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Tegoroczna odstona targéw Drema,
Furnica i SoFab 2019 odbedzie sie
w towarzystwie dwoch kongresow:
VII Kongresu Przemystu
Drzewnego KOOPDREW

(9 wrzesnia) - ,Wykorzystanie
drewna jako nowoczesnego,
ekologicznego i bezpiecznego
materiatu konstrukcyjnego”

oraz IV Ogoélnopolskiego

Kongresu Meblarskiego pt.
,Polskie Meble - Konkurencyjna
Polska” (11 wrzesnia) - ,Rynki
perspektywiczne szansg na dalszy
dynamiczny rozwdj polskiej branzy

meblarskiej”.

VII Kongres
KOOPDREW pod
hastem nowoczesnego
budownictwa
drewnianego

VIl edycja Kongresu KOOP-
DREW tradycyjnie odbedzie sie
w przededniu Miedzynarodo-
wych Targéw Maszyn i Narzedzi
dla Przemystu Drzewnego i Me-
blarskiego DREMA, tj. 9 wrzeénia.
W tym roku oba wydarzenia faczy
jeden temat — nowoczesne bu-
downictwo drewniane. Nie trzeba
nikogo z branzy drzewnej przeko-
nywac, ze drewno to znakomity
materiat budowlany, a powstata
na mocy ustawy specjalna spétka
Polskie Domy Drewniane SA ma
za zadanie kompleksowy rozwdj
tego sektora.

Powszechnie wiadomo, ze
Polska, mimo znaczacego prze-
mystu drzewnego, pod wzgle-
dem nowoczesnych materiatéw
budowlanych (CLT, KVH) pozo-
staje daleko za takimi krajami,
jak: Austria, Niemcy, Finlandia,

www.4woodi.pl

Szwecja. Polska Izba Gospodar-
cza Przemystu Drzewnego oraz
inne organizacje branzowe widza
tutaj szanse dla rozwoju polskich
firm, wiedzac, ze wsparcie ze stro-
ny rzadu moze utatwic ten proces.
W trakcie Kongresu KOOP-
DREW przedstawiciele spotki
Polskie Domy Drewniane SA
przedstawia plany i kolejne kroki,
jakie zostaty podjete w zwigz-
ku z projektem. Bedzie mozna
wspdlnie zastanowi¢ sie, czy
w Polsce mamy odpowiedniej
jakosci surowiec do produkdji
nowoczesnych materiatéw kon-
strukcyjnych. Uczestnicy poznaja
trendy wykorzystania drewna
w nowoczesnej architekturze
i budownictwie, jakie w tej chwili
obowiazujg na $wiecie (Kanada).
Jak systemowo nalezy podej$¢ do
budownictwa z drewna — przyktad
Finlandii i Austrii. W jaki sposéb
nalezy zorganizowa¢ edukacje
branzowa - zaréwno w kwestii
obrébki drewna, jak i projekto-
wania oraz realizacji projektéw.

REKLAMA

JEDNA GRUPA FE-DEENEC Ela
ROZWOJ PROFESJONALNYCH
ROZWIAZAN DLA MEBLARSTWA

POZNAN
10-13.09.2019

IMA Schelling Group to wiarygodny partner
przy wdrazaniu rozwiazan systemowych.
Wymagania i oczekiwania klientéw kazdego
dnia stawiajag przed firma nowe wyzwania dla
naszej wiedzy i kreatywnosci.

Wspodtpracujac z klientami, opracowujemy
innowacyjne i unikalne rozwigzania dla
indywidualnego procesu produkcji.

IMA Schelling Group

Kijewo 40, 63-000 Sroda Wikp.

t: +48 61 286 47 00 - imapolska@ima-polska.pl
t: +48 61 286 47 21 - biuro@schelling.pl
imaschelling.com

z2an

wess

IMA SCHELLING
GROUP
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WYDARZENTIA

Na wszystkie te pytania
i wiele innych organizatorzy
i goscie spotkania mogli znalez¢
odpowiedzZ witasnie podczas VI
Kongresu Przemystu Drzewne-
go KOOPDREW. Dopetnieniem
wydarzenia bedzie Polsko-
-Biatoruskie Forum Przemystu
Drzewnego organizowane przez
PIGPD wspdlnie z Wydziatem
Handlowym Ambasady Biatoru-
si w Polsce.

Biatoru$ jest duzym produ-
centem drzewnym, a tamtejsze
firmy z racji bliskosci Polski sa
chetne do wspdtpracy z naszy-
mi rodzimymi przedsiebiorcami.
W trakcie spotkania oméwione
zostang m.in. warunki zakupu
biatoruskiego drewna okragtego,
tarcicy i innych produktéw drzew-
nych przeznaczonych na eksport;
odbedzie sie dyskusja na temat
mozliwosci inwestycji na terenie
Biatorusi i tworzenia wspdlnych
przedsiewzie¢ w zakresie prze-
robu drewna, mozliwych kierun-
kéw inwestowania i dostepnych
terenéw pod budowe obiektéw
przemystowych z dostepem do
lokalnego surowca.

Uczestnicy beda mieli oka-
zje do nawiazania bezposrednich
kontaktéw biznesowych z biato-
ruskimi przedsiebiorstwami le-
Snictwa i przemystu drzewnego
oraz do oméwienia mozliwych
kierunkéw wspdtpracy w tej
dziedzinie.

Polskie wyroby z drewna zna-
ne sa z wysokiej jakosci. Jestesmy

jednym z najbardziej dynamicz-
nych graczy w Europie. Produ-
kujemy i eksportujemy coraz
bardziej przetworzone produkty.
W tej chwili na $wiecie rozwija
sie dynamicznie wykorzysta-
nie drewna jako ekologicznego
i efektywnego materiatu budow-
lanego. Tego rozwoju nie wolno
nam zatrzyma¢, zmarnowac
i przeoczyc!

IV Ogolnopolski
Kongres Meblarski

11 wrze$nia odbedzie sie IV
Ogolnopolski Kongres Meblarski
,Polskie Meble — Konkurencyj-
na Polska”. Hasto tegorocznego
spotkania brzmi: ,Rynki per-
spektywiczne szansa na dal-
szy dynamiczny rozwdj polskiej
branzy meblarskiej”.

Ogdlnopolska Izba Go-
spodarcza Producentéw Me-
bli nieprzerwanie od 23 lat
wspiera dziatalnos¢ polskiej
branzy meblarskiej. Aktualnie
prowadzi projekty ogdlnobran-
Zowe, reprezentujac przy tym
interesy okoto 28.000 polskich
przedsiebiorstw meblarskich,
zatrudniajacych ponad 161.000
0s6b. Od poczatku swojej dzia-
talnosci gtéwnym celem Izby
jest ochrona intereséw polskich
producentéw mebli, rozwdj firm
oraz promowanie polskich mebli
w kraju i na rynkach zagranicz-
nych. Cztonkowie Izby rozumie-
ja potrzebe ciagtego rozwoju
eksportu polskich produktéw,
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dlatego tez stowarzyszenie to
prowadzi szereg dziatan maja-
cych na celu wzrost rozpozna-
walnosci zrzeszonych marek
poza granicami Polski.

W zwigzku z powyzszym
w $rode, 11 wrzesnia 2019 roku
w Poznaniu, po raz czwarty tar-
gom DREMA FURNICA i SOFAB
towarzyszy¢ bedzie Ogdlnopol-
ski Kongres Meblarski pt. ,Rynki
perspektywiczne szansa na dal-
szy dynamiczny rozwdj polskiej
branzy meblarskiej”.

,ldea, ktéra motywuje nas
do organizacji kongresu, to fakt,
iz bez wzajemnej wspdtpracy
i dialogu nasza branza nie bedzie
mogta sie dalej rozwija¢ w tak
spektakularny sposéb” — moéwi
Michat Strzelecki, dyrektor biura
OIGPM. ,Tegoroczny kongres to
takze jedna z niewielu okazji, aby
w Polsce spotkac sie i porozma-
wia¢ w jednym miejscu z przed-
stawicielami firm meblarskich
oraz najwybitniejszymi eksperta-
mi w dziedzinie sprzedazy mebli
na rynkach zagranicznych” - do-
daje Strzelecki.

Zaproszeni na kongres
eksperci podzielg sie nie tylko
swoja wiedza i pasja, ale tak-
ze doswiadczeniem dotycza-
cym rynkéw, ktére moga by¢
perspektywiczne dla polskich
przedsiebiorcéw. Ponadto or-
ganizatorzy zmierza sie takze
z wyzwaniami, ktére stoja przed
producentami mebli w XXI wie-
ku, np. takimi jak sukcesja.

Tematyka wystapien

e Najciekawsze rynki w czasie
globalizacji sprzedazy mebli
na Swiecie.

e Jak bezpiecznie prowadzi¢
biznes — czyli dlaczego moja
firma potrzebuje systemu
compliance?

e Stany Zjednoczone i Kana-
da —kolejny etap i szansa na
ekspansje polskich mebli.

e Hongkong - brama do rynku
chinskiego.

e Sukcesja, czyli jak bezpiecz-
nie wprowadzi¢ nastepcéw
do biznesu.

e Rozwdj sektora meblarskie-
go w Indiach - szanse dla
polskich firm.

e Szanse polskiej branzy me-
blowej w Arabii Saudyjskiej.

e Jak by¢ skutecznym liderem
dzieki strategiom mental-
nym?

Podczas wydarzenia wyktady
wygtosza najwybitniejsze, chary-
zmatyczne osobistosci: Alessan-
dra Tracogna, CSIL Centre for
Industrial Studies; Anna Party-
ka-Opiela, DZP; Jonathan Silver,
SilverBridge Sales Inc.; Michat
Btonski, TATFA; Roman Klejzero-
wicz, EGGER; Maciej Wilk, HKTDC
Rada Rozwoju Handlu Hongkon-
gu; Barbara Dreszer, DZP; Ada
Dyndo, ZBH PAIH; Radostaw
Kyc, ZBH PAIH; Roman Kawszyn,
Adam Szaran. ]
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Elektroniczne wskazniki potozenia

Nowy system z radiowa transmisjg danych (RF)

Wskazniki DD52R-E-RF (patent Elesa) sa
pofaczone w siec¢ z jednostka sterujaca
UC-RF droga radiowa (RF).

Ten bezprzewodowy system stuzy do
szybkiego pozycjonowania ustawien
maszyny i jest szczegdlnie odpowiedni dla
zastosowan, ktére wymagaja czestych
zmian nastawow.

m Szybka ifatwa instalacja bez uzycia
przewodow

m Monitorowanie proceséw regulacji
maszyn

m Krétsze przestoje maszyn

m (((T)))] [IPes] [IP57]

ELESA+GANTER jest miedzynarodowa spdtka, oferujaca najszerszy na rynku

zakres standardowych elementéw do maszyn i urzadzen przemystowych. Dla firmy DES'GN ED

najwyzszym priorytetem jest jako$¢, ktéra gwarantuje: wysoka niezawodnos¢,

perfekcyjna funkcjonalno$¢ oraz unikalne wzornictwo oferowanych produktéw. FOR ENGI N EERI NG
elesa-ganter.pl




PREZENTACIJE

Elektroniczne wskazniki
poiozenia z radiowa transmisjq
danych DD52R-E-RF

Elesa+Ganter wprowadza do swojej oferty
unikalne na skale Swiatowa rozwigzanie w postaci
wskaznikow potozenia, komunikujace sie
bezprzewodowo z uktadem sterowania maszyny.

Elektroniczne
wskazniki potozenia
DD52-R-E-RF.

Wskazniki potozenia s3a ele-
mentami umozliwiajacymi
odczyt nastaw maszyny do-
konywanych recznie za pomo-
ca mechanizméw $rubowych.
Moga by¢ stosowane zaréwno
w najprostszych urzadzeniach
posiadajacych tylko jeden uktad
regulacji, jak réwniez w rozbu-
dowanych liniach produkcyjnych
z wieloma uktadami. Do tych
pierwszych zazwyczaj stosowa-
ne sa najprostsze, mechaniczne

wskazniki potozenia. Jednak im
bardziej rozbudowana maszy-
na, tym posiada wiecej miejsc
wymagajacych przezbrojenia.
Roéwniez im bardziej zwieksza
sie czestotliwo$¢ przezbra-
jania, tym bardziej znaczace
staja sie potrzeby przyspiesze-
nia, uproszczenia lub kontroli
procesu przezbrajania. Wycho-
dzac naprzeciw takim witasnie
potrzebom, po wielu miesigcach
pracy dziatu R&D Elesa+Ganter
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wprowadzita na rynek nowe,
elektroniczne wskazniki potoze-
nia DD52R-E-RF, umozliwiaja-
ce komunikacje droga radiowa
z uktadem sterowania.

Wygodniejsza
alternatywa dla
mechanicznych
wskaznikow
potlozenia

Stosujac tradycyjne, me-
chaniczne wskazniki potozenia

Jednostka
sterujgca UC-RF.

EtherNetIP>> i%%

*ﬂa dbus

w bardziej rozbudowanych
maszynach lub liniach pro-
dukcyjnych, przy pierwszym
ustawieniu maszyny pod dany
produkt operator tworzy liste
wartosci nastaw poszczegél-
nych mechanizméw regulacji.
Lista ta bedzie umozliwiac
szybsze przestawienie urzadze-
nia, gdy tylko zajdzie potrzeba
ponownego ustawienia go pod
ten produkt. Takie rozwigza-
nie z pewnoscia przyspiesza

www.wydawnictwofaktor.pl
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Rys. 1. Zestaw wskaznikéw potozenia DD52-R-E-RF komunikujgcy sie z jednostka sterujacg UC-RF droga radiowa.

przezbrajanie maszyny przy
przestawianiu do okres$lonej
wczesniej wielkosci produktu,
formatu, dozy itp. Nie daje jed-
nak pewnosci co do prawidto-
wosci dokonanych nastaw.

Nowe, elektroniczne wskaz-
niki potozenia DD52R-E-RF
pozwalaja wyeliminowa¢ ko-
niecznos¢ odczytywania z tabeli
potrzebnych nastawien. Usta-
wienie danego mechanizmu
maszyny moze by¢ przesytane
ze wskaznika do uktadu ste-
rowania i tam zapamietane
w okreslonym profilu (lista
parametréow dla wszystkich
mechanizmdéw maszyny okre-
$lonych dla danego produktu).
W razie potrzeby profil moze
zosta¢ ponownie wywotany.
Wywotanie profilu z ukfadu ste-
rowania powoduje wyswietle-
nie na kazdym ze wskaznikéw
na maszynie zadanej wartosci
docelowej nastawy. Uzytkownik
musi jedynie przestawi¢ aktual-
na warto$¢ nastawy (wyswie-
tlana réwniez na wskazniku)
do wartosci zadanej, po czym
wskaznik potwierdzi do uktadu
sterowania, ze mechanizm jest
w zadanej pozycji.

Komunikacja
poprzez Ethernet/
IP, Profinet IO lub
Modbus TCP

Wskazniki serii DD52R-E-RF

komunikuja sie z uktadem ste-
rowania (PLC - programmable

www.4woodi.pl

logic controller) poprzez jed-

nostke sterujaca UG-RF.
Standardowo dostepne sa

trzy modele jednostek komuni-
kujace sie z PLC poprzez: Ether-
net/IP, Profinet 10 lub Modbus

TCP. Istnieje tez mozliwo$¢ wy-

konania specjalnych jednostek

UCGRF z innymi interfejsami

komunikadji, tj.: Profibus, RS485

lub RS232. Same wskazniki na-
tomiast komunikuja sie z jed-
nostka sterujaca droga radiowa.

Kompletny system moze
sktadac sie nawet z 36 elektro-
nicznych wskaznikéw potozenia

DD52R-E-RF oraz jednostki ste-

rujacej UC-RF podtaczonej do

PLC maszyny.

Dzieki dostepnym funkcjom

i programowalnym parametrom

jeden wskaznik DD52R-E-RF

moze zosta¢ uzyty do wielu za-
stosowan:

e do dowolnego skoku gwintu
Sruby;

e kazdego kierunku przyrostu
wartosci dla odmiennych
pozycji odczyty;

e réznych jednostek miary
(mm, cale, stopnie).

Programowania dokonuje
sie za pomoca czterech klawiszy
funkcyjnych na obudowie wskaz-
nika. Istnieje réwniez mozliwos¢
wybrania trybu przyrostowego
lub absolutnego. Licznik ab-
solutny mozna wyzerowac lub
zatadowac¢ wartos¢ offsetu.
Wbudowana bateria litowa za-
pewnia dtuga zywotnos¢ (ponad

Warto$é docelowa

PREZENTACIJE

Do 36
wskaznikéw
DD52R-E-RF

Warto$¢ rzeczywista

Rys. 2. Wymiana baterii we wskazniku DD52R-E-RF.

3 lata). Gdy bateria wymaga wy-
miany, na wyswietlaczu pojawi
sie specjalny symbol. Dostep do
baterii wymaga zdjecia pokrywy
frontowej (rys. 2), bez koniecz-
nosci demontazu wskaznika
z watka. Wymiana baterii w okre-
Slonym czasie nie powoduje
utraty ustawionych parametréw.

Szybsze i latwiejsze
przezbrajanie

Ukfady tworzone przez nowe
wskazniki potozenia DD52R-
-E-RF skomunikowane przez
jednostke sterujaca UC-RF
z systemem sterowania ma-
szyny daja unikalna mozliwos¢
jednoczesnego przyspieszenia,
uproszczenia i kontroli procesu
przezbrajania.

Zapamietane w PLC ze-
stawy danych dotyczacych
nastawéw poszczegélnych me-
chanizméw dla danego profilu
maszyny moga by¢ wysytane

i wySwietlane na poszczegéinych
wskaznikach, co znaczaco przy-
spiesza proces przezbrajania.

Bezprzewodowa, dwukie-
runkowa komunikacja wskaz-
nikéw z uktadem sterowania
eliminuje konieczno$¢ stoso-
wania przewoddéw, znacznie ob-
nizajac koszty budowy uktadu.
Jednoczesnie zwieksza swobode
montazu i upraszcza budowe
samego uktadu.

Informacja zwrotna ze
wskaznika o ustawieniu me-
chanizmu w wymaganej po-
zycji docelowej moze petnic¢
role swoistego systemu bez-
pieczenstwa. Odpowiednio
zaprogramowany PLC moze
nie pozwoli¢ urzadzeniu na uru-
chomienie cyklu produkcyjnego
bez osiagniecia pozycji docelo-
wych we wszystkich punktach
kontrolnych. u

53 | Elesa+Ganter
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PREZENTACIJE

Ztota dwudziestka

Ztoty Medal to nagroda wyznaczajaca rynkowe trendy i jednoczesnie najbardziej
rozpoznawalne trofeum targowe w Polsce. Az 95% uczestnikow konkursu
wykorzystuje to prestizowe wyrdznienie w swoich dziataniach promocyjnych,

a 55% z nich deklaruje wzrost sprzedazy nagrodzonych produktow. W tej edycji
targow przyznano az 20 Ztotych Medali. Sad konkursowy uhonorowat osiemnascie
produktéw Drema, a po jednym przypadio wystawcy Furnica i SoFab. Prezentujemy
tegorocznych laureatéw Konkursu o Ztoty Medal MTP 2019.

Targi DREMA
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1. Automat tokarsko-szlifierski CNC CRM-
100, TECHNODREWNO Sp. z 0.0. — zglasza-
jacy, INTOREX S.A. — producent

To pierwszy na $wiecie, catkowicie sterowany
w technologii CNC, rotacyjny automat tokarsko-
-szlifierski. CRM-100 jest przeznaczony do tocze-
nia i szlifowania elementéw drewnianych o dtugo-
$ci maks. 300 mm i przekroju poprzecznym maks.
100 x 100 mm. Wyposazony jest w 8 osi zespotéw
roboczych sterowanych CNC. Jest to idealne
rozwigzanie do produkcji matych i duzych serii
elementéw meblowych, nég do sof, uchwytow do
pedzli czy narzedzi. Szczegolne zalety dla uzyt-
kownika to: 0 80% szybsze ustawianie nowych
wzoréw w poréwnaniu do tradycyjnych maszyn
hydraulicznych; wigksza elastycznosc w toczeniu
w poréwnaniu do maszyn tradycyjnych; wieksza
wydajnos$¢, doktadnosc i brak koniecznosci sto-
sowania nozy ksztattowych do réznych modeli.
Maszyna CRM-100 standardowo jest wyposazona
w rotacyjny beben z wrzecionami pracujgcymi
réwnoczesnie. Wykonuje elementy toczone ze
szlifowaniem profili wedtug rysunkéw wzoréw
i jest catkowicie sterowana w technologii CNC.

“PREMA
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2. Centrum Obroébcze Pro ROBOTic 4.0,
SERON Kotodziejczyk Sp. j. — producent

i zglaszajacy

Zautomatyzowane Centrum Obrébcze PRO ROBO-
Tic 4.0 to potaczenie obrabiarki CNC z robotem
przemystowym skonfigurowane w koncepcji
Industry 4.0. Zastosowana technologia komu-
nikacji pozwala na zdalne monitorowanie pracy
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maszyny, kontrole parametréw pracy kluczowych
komponentéw oraz przesytanie i kolejkowanie
plikéw wykonawczych. Implementacja maszyny
do zaktadu produkcyjnego znaczaco wptywa na
optymalizacje kosztéw produkcji oraz wptywa na
jeszcze wyzsza jakosc¢ wykonywanych produktow.

mpnzuA
e e

10 13.09.2019

ITATOOLS Sp. 2 0.0, | E 4 s |

S enarzedziownia
3. eNarzedziownia, ITA TOOLS Sp. z 0.0. —
producent i zglaszajacy
eNarzedziownia to idealny system dla przedsie-
biorstw, ktére pragna doskonali¢ swdj proces
zarzgdzania narzedziami i maszynami. Przy mi-
nimum naktadéw mozna zmniejszy¢ ilo$¢ prze-
stojow dzieki analizie wystepujacych awarii oraz
poprawic proces obiegu narzedzi w przedsiebior-
stwie. Z eNarzedziownig wiadomo, co dziatlo si¢
z danym narzedziem od zakupu az po ztomowanie,
a harmonogram przegladéw i przypomnienia
sprawi ze maszyny zostang utrzymane w naj-
lepszej kondycji.

KLEIBERIT' &

ABRISITES « CRATINGS

i
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4. KLEIBERIT 707.6.40, Kleiberit/Klebche-
mie M.G. Becker GmbH & Co.KG - producent
i zglaszajacy

Zalety kleju 707.6.40 to bardzo dobra odpor-
nosc na oddziatywanie wysokich temperatur do
+150°C oraz niskich temperatur do -30°C, a takze
doskonata wytrzymato$c¢ nawet na oddziatywa-
nie pary. Klej jest bardzo stabilny w otwartych
stapialnikach (w normalnych warunkach klima-
tycznych 20°C/65% wwp) minimum 24 godziny.
Redukuje kazdorazowe czyszczenie otwartego
uktadu nanoszacego po zakonczonej pracy i po-
zwala zaoszczedzi¢ dodatkowa chemig, energie

oraz czas, a w konsekwencji — obniza koszty
utylizacji odpadéw. Klej po utwardzeniu ma po-
stac stalg i nie stanowi zadnego zagrozenia dla
zdrowia. Kleje termotopliwe PUR dajg wyraznie
szczelniejsze spoiny w poréwnaniu do klejow
EVA, a ich odpornos$¢ na temperatury pozwala
na transport transoceaniczny i zastosowanie
wyrobéw w trudnych warunkach klimatycznych.

KLEIBERIT &

ABRISITES « CRATINGS

“PREMA
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5. KLEIBERIT 707.9.40, Kleiberit/Klebche-
mie M.G. Becker GmbH & Co.KG - producent
i zglaszajacy

Kleiberit 707.9.40 to reaktywny, termotopliwy
klej do przyklejania roznorakich obrzezy. Prze-
znaczony jest dla rzemieslnikéw oraz matych
i $rednich stolarni. Praktyczne opakowanie 50 g
w ksztalcie owalnego pétwalca (Blister) nadaje sie
do wiekszosci systeméw nanoszacych kleje ter-
motopliwe EVA, PO i PUR, co pozwala zmniejszy¢
ilo$¢ odpadu klejowego, energii elektrycznej oraz
odpadu poprodukcyjnego. Znikoma ilo$¢ kleju
skraca do minimum czas czyszczenia maszyny.
Opakowanie Blister umozliwia bezproblemowa
aplikacje dowolnej ilosci kleju od 50 g z multipli-
kacja co 50 g wzwyz.

IlI.!IBEItIT' @

“PREMA
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6. Klej KLEIBERIT 716.8.03 ME, Kleiberit/
Klebchemie M.G. Becker GmbH & Co. KG -
producent i zglaszajacy

Klej Kleiberit 716.8.03 ME to reaktywny, ter-
motopliwy poliuretanowy klej do kaszerowania
powierzchni, ktéry stanowi nowa generacje klejow
0 najnizszej emisyjnosci. Symbol ME $wiadczy
o mikroemisyjnosci produktu, czyli o znikomej

www.wydawnictwofaktor.pl



Profesjonalny serwis i sprzedaz wysokiej klasy narzedzi -_dlé pro'dpc_eﬁtéw mebli,;
fabryk przemystu drzewnego, zaktadow i warsztatow sto!arsko-_meblarskich.

Zapewniamy peten serwis ostrzenia pit tarczowych, frezow trzplenlowych
scinowych, wiertet CNC, HM i HSS oraz narzedzi z ostrzem diamentowym
PCD (diament polikrystaliczny). %R £ . S &
Ostrzenie narzedzi na obrabiarkach najwyzszej ]akosm takach jak WALTER Rk
i VOLLMER, serwis pit odbywa sie w petnej geometru zeba tzn.z powuerzc'hm _ '

natarcia i przylozenia. e s SRR AR Sty

Powierzone narzedzia poddawane s3 wmkhwej kontroh s 2 h
przed ostrzeniem, a nastepnie czyszczone w myjce ult?adzwngkowej
Frezy diamentowe na centra obrébcze oraz frezy wstephe przy oklelmarkach
' ostrzone s3 metoda elektro- lskrowaerozyjnq oraz kontrplowane i mlerzone*
na optycznym urzadzeniu pomiarowym flrmy ZOELER £ [ Flh
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Karat Polska Sp. z o.0.

Nowotorunska 40, 85-839 Bydgoszcz
+48 787 11 33 66
biuro@karatpolska.pl

www.karatpolska.pl




PREZENTACIJE

zawartosci monomeréw <0,1%, co zalicza go do
najzdrowszych klejéw termotopliwych stosowa-
nych w technologiach klejenia. Posiada bardzo
dobra adhezje do rozmaitych substratéw: styro-
pian, drewno, gips, tkaniny, materiaty drewnopo-
chodne, PCV, AL, elastyczne tworzywa sztuczne.
Dtugi czas otwarty zezwala na produkcje bardzo
duzych elementéw. Niska temperatura nanosze-
nia 120°C oszczedza energie elektryczng. Brak
oznakowania o karcerogennosci.

“PREMA
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7. Linia ciecia WEINIG do drewna cienkiego,
MICHAEL WEINIG AG (Niemcy) - zglasza-
jacy, WEINIG DIMTER GMBH & CO. KG -
producent

Skanery zyskuja na popularnosci juz nie tylko
na zachodzie, ale i na polskim rynku! Firma LU-
XSCAN z Luksemburga zajmuje sie produkcja
najwyzszej jakosci skaneréw do drewna. Te za-
awansowane technicznie urzadzenia sg przyszto-
$cig przemystu drzewnego zwlaszcza w obliczu
braku podazy pracownikéw, a w szczegdlnosci
wykwalifikowanych brakarzy.

L#‘DIIEHA

(7 Heiztechnik’

8. MAXPell ZB GL 120, Przedsigbiorstwo
Produkcyjne HEIZTECHNIK Sp. z o.0. Sp. k.
- producent i zglaszajacy

MaxPell ZB GL 120 jest najnowszym certyfikowa-
nym kotlem konstrukcji Heiztechnik przeznaczo-
nym do spalania zrebki drzewnej i rozdrobnionych
odpadéw poprodukcyjnych przemystu drzewnego,
spelniajagcym wymagania 5 klasy i EcoDesign.
Kociot wyposazony jest w nowoczesny palnik
do spalania zrebki. Sterowanie realizowane jest
poprzez intuicyjny sterownik, ktéry automatycznie
reguluje proces spalania wedtug indywidualnego
algorytmu HT Logic III w trybie modulacji mocy,
wspolpracujac z sondg Lambda.

9. Pia tarczowa z rowkami Aspi model
»StaPio”, ASPI Sp. z o.0. Sp. k. — producent

i zglaszajacy

Pita tarczowa z ulepszong, innowacyjna kon-
strukcja opracowana na potrzeby nowoczesnego
przemystu tartacznego, gdzie pity poddawane sa
duzym obcigzeniom. W korpusie pity, w odroéz-
nieniu od powszechnie stosowanego naprezenia
wstepnego, wykonano odpowiednio usytuowane
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po obu stronach rowki o glebokosci mniejszej od
grubosci korpusu. To nowatorskie odejscie od
operacji naprezania zapewnia stala, zwiekszong
stabilnos¢ korpusu pity w wysokowydajnym
cieciu drewna.

“PREMA
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10. PLOTER FREZUJACY 2030 AUTO,
POLSKA GRUPA CNC Damian Laskowski -
producent i zglaszajacy

Ploter frezujacy 2030 AUTO stanowi idealne roz-
wigzanie dla producentéw mebli tapicerowanych
oraz skrzyniowych. Innowacja w skali §wiatowej
jest zastosowanie modutu obrébczego oraz zata-
dowczego opartego na wspdlnej konstrukcji oraz
wspolnych prowadnicach. Dzieki temu rozwia-
zaniu modut zatadowczy moze wjezdza¢ w pole
obrobcze i w niektérych operacjach wspomagac
prace maszyny. Zatozeniami projektowymi do
wykonania urzadzenia byta jego funkcjonalnosc,
bezpieczenstwo, prostota obstugi i eksploata-
cji, ergonomia pracy operatora oraz znaczgce
ograniczenie kosztéw zwigzanych z produkcja
i uzytkowaniem maszyny.

“PREMA
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11. Strugarka czterostronna Hydromat 3000,

MICHAEL WEINIG AG (Niemcy)
i zglaszajacy

Wiedza, staranno$¢ i $wiadomos¢ jakosci: Hydro-
mat 3000 jest wynikiem interakcji tych czynni-
kow. Solidna podstawa maszyny stuzy do integra-
cji wysokiej jakos$ci podzespotéw z wygodnymi
ustawieniami i intuicyjnym sterowaniem maszyng.

- producent

“PREMA
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12. System glueBox dla okleiniarki Tempora
60.06L FORMAT-4 do klejenia klejami PUR
w rolce, FELDER GROUP POLSKA Sp. z 0.0. —
producent i zglaszajacy

GlueBox to prawdziwa rewolucja, ktéra pozwala
na oklejanie krawedzi klejem PUR prosto z rolki.
Okleiniarka tempora 60.06L z systemem glueBox
jest gotowa do pracy w ciggu ok. 90 s. Urzadzenie
naktada cienka tasme kleju PUR pomiedzy obrzeze
a ptyteilaczy oba komponenty ze sobg za sprawa
aktywacji cieplnej kleju w prawie niewidoczny
sposob. Przy efektywnym zastosowaniu sys-
temu glueBox mozna zaoszczedzi¢ niemal 70%
kosztow zwigzanych z obstugg w poréwnaniu
do konwencjonalnego granulatu.

“PREMA

13. System glowic ProfilCut Q PLUS, LEITZ
POLSKA Sp. z 0.0. — zglaszajacy, Leitz GmbH
& Co. KG — producent

Unikatowa kombinacja ultralekkiego, aluminio-
wego korpusu narzedzia i nozy wymiennych,
weglikowych Marathon, wielokrotnego ostrzenia,
o statej $rednicy zapewnia maksymalna wydaj-
nosc¢ i rentownos¢. Stosowac mozna do precyzyj-
nej obrébki drewna, tworzyw drzewnych, sklejki,
aluminium i tworzyw sztucznych. Przeznaczony
do obrobki HSC (High-Speed-Cutting) z wyjatko-
wo wysoka predkoscia skrawania.

“PDREMA FoRMAT 4.
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14. System LightPOS do pozycjonowania
przyssawek na konsolach centréow
obrébczych CNC FORMAT-4, FELDER
GROUP POLSKA Sp. z 0.0. — producent

i zglaszajacy

LightPos to genialnie proste pozycjonowanie
przyssawek na maszynach CNC Format-4. Prawie
6000 diod LED umieszczonych na konsolach to
unikatowe rozwigzanie w skali $wiatowej. 500
biatych diod na kazdym metrze konsoli precy-
zyjnie wskazuje pozycje przyssawki, zas drugi
rzad umieszczony ponizej z rozmieszczonymi co
20 mm diodami RGB daje operatorowi maszyny
mozliwo$¢ odezytania waznych informacji, takich
jak: rodzaj przyssawki, jej kat obrotu, status
zamocowania oraz status maszyny.

“DREMA
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15. Trak tasmowy poziomy TTS-800/60
Standard, P.P.H.U TRAK-MET Zbigniew
Skillandat — producent i zglaszajacy

Maszyna o bardzo duzej wydajnosci i doktadno-
$ci ciecia jest przeznaczona do obrébki drewna
kltodowego. Jednym z najwazniejszych atutéw
traka jest zastosowanie kot prowadzacych o $red-
nicy 800 mm, ktdre sg nos$nikiem tasmy tnacej
o szerokosci 60 mm. Tego typu tasma nie wymaga
walcowania, proces wyprawienia pilty do ciecia
odbywa sie w oparciu o klasyczne urzadzenia
ostrzace. Innowacyjna konstrukcja maszyny
pozwala uzyskaé¢ wydajnos¢ i jakosc pitowania
zblizong do trakéw szerokotasmowych pracuja-
cych z tasma tnacg o szerokosci 100 mm, jednak-
ze koszty eksploatacyjne sg nieporéwnywalnie
nizsze Trak TTS-800/60 posiada oryginalnie
zaprojektowang ostone czotows, zwiekszaja-
ca sztywnos¢ glowicy tnacej. Firma Trak-Met

www.wydawnictwofaktor.pl
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TECHNODREWNO

ZAPRASZAMY NA NASZE STOISKO

D“E"A www.technodrewno.pl

POZNAN 10-13.09.2019 PAWILON 5 / STOISKO 9 tel. 602 709 928

P.P.U.H. DARIUSZ PROCHERA

{0 50005 X/
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PI’I her Lubnow 84, 57-220 Ziebice
i /3 f = gma tel./fax 74 819 90 76, tel. kom. 606 831 831, e-mail:dariuszprochera@interia.pl
(92, OG\‘\ www.prochera.com.pl

PRODUCENT: Szlifierek do drewna, narzedzi szlifierskich do szlifowania elementow ZAPRASZAMY
drewnianych i drewnopochodnych, krzywoliniowych, profilowanych i fukowych, NA TARGI
maszyn do strukturyzacji (postarzania) drewna. Walcowych naktadarek kleju,

linii do nanoszenia oleju/wosku, uszlachetniania powierzchni, PREMA
przenosnikow rolkowych i tasmowych. HALA 5 | STOISKO 53




PREZENTACIJE

z Biskupca aktualnie jest pierwszym i jedynym
producentem na $wiecie seryjnie produkujacym
trak tasmowy, w ktérym wykorzystano proces
ciecia w oparciu o tasme tnaca z szerokoscig
60 mm z ostrzem stellit i podziatka zeba 25 mm,
technologicznie uzyskujac jakos¢ i wydajnosc
pitowania trakiem szerokotasmowym i zacho-
wujac najnizszy wspoétczynnik eksploatacyjny
do wydajnosci maszyny.

16. Wielopila optymalizacyjna ProfiRip

340 M z ruchomymi tarczami i pomiarem
materiatu RipAssist Unedged, MICHAEL
WEINIG AG (Niemcy) - zglaszajgcy, Raimann
Holzoptimierung GmbH & Co. KG - producent
Wielotarczowa pilarka optymalizacyjna z rucho-
mymi tarczami tngcymi ProfiRip 340 M z po-
miarem materialu RipAssist Unedged. Ciagly
proces rozwoju produktu w Raimann umozliwia
zaprezentowanie najnowszej pity gang rip do
optymalizacji szerokosci z automatycznym po-
miarem materialu dla $rednich przedsigbiorstw
zajmujacych sie przetwérstwem drewna litego.

*DREM

17. Zrobotyzowane stanowisko w procesie
produkcji mebli InfoTEC RSP, INFOTEC CNC
Sp. z o.0. — producent i zglaszajacy

InfoTEC RSP to zrobotyzowane stanowisko do
implementacji w procesie produkcji mebli, ktére

REKLAMA

wyznacza nowy kierunek rozwoju automatyzacji,
zaréwno w procesie produkcji mebli skrzynio-
wych, jak i tapicerowanych. Wszechstronnos¢
oraz uniwersalno$¢ InfoTEC RSP pozwala indy-
widualnie skonfigurowac stanowisko pod potrze-
by danego gniazda produkcyjnego. RPS mozna
zastosowac np. do paletyzacji elementéw mebli
skrzyniowych po nestingu z centrum obrébczego
czy do wytwarzania elementow szkieletu mebli
tapicerowanych.

“PREMA

18. WIELOPILA SKYWOOD ULTRA-160,
MAXIMER LLC - Ukraina - producent

i zglaszajacy

Dwuwalowa wielopita ULTRA-160 jest przezna-
czona do przecierania wzdtuznego pryzm o wyso-
kosci do 160 mm i szerokosci do 600 mm na deski
obrzynane i kantéwki. Wielopita posiada system
nawilzania oraz smarowania pit tarczowych, co
umozliwia zmniejszenie szerokosci ciecia do 2,5
mm. Zmniejszona szeroko$¢ ciecia zmniejsza ob-
cigzenie pit oraz obniza zuzycie energii elektrycz-
nej o 25-30%. Urzadzenie nie potrzebuje zmiany
ustawien i regulacji wysokosci gérnych watkow
dociskajacych. System samodzielnie ustala odpo-
wiednig wysokos¢, co pozwala na automatyczne
przetwarzanie pryzm réznej wysokosci. W celu
skutecznego usuwania trocin maszyna zostata
wyposazona w przenosnik tasmowy, zamonto-
wany w jej dolnej czesci. Przeno$nik dodatko-
wo posiada separator zapobiegajacy trafianiu
wiekszych odpadéw do systemu wyciagowego.
Maszyna SKYWOOD ULTRA-160 ma bardziej
zaawansowang konstrukcje. Wymiana pit jest
mozliwa wraz z podktadkami dystansowymi na
szybko zmienialnych ktadach. To drugi najpopu-
larniejszy model wéréd maszyn firmy i pierwszy
w kategorii maszyn wielopilowych. Maszyna
jest tatwa w obstudze i zuzywa o 25-30% mniej
pradu w poréwnaniu z tymi samymi maszynami
innych producentéw.

Targi SOFAB
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Masxyna do konturowego cigcia planki
PUR | swaty InfoTEC VAC FOAM
INFOTEC CNC Sp. 2 0.0.

PAWEGH S, BTORNO 33

Maszyna do konturowego cigcia pianki PUR
i owaty InfoTEC VAC FOAM, INFOTEC CNC
Sp. z o.0. — producent i zglaszajacy
Konturéwka pionowa InfoTEC VAC FOAM jest
wszechstronnym urzadzeniem do rozkroju réznego
rodzaju pianek poliuretanowych oraz do rozkroju
owaty. Ciecie odbywa si¢ za pomocg ostrza obroto-
wego, bezkoncowego. Do rozkroju wykorzystywane
sa dodatkowo obrotowe stoty, ktére pozwalaja na
wykonywanie dowolnych ksztattéw elementow
meblowych z arkuszy pianki i owaty. Maszyna
wyposazona jest w stoly buforowe do przygoto-
wywania arkuszy pianki. Oprogramowanie zawiera
takze bardzo mocny algorytm nestingu.

Targi FURNICA 2019

== FURNICA

Moot T Komponenttn
e Brocury
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L
MOCUJEMY.PL Sp. 2

Keep-Nut, MOCUJEMY.PL Sp. z o.0. Sp. k. -
producent i zglaszajacy

Keep-Nut® to opatentowana, certyfikowana przez
ETA (Europejska Ocena Techniczna) wkladka do
tworzenia gwintowanych gniazd w HPL, Corianie
czy kamieniach naturalnych. Wykonana ze stali
nierdzewnej oraz niepalnego poliamidu moze by¢
stosowana w materiatach od grubosci 6 mm. Latwa,
szybka i bezklejowa instalacja poprzez wcisniecie
i mechaniczne zakotwienie sprawia, ze Keep-Nut®
to rewolucyjny i niezawodny system mocujacy.
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Najniebezpieczniejsze w ryzyku
nie jest samo ryzyko, lecz sposéb,

w jaki sie z nim obchodzimy.

e Wykrywanie pozaréow
e Gaszenie pozarow
e Zapobieganie szkodom

Realizujemy dopasowane do potrzeb klienta koncepcje ochrony
dla instalacji odpylajacych, filtréw, siloséw oraz maszyn do obrobki
drewna, jak réwniez pozostatych obszaréw produkcyjnych.

(M Fl 9 S

SYSTEMY WYKRYWANIA | GASZENIA ISKIER

EDPREMA

Fire Service Systems s.c.
78-400 Szczecinek 1 &B:.icctronic

ul. Klasztorna 7A
tel. 94732 6573

e-mail: biuro@fss.info.pl ooy oo
www.fss.info.pl wyryuania gaszenia fskier

0 caty przyrzad miesci si¢ w elektrodzie mtotkowe;j,

0 bez przewodow, bez zewnetrznych elektrod,

0 bez wzordw i tablic
przeliczeniowych,

0 wybér gatunku drewna,

0 kompensacja temperaturowa,

0 wymienne igly ze stali
gatunkowej 40H,

0 ergonomiczny uchwyt,

Q duzy wyswietlacz LCD,

0 automatyczne
wylaczenia zasilania.

mikroprocesorowy przyrzad nowej generacji,
bezinwazyjna metoda pomiaru,

wszystkie gatunki drewna (takze egzotyczne),
beton, cegta, tynk, jastrych, gips i inne,

bardzo prosta i przyjazna obstuga,
nastawianie gestosci i grubosci materiatu,

bez wzoréw i tablic przeliczeniowych,

gestosci najpopularniejszych gatunkéw drewna
i materiatéw budowlanych z tytu obudowy

ul. Kwiatowa 13

05-552 tazy
ri l TANEL Elektronika i Informatyka, Sp. J. tel 606 988 61 8
an E= 44-100 Gliwice, ul. Kopernika 121, tel./fax 32 234-96-15, biuro@oblogi.pl

http://www.tanel.com.pl/, email: info@tanel.com.pl
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Zmodernizowane stacje
MOBILCUT do ciecia pakietow

Stale rozwijajaca sie branza przemystu drzewnego zmuszona jest
poszukiwac coraz bardziej zaawansowanych rozwigzan. W odpowiedzi

na potrzeby wymagajacych klientéw austriacki producent - firma PRINZ
GmbH & Co. KG - stale rozwija i modernizuje maszyny w swojej ofercie.

W ostatnim czasie znaczace poprawki zostaty wprowadzone w sta-
cjach kapowania z tukiem prowadzacym MOBILCUT, ktére doskonale
sprawdzaja sie w przypadku ograniczonego miejsca w hali — jed-
nostka tnaca, przejezdna lewo/prawo, a pakiet stacjonarny. Efekt
prac mozna byto obejrze¢ podczas tegorocznej edycji targdw LIGNA
w Hanowerze.

We wszystkich modelach z liniif MOBILCUT zaszty istotne zmia-
ny konstrukcyjne. Najbardziej rzucajaca sie w oczy poprawka jest
zmiana tuku prowadzacego z pojedynczego na podwdjny (zdj. 1),
ktéry zapewnia precyzyjne i stabilne prowadzenie uktadu tnacego,
gwarantujac doktadnos¢ ciecia na poziomie +2 mm.

Wydajnos¢ ciecia, jaka
mozna uzyska¢ na tego
typu stacjach, to 1,5 minuty
na ciecie pakietu o wymia-
rach 120 x 120 cm (szer. x
wys.). W maszynach popra-
wiono réwniez prace samej
gtowicy dzieki zmodyfiko-
wanemu systemowi amor-
tyzacji tancucha tnacego.
Dostep przy pracach ser-
wisowych zostat utatwiony
dzieki zmianom w siatce
ochronnej i otwieranym
drzwiom serwisowym.

Otwierane drzwi serwisowe.
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W zwigzku z poprawkami wprowadzono nowe nazwy. Z dotych-
czasowych MOBILCUT light (rozwigzanie podstawowe), comfort
(posrednie), comfort+ (zaawansowane) na odpowiednio: MOBILCUT
STATE LINE, HIGH LINE i TOP LINE. Wszystkie wersje wyposazone sa
w enkoder linkowy, pozwalajacy na doktadne pozycjonowanie jednostki
tnacej oraz wyswietlacz cyfrowy wskazujacy zadana dtugos¢ ciecia.

W wersjach MOBILCUT HIGH LINE i TOP LINE hydrauliczny posuw
uktadu tnacego zostat zastapiony przez silnik elektryczny z falowni-
kiem, dzieki czemu predko$¢ posuwu prowadnicy moze by¢ bardzo pre-
cyzyjnie wyregulowana, wyeliminowane zostaty drgania, co przektada
sie na gtadsza i réwniejsza powierzchnie pakietu po cieciu.

11111
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Pneumatyczny system otwierania rzazu po cieciu.

www.wydawnictwofaktor.pl



Predko$¢ posuwu ustawiana jest za pomoca potencjometru
z wygodnego pulpitu sterujacego. Najbardziej zaawansowany wa-
riant — TOP LINE - posiada wbudowany uktad pomiarowy z panelem
dotykowym z mozliwoscia zaprogramowania osmiu dtugosci ciecia.

Ponadto w obydwu modelach z elektrycznym posuwem uktadu
tnacego dostepna jest szeroka gama wyposazenia opcjonalnego,
takiego jak: system otwierania rzazu po cieciu czy pneumatyczny
docisk stabilizujacy pakiet podczas ciecia. Pneumatyczny system
otwierania rzazu lekko unosi dociete pakiety i umozliwia bezpro-
blemowe wycofanie prowadnicy.

Docisk natomiast przytrzymuje w szczegdélnosci gérne warstwy
pakietu w momencie jego nacinania.

Pneumatyczny docisk pakietu.

Wszystkie wersje MOBILCUT moga by¢ dostarczone z przyta-
czem systemu odpylania oraz laserowa projekcja linii ciecia, poma-
gajaca w pozycjonowaniu jednostki tnacej, w szczegdlnosci przy
niewielkim naddatku materiatu oraz do fatwego ustalenia, czy linia
ciecia nie przebiega w miejscu spiecia pakietu tasma lub w miejscu
utozenia przektadki. Odprowadzanie odpadéw moze by¢ utatwio-
ne dzieki transporterom tasmowym czy pojemnikom na odpady,
umieszczanym pod rama. Na zyczenie mozliwe jest réwniez podwyz-
szenie konstrukcji ramy (standardowo 1000 mm) do 1600 mm, co
eliminuje konieczno$¢ przygotowywania dodatkowych fundamentéw
podwyzszajacych.

REKLAMA
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www.bez.com.pl

OBRABIARKI
DO DREWNA

PRODUKUJEMY:

« frezarki dolnowrzecionowe

« grubiarki

« wyréwniarko-grubiarki

« pilarki tarczowe

« wiertarko-frezarki

« cykliniarki - szeroki asortyment

Mechanika Maszyn

i Urzadzen Przemystowych
81-526 Gdynia ul. Jesionowa 7/9
tel./fax 58 624 83 16

serwis: 501 53 70 37
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www.4woodi.pl
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W stacjach MOBILCUT uzywane sa najczesciej przemystowe
fancuchy tnace o podziatce 15 mm (PROCUT/MULTICUT) lub 20
mm (OPTICUT), ktére daja idealnie gtadka i réwna powierzchnie
pakietu po cieciu.

Idealnie gltadka powierzchnia pakietu po cieciu.

Prowadnice natomiast dostepne sa réwniez w wersji stellito-
wanej, wysoce odpornej na Scieranie. |

G | PrRINZ

"RINLZ

PRINZ Polska sp. z o.0.
tancuchowe systemy tnace

EPREMA

PL 60-175 Poznan, Tulipanowa 4 POZNAN

tel. +48 61 863 80 88, 98 10-13.09.2019

fax +48 61 863 80 99 SPOTKAJMY SIE

www.prinz-polska.com.pl MAPAREGE
stoisko 25 / hala 3

infodprinz-polska.com.pl

tel. 52 38102 18, fax 52 381 01 97
e-mail: oska@oska.com.pl
Przyteki, ul. Wydmowa 7, 86-005 Biate Btota

(v OSKA® )

ELOPILY, REBAKI BEBNOWE | ZASYPOWE, LINIE DO ROZKROJU
TARCICY | PRODUKCJI BIOMASY Z 0DPADOW DRZEWNYCH

ZAPRASZAMY NA TARGI DRE"A PAWILON 5

POZNAN 10-13.09.2019 STOISKO 45

WWW.OSKA.COM.PL

3 (51) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM

17



PREZENTACIJE

Przelomowa
I energooszczedna technologia
kompaktowych sprezarek

W kwietniu 2013 roku na targach w Hanowerze firma Atlas Copco zaskoczyta rynek
nowa, kompaktowsa sprezarka srubowa z wtryskiem oleju o mocy od 7 do 37 kW -

GA 7-37VSD+. W 2016 roku seria sprezarek zostata poszerzona o kolejne modele:
GAZ37-75 VSD+, a w kolejnym roku rozbudowano jag az do 110 kW - GA75-110 VSD+.

Sprezarki srubowe
z wtryskiem oleju
o zmiennym wydatku

Nie tylko niewielkie wymiary i pionowa
koncepcja zabudowy stanowia o rewolu-
cyjnoéci kompaktowych sprezarek. Réw-
niez wydatek sprezarki wzrést nawet o 12%
przy jednoczesnym nizszym zuzyciu energii
elektrycznej. Nowe sprezarki GA7-110VSD+
przecietnie zuzywaja o 50% mniej energii
niz poréwnywalne sprezarki statoobrotowe.
Sa to urzadzenia catkowicie nowej generadji,
sterowane zmienna predkoscia obrotowa

18  MAszYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (51) 2019

silnika (zmienny wydatek) i s w stanie
sprawdzi¢ sie w wiekszosci branz i zastoso-
wan. W znaczny sposéb przyczyniaja sie do
realizacji potrzeb ekologicznej gospodarki.
Firma Atlas Copco, oferujac nowa spre-
zarke VSD+, odpowiedziata tym samym
na najbardziej palace potrzeby klientéw:
lepsze parametry wydajnosciowe, niz-
sze zuzycie energii, niskie poziomy hatasu
i mniej miejsca potrzebnego do zainstalo-
wania urzadzenia. Sprezarka z napedem
o zmiennej predkosci GA VSD+ osiaga lep-
sze wyniki nawet przy petnym obciazeniu niz

poréwnywalna sprezarka pracujaca w sys-
temie dociaz/odciaz.

Innowacja w sprezarkach
z wtryskiem oleju,
chlodzonych olejem

Dzieki zastosowaniu wewnetrznego
silnika z magnesami statymi inzynierowie
zaangazowani w projekt i wykonanie mo-
delu GA VSD+ zauwazyli znaczaca poprawe
parametréw. Ten catkowicie nowy, zaprojek-
towany w firmie Atlas Copco silnik osiaga wy-
dajnos¢ odpowiadajaca klasie efektywnosci

www.wydawnictwofaktor.pl



IE 4 (klasa silnikéw o wydajnosci Super Pre-
mium). Silnik i uktad przeniesienia napedu
korzystaja z jednego watu napedowego i sa
ustawione w pozycji wertykalnej, dzieki cze-
mu zajmuja 0 55% mniej miejsca w poréw-
naniu do urzadzen z poprzedniej serii. Caty
uktad przeniesienia napedu jest zupetnie
zamkniety, a do chtodzenia silnika i smaro-
wania stopnia oraz fozysk stuzy jeden obieg
oleju. Rezultatem jest cicha (nawet 62 db(A)),
niezawodna i kompaktowa sprezarka, ktéra
pozwala na oszczedno$¢ miejsca i energii,

REKLAMA

osiagajac réwnoczesnie wyzsza wydajnose
sprezonego powietrza.

Mala sprezarka, wielkie
mozliwosci

Firma Atlas Copco poddata surowej oce-
nie kazdy element nowej sprezarki: wydaj-
niejszy wentylator, wytrzymaty uktad wlotu
powietrza, eliminacja strat na spustach kon-
densatu i najlepsze podzespoty elektronicz-
ne. Wszystkie te elementy sktadowe razem
z nowym uktadem przeniesienia napedu

PREZENTACIJE

w poréwnaniu do tradycyjnej sprezarki pracu-
jacej w systemie dociaz/odciaz tego samego
typu daja oszczednosci energii elektrycznej
$rednio na poziomie 50%.

W poréwnaniu do dotychczas ofero-
wanych sprezarek z napedem o zmiennej
predkosci firmy Atlas Copco nowy model GA
VSD+ jest jeszcze 0 15% wydajniejszy. Wersja
Full-Feature, czyli urzadzenie z wbudowanym
osuszaczem, jest dostepna jako opcja. @

@& | Atlas Copco

CZY JESTES
GOTOWY NA
PRZYSZtOSC?

Nowa generacja sprezarek:

silnik elektryczny z magnesami statymi (iPM)

o najwyzszej mozliwej sprawnosci spetniajacy
klase efektywnosci IE4

efektywne i wydajne chtodzenie olejem silnika
i elementu

(ERP 2015)

> energii elektrycznej,

wydajn
obniz

entylat
ylko zu

Dowiedz sie wiecej:
Zadzwon 22 572 68 16

rewelacyjnie niski poziom hatasu

kompaktowa konstrukcja gwarantujaca

emalnie mata powierzchnie zabudowy

www.atlascopco.pl

\

Yl EKCS

GRUPA FIRM

05-800 Pruszkow, ul. Sadowa 5, Tel. +48 22 758 40 41, e-mail: dialeks@dialeks.pl, www.dialeks.pl

www.4woodi.pl
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Lasery w branzy obrobki
drewna - jak je wybieraé¢?

Zwiekszenie wydajnosci i szybkosci produkcji, a takze zminimalizowanie odpadow
materiatowych i zachowanie wysokiej jakosci wyrobu finalnego to tylko niektére

z korzysci wynikajgcych z zastosowania laserow podczas obrébki drewna. Aby
jednak wybrane urzadzenie dobrze pelnito swoje funkcje, przed zakupem trzeba
doktadnie przyjrzec sie jego parametrom. O tym, na co zwrdci¢ uwage, mowi
Pawel Puchalski, kierownik dziatu optoelektroniki z firmy Semicon Sp. z 0.0., ktéra
jest najwiekszym polskim producentem modutéw laserowych.

Zielony czy
czerwony? Kolor
wigzki lasera

Barwa $wiatta, ktéra emituje
laser, dobierana jest w zaleznosci
od miejsca, w jakim urzadzenie
bedzie stosowane. Im mnigj ko-
rzystne dla lasera warunki — ja-
sne, mocne $wiatto otoczenia
- tym intensywniejsza musi by¢
generowana linia.

,Najlepiej widoczna w jasnej
hali czy na nastonecznionym
placu bedzie linia zielona. Linia
czerwona sprawdzi sie wszedzie
tam, gdzie Swiatta jest mniej, np.
w umiarkowanie doswietlonych
halach czy w zacienionym miej-
scu pod wiatg” — podpowiada
Pawet Puchalski.

Linia czy krzyz?
Ksztalt wigzki lasera
Jezelinaszym celem jest pre-
cyzyjne wyznaczenie linii ciecia
i tym samym zmniejszenie ilosci
odpadu do minimum, rozwigza-
niem optymalnym bedzie laser
liniowy. Wyswietlona linia poka-
Ze operatorowi najlepsza ptasz-
czyzne ciecia. Lasery liniowe sa
najczesciej stosowanym typem
lasera w przemysle drzewnym.
Lasery krzyzowe spraw-
dzaja sie najlepiej przy pozy-
cjonowaniu. Jezeli zatem nasza
produkcja wymaga doktadnego
utozenia obrabianego materiatu,

powinnismy postawi¢ wiasnie na
ten typ lasera.

,Odrebna kategoria sa np. la-
serowe siatki. Oparte na dyfrak-
cyjnych elementach optycznych
(DOE) zespoty laserowe stuza do
generadji siatek, kilku linii jedno-
czeénie czy specjalnych znakdéw
dostosowanych do wymagan
uzytkownika. Obraz moze byc¢
rzutowany na dowolna ptasz-
czyzne i stanowi wygodng baze
dla montazu elementéw — np.
uchwytéw, zdobien czy otwo-
row. Obraz moze tez postuzy¢
do szybkiego sprawdzania poto-
zenia elementdw konstrukcyjnych
w stosunku do projektowanego
wzorca” — wyjasénia Pawet Pu-
chalski.

Na rynku dostepne sa takze
moduty laserowe o ksztattach
wigzki innych niz wymienione,
np. najprostsze, czyli punktowe
lub znacznie bardziej skompliko-
wane. Te drugie wykonywane s3
na specjalne zamdwienie, zatem
produkcja jest drozsza i bardziej
czasochtonna. Jezeli zalezy nam
na konkretnej wiazce, ale nie
chcemy czeka¢, warto zwréci¢
sie do polskiego producenta. Ro-
dzime firmy oferuja lasery réw-
nie dobrej jakosci co zachodnie,
zapewniajac przy tym krétszy
czas realizacji (nie ma potrzeby
dostawy miedzynarodowej), ko-
rzystniejsze ceny oraz wsparcie
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przy montazu i oczywiscie dobo-
rze odpowiedniego urzadzenia.

Dlugosé linii, czyli
moc optyczna

Pod tym terminem kryje sie
tak naprawde dtugos¢ linii, ktéra
laser bedzie w stanie wyswietli¢.
Im dtuzsza linie chcemy uzyskac,

Hermetyczny, przemystowy laser
ML-87PGL - solidna obudowa
oraz ostona wiazki czynia z tego
modelu doskonaty wybér dla
profesjonalistéw. Dostepny

z wigzka czerwona i zielong,

a producent, firma Semicon, jest
w stanie dopasowac pozostate
parametry do wymagan klienta.

LP-520-L - to model znajdujacy
uznanie w oczach nawet najbardziej
wymagajacych klientow dzieki

regulowanej ogniskowej, co czyni go

bardzo uniwersalnym.

tym wiecej mocy optycznej po-
trzebujemy.

,Modut laserowy zazwyczaj
montuje sie na maszynie przy
pomocy specjalnego uchwytu.
Idealnie, jezeli mozemy zamo-
cowa¢ modut pod katem 90°
do ptaszczyzny obrabianego
materiatu. Czesto jednak jest

www.wydawnictwofaktor.pl



Laser punktowy zielony.

to niemozliwe, a najpopularniej-
szym sposobem montazu jest
zamocowanie lasera na niewiel-
kiej wysokosci, z boku maszyny,
pod katem. Aby wyswietlana linia
byta odpowiednio dtuga, cienka
i dobrze widoczna, laser musi by¢
zogniskowany na odpowiednia
odlegto$¢ wynikajaca z gaba-
rytéw maszyny” — mowi Pawet
Puchalski.

Warto wspomnie¢, ze na
rynku dostepne sa urzadzenia
o regulowanej ogniskowej, ktd-
re mozna montowac na roz-
nych uchwytach i dostraja¢ do
danego potozenia, na przyktad
LP-520L-10 marki Semicon.
Wybierajac laser, warto jednak
skonsultowac sie ze specjalista,
ktéry pomoze dokonac¢ optymal-
nego wyboru i zapewni informa-
cje niezbedne do bezpiecznej
pracy z tymi urzadzeniami.

Czy lasery sa
bezpieczne?

Wszelkie kwestie zwigzane
z bezpieczenstwem pracy z la-
serami reguluje norma PN-EN

REKLAMA

Aby laser dobrze spelnial wymagane funkcje, przed
wyborem konkretnego modelu warto przyjrzec sie

blizej jego parametrom.

60825-1:2014, ktéra dzieli
urzadzenia laserowe na klasy
bezpieczenstwa. Klasy opisu-
jace urzadzenia, ktére sa bez-
pieczne dla uzytkownika i nie
wymagaja stosowania zadnych
dodatkowych $rodkéw zabez-
pieczajacych, na przyktad oku-
laréw ochronnych, to 1M oraz
2M. Nalezy jednak pamietac, ze
sa to profesjonalne urzadzenia
przemystowe, a nie zabawki.
Wszelkie nieodpowiedzialne
zachowania, celowe wpatry-
wanie sie w wigzke lasera czy
kierowanie jej na innych zawsze
moga by¢ niebezpieczne.

Jak szybko zwrdci
sie koszt zakupu
lasera?

Modut laserowy jest jed-
norazowym wydatkiem, ktéry
szybko sie amortyzuje. Zaleznie
od warunkéw i oczekiwan jego
koszt waha sie od okoto 1100
zt do nawet kilku tysiecy. Cene
podnosi kolor wiazki (zielony
jest drozszy) oraz wyzsza moc
optyczna. Moduty laserowe

polskich firm, jak na przyktad
firmy Semicon, sa znaczaco
tansze niz podobne urzadze-
nia zagranicznych gigantéw,
przy zachowaniu takiej samej
jakosci. Podstawowy laser czer-
wony z osprzetem rodzimego
producenta to koszt okoto
1000-1100 7, na ktéry sktada
sie laser dedykowany dla prze-
mystu drzewnego (850 zt netto),
zasilacz (60-80 zt) oraz komplet
uchwytow (160 zt).

Ceny materiatéw nieustan-
nie wzrastaja, a konkurencja nie
$pi. Warto zawalczy¢ o zwiek-
szenie przewagi konkurencyjnej
na rynku relatywnie niewielkim
zaangazowaniem kapitatowym,
jakim jest zakup odpowiednio
dobranego lasera. Szczegdlnie,
ze to szybko zwracajaca sie in-
westycja.

Gdzie kupi¢ laser?
,Laser nie jest zabawka,
moze by¢ niebezpiecznym na-
rzedziem, jezeli jest uzywany
w nierozsadny sposéb. Dlatego
warto na poczatku powiedzie¢,

PREZENTACIJE

gdzie go nie kupowac. Nalezy
przede wszystkim unikac¢ nie-
sprawdzonych zrédet. Urzadze-
nie kupione np. na azjatyckim
portalu aukcyjnym na pewno
bedzie tanie, ale oznaczenia na
etykiecie — moc czy dtugos¢ fali
- moga byc¢ jedynie deklaracja
niemajaca pokrycia w rzeczy-
wistosci. Rzetelni producenci
przeprowadzaja badania swo-
ich urzadzen w kwalifikowanych
laboratoriach. | jezeli oznaczaja
je jako bezpieczne, to maja co
do tego pewnos$¢” — podkresla
Pawet Puchalski.

Firma Semicon w swoim e-
-sklepie, ktéry jest dedykowany
tylko i wytacznie laserom i ak-
cesoriom do nich, www.lasery.
semicon.com.pl, oferuje produk-
ty kierowane do branzy drzew-
nej czy kamieniarskiej, a takze
intuicyjny konfigurator, dzieki
ktéremu mozna wygodnie do-
pasowa¢ modut laserowy do
swoich potrzeb i od razu zamo-
wi¢ wycene i konsultacje. ®

I3 | semicon Sp.zo.0.

y

SEMICON®

LASERY LINOWE, KRZYZOWE. | INNE

SPOTKAJMY
SIE NA TARGACH

ZPREMA

HALA 5A | STOISKO 32

ul. Zwolenska 43/43a, 04-761 Warszawa | tel. 22 61573 71 | lasery@semicon.com.pl
www.semicon.com.pl | www.lasery.semicon.com.pl
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Glownymi produktami firmy sg pétmaski filtrujace w dwoch ksztattach w klasach P1, P2 i P3.

Nowoczesne, komfortowe
produkty FILTER SERVICE Sp. z o.0.

Spotka ,Filter Service” od ponad
25 lat zajmuje sie produkcja
materialow filtracyjnych,
indywidualnych srodkéw
ochrony uktadu oddechowego
oraz badaniami laboratoryjnymi.
Przedstawiciele przedsiebiorstwa
prowadza takze szkolenia

w zakresie prawidtowego doboru,
dopasowania do uzytkownika

1 stosowania srodkéw ochrony
drég oddechowych.

Gtéwnymi produktami firmy sa
pétmaski filtrujgce w dwdch
ksztattach wklasach P1,P2 i P3
oraz filtry przeciwpytowe do
pétmasek wielokrotnego uzyt-
ku. Ciagty rozwdj, podazanie za
potrzebami rynku, doskonalenie
produktéw zaowocowaty wpro-
wadzeniem na rynek pétmasek
bez zacisku nosowego serii
SIMPLA.

Badania dopasowania
powyzszych pdétmasek do
konkretnych uzytkownikéw
urzadzeniem Porta Count po-
zwalaja na stwierdzenie, ze
w znakomity sposéb dopasowu-
ja sie do twarzy pracownikdw.

Likwidacja zacisku nosowego
i wprowadzenie specjalnych wy-
pustek uszczelniajacych w cze-
$ci nosowej czaszy pétmaski
pozwolita na pozbycie sie kto-
potu z zaparowywaniem ochron
oczu. W zasadzie pétmasek tej
serii nie da sie Zle zatozy¢.

Na bazie tych nowocze-
snych wyrobéw wyprodu-
kowane zostaty pdétmaski
z dodatkowymi filtrami.

Bardzo duze zwiekszenie
powierzchni filtracji przede
wszystkim obnizyto opory
przeptywu powietrza. Zaréw-
no pétmaska w klasie P2 jak
i pétmaska w klasie P3 maja
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Zakladajac prawidlowo $rodek ochrony drég oddechowych, pracownik
pozbywa sig jednoczesnie problemu zaparowywania ochron oczu.
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Potmaski z dodatkowymi filtrami.

poczatkowe opory duzo nizsze
nize te, ktére norma przewidu-
je dla klasy P1. Zastosowane
zawory zwrotne faczace filtry
z czasza pétmaski nie pozwa-
laja na mieszanie sie cieptego
wydychanego powietrza z czy-
stym pochodzacym z filtréw.
Dodatkowo powietrze z filtréow
trafia pod czasze pdétmaski
punktowo, dajac poczucie
chtodnego powiewu na twa-
rzy uzytkownika. Rozwigzania
te maja bardzo duzy wptyw na
komfort pracy. Czteropunktowe
mocowanie tasmy nagtowia,
uszczelka wewnetrzna i brak
zacisku nosowego sprzyjaja
bezproblemowemu zaktadaniu
pétmaski.

Dobre dopasowanie do
twarzy, wysoki komfort uzyt-
kowania i $wiadomo$¢ zagro-
zen na stanowisku pracy moga
by¢ zacheta dla uzytkownikéw
do stosowania $rodkéw ochro-
ny drég oddechowych. Jest to
szczegllnie wazne w przed-
siebiorstwach zajmujacych
sie obrébka drewna. Aktualne
Rozporzadzenie Ministra Ro-
dziny, Pracy i Polityki Spotecz-
nej z dnia 12 czerwca 2018 r.
w sprawie najwyzszych do-
puszczalnych stezen i natezen
czynnikdéw szkodliwych dla zdro-
wia w Srodowisku pracy okresla
Najwyzsze Dopuszczalne Ste-
zenie dla pytéw drewna na po-
ziomie 3 mg/m?>. Warto$¢ NDS
dotyczy wszystkich rodzajow
pytéw drewna. Substancja ra-
kotwdrcza kategorii 1 zgodnie

www.4woodi.pl

z klasyfikacja Miedzynarodowe;j
Organizacji Badan nad Rakiem,
IARC (Monografia IARC t. 100C,
2012). Powyzsze rozporzadze-
nie zlikwidowato podziat pytow
drewna na twarde i miekkie,
uznajac, ze obydwa typy sa
réwnie szkodliwe.

Najnowszymi produktami
FILTER SERVICE sa filtry prze-
ciwpytowe do pétmasek wie-
lokrotnego uzycia serii 6000
i 7500 3M.

Wszystkie produkowane
przez przedsiebiorstwo $rodki
ochrony drég oddechowych
spetniaja wymagania nowego
Rozporzadzenia Parlamen-
tu Europejskiego i Rady (UE)
2016/425 z dnia 9 marca 2016
w sprawie $rodkéw ochrony in-
dywidualnej.

Wysoka jakos$¢ produktéw
firmy FILTER SERVICE potwier-
dzaja odbiorcy z Polski i zagra-
nicy, a takze liczne wyrdznienia
i medale imprez targowych.
Osiagniecia firmy zapewnia,
oprécz swiatowej technologii,
wiasna produkcja surowcéw
w postaci wtdknin pneumo-
termicznych i igtowanych,
nowoczesnie wyposazone
laboratorium oraz majaca
wptyw na rozwdj dziatalnosci
i jej konkurencyjnosci na rynku
- kultura organizacji. Gtéwnym
jej aspektem jest otwartos¢
na otoczenie, nacisk na roz-
woj oraz osigganie coraz lep-
szych wynikow. ]

& | FILTER SERVICE

PREZENTACIJE
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FILTER SORCE Sp. €0
PL 5000, ul Saeson Ta

Filtry przeciwpylowe do pétmasek wielokrotnego uzycia serii 6000 i 7500
3M FS-Z125, FS-Z128, FS-Z135, FS-Z138.

REKLAMA

O FILTER SERVICE

SOLUTION FOR THE FUTURE

FILTER SERVICE Sp. z 0.0.
ul. Sadowa 7a, 95-100 Zgierz
tel. +48 42 717-15-81

fax +48 42 715-44-33
e-mail: filter@filter-service.eu
www.filter-service.eu
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Polskie piecioosiowe
centrum CNC do obrébki CLT

CLT (cross-laminated timber), czyli technologia produkcji paneli z krzyzowo
warstwowanego, masywnego drewna oceniana jest jako technologia przysztosci
w budowie nie tylko doméw jednorodzinnych, ale nawet wiezowcow.
Podstawowymi zaletami CLT oraz siostrzanej technologii LVL (drewno klejone
warstwowo z forniréw) jest bardzo wysoka no$nos¢, stabilno$¢ wymiarowa,
mozliwos¢ prefabrykacji panelu oraz wysoki stopien odpornosci pozarowej.

Uniwersalne centrum
ciesielskie

Fanum, polski producent
maszyn CNC, ma wieloletnie
dodwiadczenie z maszynami
ciesielskimi. Pierwsza linia do
prefabrykacji wiezby dachowej
z serii Alfa/Kappa pracuje u jed-
nego z rodzimych klientéw juz
ponad 8 lat, a maszyny te sa
ciggle rozwijane i udoskonalane.

Jeden z najwiekszych nie-
mieckich wytwércdw m.in. wiel-
kogabarytowych paneli zamadwit
w Fanum maszyne zdolng obro-
bi¢ w pieciu osiach elementy
o dtugosci nawet do 19 metréw.
W ten oto sposéb ta innowacyj-
na polska firma rozbudowata
swoja oferte o kolejne CNC do

tej branzy — maszyne Atlas. Na-
zwa zostata dobrana nieprzy-
padkowo, bo obrabiarka robi na
Zywo ogromne wrazenie przede
wszystkim swoimi gabarytami.
Potezna, sztywna bramownica
przemieszcza sie na solidnym
podtorzu kotwionym do posadz-
ki hali. Materiat obrabiany jest
tadowany wprost na belkowy
stét maszynowy z wyktadkami
drewnianymi przy pomocy np.
suwnicy. Za bezpieczenstwo
obstugi odpowiada zabudowa
czteroscienna z drzwiami zata-
dunkowymi na poczatku i koncu
stotu roboczego. Zakresy skokéw
osi maszyny sa dobrane tak, aby
obrobi¢ w pieciu osiach znako-
mita wiekszo$¢ stosowanych
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Maszyna Atlas jest w stanie
obrobic w pieciu osiach elementy
o dlugosci nawet do 19 metrow.

elementéw konstrukcyjnych:
przesuw gtéwnej osi Y to 19
metréw. Poprzeczny ruch pozio-
my gtowicy to z kolei 3,7 metra.

W osi Z maszyna ma zakres
ruchu nawet 1300 milimetréw.
Gtowica robocza wyposazona
jest we wrzeciono o mocy az 35
kW z mozliwoscia automatycznej
wymiany narzedzia w systemie
HSK-AB3 z szesnastopozycyjne-
go magazynka rewolwerowego
lub dodatkowego gniazda na pite
o $rednicy nawet 800 mm.
Zamystem przy konstru-
owaniu Atlasa byto uzyskanie
jak najwiekszej uniwersalnosci —
maszyna moze obrabia¢ panele
LVL lub CLT o maksymalnych
dostepnych wymiarach. Poradzi
sobie takze z wszelkiego rodza-
ju wielkogabarytowymi tukami
z klejonki, a takze stolarka otwo-
rowa, schodami, krzywulcami,

www.wydawnictwofaktor.pl



a nawet z modelowaniem prze-
strzennym. Wszystko to dzieki
zaawansowanej technicznie
gtowicy roboczej o wysokiej
mocy i momencie obrotowym
napedéw osi A i C. Nie mniej
istotne sg dodatkowe hamulce
hydrauliczne, dzieki ktérym moz-
na zablokowac¢ osie obrotowe
pod dowolnym katem. Ta opcja
przydaje sie szczegélnie przy
pracy ciezkimi narzedziami, jak
pita czy gtowice specjalistyczne.
Kompaktowa konstrukcja gtowi-
cy jednostronnie podpartej gwa-
rantuje optymalne dojécie do
elementéw obrabianych i mozli-
wos¢ obrébki nawet skompliko-
wanych brytwklestych, takich jak
bardzo modne ostatnio wanny
drewniane.

Standardowy stét roboczy
to azurowa konstrukcja stalowa,
kotwiona do posadzki. Wktadki
drewniane na gérnej ptaszczyz-
nie stanowig uniwersalng baze
do obroébki ciezkich elementéw
konstrukcyjnych. Boki stotu

REKLAMA

posiadaja sie¢ otwordw gwinto-
wanych do mocowania réznego
typu ssawek, imakéw i dowolne-
go oprzyrzadowania.

Automatyzacja
produkcji w mniej-
szej skali

Fanum w swojej ofercie
nie zapomina takze o produ-
centach mebli stanowiacych
w dalszym ciagu site napedowa
branzy w Polsce. Ciagle rosna-
ce koszty pracy i surowcéw czy
w koncu problemy z pozyska-
niem wykwalifikowanych pra-
cownikéw powoduja, ze firmy
opierajace sie do tej pory na
konwencjonalnym parku ma-
szynowym notujg coraz wieksze
problemy produkcyjne. Odpo-
wiedzig na powyzsze problemy
S3 nowoczesne systemy oparte
na CNC. Podkarpacki producent
posiada w swojej ofercie rozbu-
dowana serie obrabiarek Sigma,
ktéra mozna dostosowac do
praktycznie dowolnej aplikacji.

MASZYNY

Potezna, sztywna bramownica przemieszcza sie na solidnym podtorzu
kotwionym do posadzki hali.

Przest6j serwisowy?
Nie z Fanum!

Kolejna istotna zaleta zakupu
maszyny bezposrednio u produ-
centa, a szczegdlnie w Fanum, jest
gwarantowany termin naprawy
serwisowej liczonej w godzinach
od zgtoszenia. Zaimplementowa-
ne w maszynach Fanum systemy
autodiagnostyki i teleserwisu

redukuja do minimum przestoje
z tytutu potencjalnych btedéw ob-
stugi, natomiast gdy te juz wysta-
pia i okaze sie konieczna wizyta
serwisu — pozwalajg na wykonanie
petnej diagnostyki z biura i wyjazd
technika z kompletem czesci po-
trzebnych do serwisu i ponowne-
go uruchomienia obrabiarki.

& | Fanum

FANUM
POLSKI PRODUCENT MASZYN CNC

KILKASET MASZYN
5-0OSIOWYCH
W POLSCE

www.4woodi.pl

FANUM Skorupski-Wojcik Sp.J.
39-110 Wielopole Skrzynskie 11B

email: info@fanum.pl
www.fanum.pl

LAMBDA GT

OFERUJEMY MASZYNY STEROWANE
NUMERYCZNIE DO PRODUKCJI:

« krzeset i innych mebli szkieletowych « mebli skrzyniowych
« stolarki budowlanej « obrébki elementow z tworzyw sztucznych
i aluminium « linie do obrobki elementéw wiezb dachowych

SIGMA-L

-
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Potaczenie idealne - perfekcja
technicznai elastycznosc¢ obrobki

Od momentu utworzenia w 1958 roku firmy Gumet producent przeszed! droge od
wytwarzania czesci motoryzacyjnych i narzedzi warsztatowych, poprzez spawane

konstrukgcje stalowe, az do maszyn do strukturyzacji i szlifowania. Ponad 60 lat
doswiadczen w obrobce elementéw maszynowych to wynik, jakim niewiele firm

na naszym rynku moze sie pochwali¢, a zdobyte przez ten czas doswiadczenie
procentuje. Dzi§ Gumet to marka sama w sobie, a urzadzenia producenta sg doskonale
rozpoznawalne i cenione nie tylko na rodzimym rynku, ale réwniez za granica.

(R)ewolucje
Udoskonalenia, ktére firma
Gumet wprowadza we flago-
wych liniach maszyn, pozwalaja
Z jeszcze wieksza precyzja od-
powiedzie¢ na zmieniajace sie
potrzeby klientéw. To zarazem
wyraz przekonania, ze kto stoi
w miejscu, ten sie cofa, dlatego
Gumet przyzwyczait juz swoich
klientéw do regularnie wprowa-
dzanych nowosci i modernizaciji.

Maszyny do
strukturyzacji
i szlifowania

Maszyny do strukturyza-
¢ji i szlifowania z serii PL to

Szlifierko-szczotkarki z serii P

urzadzenia cenione przez wielu
klientéw firmy Gumet. Wprowa-
dzone w nich w ostatnim roku
nowe rozwigzania i udoskonale-
nia sa najlepszym przyktadem na
to, jak elastycznie mozna reago-
wac na zmieniajace sie potrzeby
klientéw. Obstuga urzadzen zo-
stafa wiec znacznie uproszczona
m.in. dzieki niezaleznej regulagji
rolek dociskajacych oraz za-
stosowaniu systemu szybkiej
wymiany szczotek walcowych.
Klient ma ponadto mozliwos¢
wyboru rodzaju oraz ilosci sekgji
roboczych. Mozliwe jest tez wy-
posazenie maszyny w szczotki
walcowe o mocy od 3 do 11 kW,
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oscylujace stacje dyskéw pla-
netarnych lub sekcje szlifu po-
przecznego.

,Nowa seria PL wykorzy-
stuje oscylujacy ruch dyskéw
planetarnych. Gtowice plane-
tarne moga by¢ wyposazone
w lamelowe dyski szlifujace lub
dyski do strukturyzacji, a kine-
matyka pracy dyskéw umozliwia
gteboka i réwnomierna obrébke
powierzchni. Dzieki temu moz-
na uzyskac strukture zblizona
do piaskowania. Ten ztozony
ruch mozna takze wykorzysta¢
w szlifowaniu i matowieniu za-
réwno elementéw ptaskich, jak
i frezowanych, takich jak fronty

meblowe oraz drzwi” — wyjasnia
Szymon Guminski z firmy Gumet.

Urzadzenia z serii PL po-
siadaja zabudowana konstruk-
cje ramy, co w poréwnaniu do
wczesniejszych wersji zwieksza
poziom bezpieczenstwa opera-
tora oraz poprawia odpylanie
maszyny.

Seria PL umozliwia obrébke
elementéw o dtugosci od 350
lub 460 mm, a jesli jest potrze-
ba szlifowania krétszych ele-
mentéw, to mozna zastosowac
podcisnieniowy stot posuwu.

Maszyny sa w petni przy-
stosowane do pracy w linii pro-
dukcyjnej. Istnieja dwie opcje
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Szlifierka PROFI 150

sterowania: za pomoca stan-
dardowych potencjometréw,
przyciskéw i korb lub za po-
$rednictwem dotykowego pa-
nelu PLC z pamiecia ustawien.
Urzadzenia z serii PL dostepne
sa w kilku szerokosciach: 1000,
1350 lub 1600 mm.

,Ponadto wyposazylismy je
w stacje szlifowania poprzecz-
nego. Wykorzystanie oscylujace-
go trzewika umozliwia uzyskanie
efektu ciecia pita na powierzch-
ni, Co jest rozwigzaniem szcze-
gélnie pozadanym w przypadku
producentéw podtég” — méwi
Szymon Guminski.

Szlifierki PROFI 150
Jako baza dla zaawanso-
wanej linii produkcyjnej moga
postuzy¢ szlifierki z serii PROFI
150. Szlifowanie odbywa sie
przy uzyciu dowolnej ilosci
szczotek — gérnych, dolnych
lub bocznych. Kazda z gtowic
posiada precyzyjna regulacje
odlegtosci od elementu oraz
kata pochylenia. Predkosci ob-
rotowe szczotek oraz posuw sg
ptynnie regulowane, dzieki cze-
mu mozna dostosowac tem-
po obrébki do zréznicowanej
produkcji. Szeroko$¢ robocza
maszyny wynosi 150 mm i jest

Szczotkarka P1350L-D1WB3

www.4woodi.pl

MASZYNY

wystarczajaca przy produk-
cji listew i innych elementéw
wzdtuznych.

Nacinanie deski
podlogowej

Znaczna grupa odbiorcéw
maszyn firmy Gumet sa pro-
ducenci warstwowych podtég
drewnianych, ktérzy w proce-
sie produkcyjnym stosuja po-
przeczne podciecia na spodniej
stronie deski, co powoduje jej
odprezenie i zwieksza ela-
stycznos$¢, poprawiajac tym
samym parametry wyrobu fi-
nalnego.

Wtasnie do producentéw
deski podtogowej kierowana
jest seria maszyn ACM. Naci-
narki umozliwiaja precyzyjne
okreslenie odlegtosci nacie¢ od
poczatku i konca deski, a takze
ich gtebokosci. Programowal-
na jest réwniez dtugos$¢ deski,
a klient ma mozliwo$¢ wyboru
rozstawu i szerokos$ci naciec.
Maszyna moze pracowac w po-
taczeniu z podajnikiem buforo-
wym oraz stotem odbiorczym,
dzieki czemu do jej obstugi
zaangazowana bedzie tylko
jedna osoba. ]

@& | Gumet

Nacinarka
ACM 300-650
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Ekspozycja na szostke

Brykieciarka hydrauliczna BrikStar C, stot szlifierski Expert Z,
$ciana lakiernicza PaintStar, mobilne odpylacze Vacumobil to mocna

targowa reprezentacja firmy Hocker Polytechnik, ktéra producent —
jak co roku - zapewni sobie doskonatlg frekwencje profesjonalistow
odwiedzajacych targi DREMA.

Brykieciarka BrikStar C.

Brykieciarka
hydrauliczna
BrikStar C

Kompaktowe brykieciarki
Brik Star C zostaty zaprojek-
towane jako kompletne prasy
o konstrukcji ramowej z zinte-
growanym uktadem hydraulicz-
nym, dostarczane do klienta
jako maszyny gotowe do pod-
taczenia i uruchomienia.

,Korzystny stosunek ceny
do jakosci sprawia, ze modele
BrikStar C3 swietnie sprawdza-
ja sie w zaktadach rzemiesIni-
czych, a takze przy niewielkich

ilosciach materiatu w zasto-
sowaniach przemystowych.
W przypadku wiekszych iloéci
oferujemy modele C4, C5, C7
i C11" = moéwi Wiadystaw Ki-
sielewicz, szef biura technicz-
no-handlowego firmy Hocker
Polytechnik.

W standardowym wyposa-
zeniu brykieciarki znajduje sie
m.in.: licznik godzin roboczych,
kontrola poziomu oleju, chtod-
nica oleju (tylko w modelach C7
i C11) i otwor rewizyjny z wyta-
czeniem bezpieczehstwa oraz
kontrola temperatury i statym
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wyswietlaniem ciénienia pra-
sowania. Czujnik topatkowy
kontroluje automatyczny uktad
uruchomienia i zatrzymania,
oszczedzajac w ten sposéb go-
dziny robocze. Uktad doprowa-
dzania w modelu BrikStar C ze
stabilnym slimakiem dozujacym
i korytem o idealnie dopasowa-
nych wymiarach zapewnia duza
wydajnos¢ w przypadku lekkich
i grubych materiatéw. Dopro-
wadzanie do wszystkich pras
moze odbywac sie recznie lub
automatycznie. Srednica brykie-
tu 65 mm umozliwia optymalny
transport i przechowywanie,
,Brykieciarke zaprojekto-
wano tak, aby, zachowujac naj-
wyzsza jakos¢ brykietu, w jak
najwyzszym stopniu uproscic¢
obstuge. Maszyna posiada
automatyczny uktad dtugosci
brykietu, ktéry zapewnia bez-
problemowa i ekonomiczna
eksploatacje. Gtéwny cylinder
prasujacy ma idealnie dopa-
sowane wymiary, dzieki temu
najwyzsza jakos¢ brykietu za-
gwarantowana jest réwniez
w przypadku materiatéw o gor-
szych wiasciwosciach brykie-
towania. Z kolei serwisowanie
i obstuga zostaty utatwione

dzieki panelowi operatora z wy-
Swietlaczem tekstowym. Ukto-
nem w strone operatora jest tez
cichy ukfad hydrauliczny zamor-
tyzatorami drgan, ktéry ttumi
hatasy eksploatacyjne” — méwi
Wiadystaw Kisielewicz.

Stot szlifierski
Expert Z

Propozycja dla tych zakta-
déw produkcyjnych, w ktérych
koniecznie jest zredukowanie
emisji pytéw powstajacych
podczas szlifowania recznego
czy wykonywania miedzyszlifu
lakierniczego, jest stét szlifierski
Expert. Jest on przeznaczony do
podfaczenia do centralnej insta-
lacji odciagowej lub zewnetrz-
nego odciagu stanowiskowego
i pozwala na skuteczna redukcje
stezenia pytéw na stanowisku
pracy do dopuszczalnych granic
ponizej 2 mg/m?>.

,Z uwagi na mate zapo-
trzebowanie powietrza od-
ciagowego stét jest zaréwno
energooszczedny, jak i cichy,
a dzieki zastosowaniu na przy-
taczu do instalacji odciagowej
automatycznej zasuwy odcina-
jacej odciag bedzie pracowat
tylko wtedy, kiedy bedzie to

www.wydawnictwofaktor.pl



rzeczywiscie wymagane. Sto-
sujac wytwornice podcisnienia
zuzywajaca ok. 50 NI/min spre-
zonego powietrza, mozna za-
stosowac do podcisnieniowego
mocowania elementéw ptyto-
wych” — wyjasnia Wtadystaw
Kisielewicz.

Elastycznos¢ zastosowan
zwiekszaja kompaktowe wy-
miary stotu oraz mozliwos¢
podtaczenia go do odciagu
z prawej lub z lewej strony.
Réwnie istotny jest komfort
pracy operatora, ktéry moze
mechanicznie ustawi¢ wysokos¢
za pomoca recznego systemu
hydraulicznego (reczna korbka)
lub za pomoca systemu hydrau-
licznego z napedem elektrycz-
nym — opcje za doptata.

Elementy obrabiane mo-
cowane sa podcisnieniowo
za pomoca dwdch ssaw, a w
przypadku duzych przedmio-
téw sprawdza sie rozktadane
wsporniki do mocowania du-
zych elementéw z boku stotu.
Filcowa wyktadzina stotu chro-
ni obrabiany przedmiot przed
uszkodzeniem.

Sciana odciggowa
PaintStar

Niedrogie $ciany odcia-
gowe dla mgiet lakierniczych
przeznaczone zaréwno dla rze-
miosta i przemystu pozwalaja
na skuteczne wychwytywanie
i filtrowanie mgiet farb i lakie-
row. Niewielkie zuzycie energii
tych urzadzen pozwala tez na
zachowanie niskich kosztéw
eksploatacyjnych przy jedno-
czesnej wysokiej skutecznosci.

,Sciana odciggowa Paint-
Star posiada dwustopniowy
system filtracji, dzieki czemu
stopien separacji siega tu na-
wet 99%. Zygzakowaty filtr
kartonowy do separacji wstep-
nej pochtania znacznie wiecej
overspray'u niz konwencjonalne
maty filtracyjne. Do tego wtérna
mata filtracyjna pozwala sku-
teczniej chroni¢ wentylator oraz
Srodowisko” — méwi Wiadystaw
Kisielewicz.

www.4woodi.pl
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Stot szlifierski Expert Z.

Sciana odciagowa PaintStar.

Dodatkowy otwdr ssaw-
ny od dotu pozwala z kolei na
skuteczne wychwytywanie roz-
puszczalnikdéw znad posadzki.
Atutem scian odciggowych Pa-
intStar jest tez fatwa i szybka
wymiana filtréw. Zabudowane
$cianki boczne i gérna powiek-
szaja obszar skutecznego dzia-
tania i pozwalaja jednoczesnie
lakierowac wieksze elementy.

Vacumobil 200

Mobilne centrale odpylajace
to urzadzenia stosowane wsze-
dzie tam, gdzie nie optaca sie

REKLAMA
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~ URZADZENIA OCHRONY
SRODOWISKA DPU Sp. z o.0.

ul. Jeleniogodrska 1A
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VACUMOEIL 200

Odpylacz Vacumobil VT 200-L.

instalowanie duzych urzadzen
filtracyjnych lub jest to tech-
nicznie niemozliwe. Na stoisku
Hocker Polytechnik podczas
targéw DREMA bedzie mozna
zobaczy¢ innowacyjne mobilne
odpylacze serii Vacumobil 200.
Niski poziom pytu resztkowe-
go <0,1 mg/m? (klasa filtracji
H3) wedtug normy TRGS 553
gwarantuje skuteczny odciag
i zdrowe S$rodowisko pracy.
Dzieki zastosowanym innowa-
cjom technicznym w obszarach
efektywnosci energetycznej, re-
latywnie niewielkim gabarytom
oraz duzej wydajnosci mozliwo-
$ci ich zastosowania sa bardzo
szerokie. Odpylacze maja stan-
dardowo zamontowane ener-
gooszczedne napedy 4 kW (IE
3), ktére zwiekszaja sprawnosc
odciggowa, a zarazem umozli-
wiaja zmniejszony pobdr pradu.
Jednoczesnie dwa przejezdne
zbiorniki na pyt i wiéry oferuja
wieksza przestrzen uzytkowa.
,Mocna strong tego typu
urzadzen jest m.in. odzysk cie-
pta poprzez system recyrkulacji
powietrza z zastosowaniem ko-
mory dzwiekochtonnej, system
sterowania SPS wyposazony
W automatyczny start oraz
wyswietlacz czy mozliwos¢
posadowienia bezposrednio

w miejscu pracy maszyn (uza-
leznione od rodzaju pytu). Nie-
wielkie gabaryty (wysokos¢
ponizej 2 m, kréciec przyta-
czeniowy ssacy na wysokosci
1,5 m) sprawiaja, ze mozna je
zastosowad réwniez na ogra-
niczonej powierzchni” — mowi
Wiadystaw Kisielewicz.

Vacumobil 250/300
Waznym elementem tar-
gowej ekspozycji Hocker Po-
lytechnik beda innowacyjne
odciagi odpylajace Vacumobil
250/300, ktérymi producent
przenosi technike odciagu pytéw
i widréw z maszyn obrébczych
na nowy poziom. Réwniez tego
typu odciagi charakteryzuja sie
niska zawartoscia pytu resztko-
wego <0,1 mg/m? (H3) wg TRGS
553. Duza pojemnos¢ (3 lub 4
pojemniki), seryjne sterowanie
SPS z automatyka wtaczeniowa
maszyny oraz z ciektokrystalicz-
nym wys$wietlaczem, mozliwo$¢
posadowienia bezposrednio
w miejscu pracy oraz niewielka
wysokos$¢ ponizej 2,5 m to atuty
tych urzadzen, ktére sprawiaja,
Ze sprawdza sie one w przedsie-
biorstwach o zréznicowanych
profilach produkcyjnych.
Dostepne sa rézne me-
tody oczyszczania rekawodw
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Odpylacz Vacumobil JT350.

filtrujacych (oczyszczanie
przedmuchami sprezonym po-
wietrzem - system JET oraz
mechanicznie za pomoca wi-
bratora) oraz rézne systemy
oprézniania odpaddéw (zbiorniki
zasypowe — kosze, brykieciarki
czy $luzy celkowe). Réwniez réz-
ne poziomy mocy urzadzen (5,5
i 7,5 kW) utatwiaja dopasowanie
do potrzeb kazdego klienta.

Naped Vacumobil 250 i 300
jest standardowo wykonywany
w klasie efektywnosci [E3. Row-
nie duzy nacisk co na wydajnos¢
producent potozyt tez na kwe-
stie bezpieczenstwa, instalujac
w urzadzeniach automatyczny,
proszkowy systemu gaszenia
i wbudowujac klape przeciw-
wybuchowa. Wszystkie modele
zostaty przebadane zgodnie
z zaleceniami stowarzyszen za-
wodowych GS-HO 07 i pracuja
wylacznie z certyfikowanym ma-
teriatem filtracyjnym.

Vacumobil 350

Firma Hocker Polytechnik
bardzo szybko zareagowata
na wprowadzenie nowej normy
europejskiej EN 16770:2014,
ktéora zwiekszyta wydajnos¢
powietrza dla mobilnego lub
stacjonarnego odpylacza znaj-
dujacego sie w obszarze pracy

wewnatrz pomieszczenia do
8000 m?*h. Odpowiedzia nie-
mieckiego przedsiebiorstwa na
zmiane przepiséw byta nowa
generacja szczegdlnie wydaj-
nych i kompaktowych urzadzen
odpylajacych Vacumobil 350
z napedem 11 kW, mieszcza-
cym sie w klasie efektywnosci
energetycznej IE3.

,Te silne odpylacze mobilne
doskonale sprawdza sie w przy-
padku odpylania obrabiarek
CNC lub kilku maszyn produk-
cyjnych. Réwniez w tym wypad-
ku do wyboru sa rézne metody
oczyszczania (typu Jet i wibracje),
a takze rézne ukfady wygarnia-
nia (zbiorniki, prasy do brykietu,
$luzy celkowe)” — méwi Whady-
staw Kisielewicz.

Urzadzenia Vacumobil 350
standardowo produkowane sa
z uktadem odzysku ciepta, co
umozliwia system powietrza
obiegowego. Wygode obstugi
zapewnia zintegrowana szafa
sterujaca SPS. Producent po-
tozyt tez nacisk na bezpieczen-
stwo, wyposazajac odpylacze we
wszelkie mozliwe zabezpieczenia
(np. zintegrowana automatycz-
na proszkowa instalacja gasni-
cza czy klapa zwrotna). ]

G | Hocker Polytechnik
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optymalizerka | j
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i Mozliwos¢ wgrania jezykéw m.in.
' ukrainskiego, rosyjskieg

Mozliwos¢ automatycznego
odbioru ze strugarki
lub sztaplarki

angielskiegoiinnych « 5

tatwaiwygodna
komunikacja

Podawanie materiatu
w trybie ciggtym

Sztaplarka

_//

Prezentujemy nowg maszyne w naszej ofercie.

Sztaplarka do drewna umozliwia uktadanie

drewna warstwami na palecie, przyspieszajgc s
prace i umozliwiajgc pracownikowi : . 56 aleta, -
skupienie sie na samym procesie
ciecia. Jest ona przystosowana do
wspotpracy z naszymi opty- |
malizerkami oraz z maszynami

Optymalizerki przelotowe i z popychaczem produkciji

Me’roI-Technikd

Juz ponad 350 firm w Polsce tnie koszty z naszymi optymalizerkami!

- T . .



MASZYNY

Kompleksowa oferta

w jednym miejscu

Podczas tegorocznych targow
DREMA na stoisku firmy
Maszyny Lesne Jan Kloda
bedzie mozna zapoznac sie

z rozbudowana oferta pito-
tuparek i pilarek oraz réznego
rodzaju przenosnikow,
systemow transportujacych

i pakujacych znanej i cenionej
austriackiej marki Posch.

Luparka
HydroCombi 20T
Odwiedzajacy poznanskie
targi goscie beda mogli zapo-
znac¢ sie m.in. z maszyna Hy-
droCombi 20T. To profesjonalna
tuparka do drewna o dtugosci
tupania 1,3 m, a maksymalna

Hydro Combi 20T.

$rednica tupanego drewna
moze wynosi¢ do 1 m.

Za pomoca ostrza podtrzy-
mujacego mozna przed tupa-
niem zamocowac¢ drewno bez
koniecznosci jego uciazliwego
przytrzymywania. Dostepny
w wyposazeniu seryjnym pod-
nosnik umieszcza ciezkie ktody
we wiasciwej pozycji i zapew-
nia najwyzszy komfort pracy,
bez obciazania plecéw osoby
obstugujacej maszyne.

Ze wzgledu na bezpieczen-
stwo operatora maszyna jest
wyposazona w dwie dzwignie
uruchamiajace. Wydajnos$¢
pracy podnosi urzadzenie Auto-
speed, ktére reguluje automa-
tycznie site nacisku i predkos¢
tupania w zaleznosci od oporu
stawianego przez drewno. Si-
townik do pozycji transportowej
przestawia sie w dét, co ma
duze znaczenie podczas jazdy
po lesie. Cicha i bardzo dtuga,
ciagta prace zapewnia odpo-
wiednio dobrana hydraulika, jak
zbiornik, przewody, rozdzielacz
i zeliwna pompa.
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SplitMaster 30T.

Luparka pozioma
SplitMaster 30T
Przedsiebiorstwa przetwa-
rzajace duze ilosci drewna to
grupa docelowa, do ktérej kie-
rowana jest tuparka pozioma
SplitMaster 30T. To maszyna
o wysokiej wydajnosci, w tym
wypadu wynoszacej az 8 polan
na cykl roboczy, w ktorej sita
tupania wynosi az 30 ton. Na-
stawny skok tupania w maszynie
wynosi 130-60 cm. Podnosnik
ktéd i optymalna wysokos¢
podnoszenia umozliwia ergo-
nomiczny sposéb pracy, a moz-
liwos¢ wycofywania polana
po procesie tupania powodu-
je, ze cata praca odbywa sie
bardzo wydajnie i efektywnie.
Dla klientéw, ktérzy poszukuja
rozwigzania o jeszcze wiekszej
wydajnosci, ktére zagwarantu-
je réwnoczesnie duza wygode,
opcjonalnie dostepny jest n6z

do tupania Easy (w wyposazeniu
seryjnym znajduje sie 4-krotny
no6z tupiacy). Wciggarka linowa
maszyny jest aktywowana recz-
nie lub zdalnie (drugi wariant do-
stepny opcjonalnie).

Kotyskowa pila
tarczowa WippCut

Na stoisku firmy Maszyny
Leéne bedzie tez mozna zo-
baczy¢ solidng i wydajng koty-
skowa pite tarczowa WippCut,
ktéra tnie okraglaki i polana
o wymiarze do @ 24 cm. Ciety
materiat zostaje doprowadzony
przez lekko pracujaca kotyske na
tozyskach kulkowych i zatadowa-
ny przez tasmociag ze statym
katem pochylenia 35°. Tarcza
pity w maszynie wynosi 70 cm.
Maszyna moze by¢ napedzana
z ciagnika za posrednictwem
aluminiowej przektadni katowe;j
i pasa zebatego lub silnikiem

www.wydawnictwofaktor.pl



elektrycznym i pasem klinowym.
Dzieki wyposazeniu w ogranicz-
nik dtugosci uzyskiwane sa do-
ktadne dtugosci ciecia w zakresie
20-52 cm, z 1-centymetrowa re-
gulacja bezstopniowa.
Wysoko$¢ wyrzutu wynosi
2,8 do 3,4 m. Mozliwa wydajnos¢
roczna kotyskowej pity tarczowej
to 250 metréw przestrzennych.

Pilarka SmartCut

Na targach DREMA nie za-
braknie tez automatycznej pilarki
do drewna opatowego SmartCut,
ktéra przerabia 4-8 metréw prze-
strzennych na godzine i nawet
500 metréw przestrzennych na
rok. Z inteligentna koncepcja
ciecia SmartCut jednoosobowa
obstuga maszyny jest szczegdl-
nie wydajna, komfortowa i bez-
pieczna. Jest to mozliwe dzieki
oszczedzajacemu sity podawa-
niu drewna, ktére odbywa sie
na komfortowej dla operatora
wysokosci roboczej, przez co
wyeliminowana jest koniecznos¢
schylania sie. Pilarka przyjmuje
polana na wysokosci 100 cm,
a nastepnie przerabia je catko-
wicie automatycznie na polana
o wybranej dtugosci. Dla komfor-
towego tadowania catkowicie au-
tomatyczny pojemnik na drewno
mozna tatwo przytrzymac za po-
moca pataka EasyStop. Kiedy pa-
tak zostanie ponownie puszczony,
SmartCut wznawia catkowicie
automatyczng procedure ciecia.
Zintegrowany, seryjny docisk
wzdtuzny pity do drewna opato-
wego pozwala na ustawianie na
wybrana dtugos¢ polan bez uzy-
cia narzedzi, dostarczajac w ten

www.4woodi.pl

Kotyskowa pita tarczowa WippCut.

sposdb ciecie po cieciu polana
o dokfadnie odmierzonej dtu-
gosci. Z opcjonalnym ogranicz-
nikiem gwarantujacym komfort
mozna ustawiac ze skokiem z3-
dana dtugoé¢ drewna co 1 cm.
Najwyzszy komfort zatadunku
mozliwy jest z kolei dzieki opcjo-
nalnie dostepnemu, nowemu
systemowi SmartCut z czujni-
kami ultradzwiekowymi. Proces
ciecia w maszynie uruchamia sie
dopiero wtedy, gdy polano jest na
stanowisku i przylega do ogra-
nicznika. Jednocze$nie nastepuje
podwyzszenie doktadnosci ciecia
na dtugosc.

SmartCut z zintegrowa-
nym, teleskopowym przeno$ni-
kiem tasmowym to urzadzenie
oszczedne nie tylko podczas cie-
cia. Pilarka automatycznie prze-
tadowuje tez gotowe polana.
Dzieki regulowanemu pochyle-
niu teleskopowego przenosnika
tasmowego o szerokosci 41 cm

SmartCut.

Pilarko-tuparka SpaltFix S-375.

roztadunek staje sie jeszcze ta-
twiejszy. Za pomoca lekko pra-
cujacej korby mozna wygodnie
ustawia¢ nachylenie w zakresie
od 25° do 35°. Za sprawa inno-
wacyjnej konstrukgji pilarka jest
btyskawicznie gotowa do pracy
w dowolnym miejscu. Dzieki
trzypunktowemu uktadowi za-
wieszenia przewiezienie zto-
zonego SmartCut w dowolne
miejsce przebiega szybko i w
prosty sposéb.

Pilarko-tuparka
SpaltFix S-375

Wazna maszyna na targowej
ekspozycji bedzie przeznaczona
do drewna opatowego wydajna
pilarko-tuparka SpaltFix S-375,
w ktérej ciecie, tupanie i prze-
tadowanie wykonywane jest
w jednym cyklu roboczym. W ten
sposéb na cykl tupania mozna
otrzyma¢ maksymalnie 8 polan.
Dtugos¢ ciecia w maszynie jest

regulowana i wynosi od 20 do
50 cm. Producent wyposazyt
maszyne w szereg rozwigzan,
ktdre usprawniaja prace, jak np.
obstuga za pomoca joysticka czy
seryjne wyposazenie AutoSpeed,
ktére dobiera zawsze optymal-
na predkos¢ pracy zaleznie od
procesu tupania i odznacza sie
szczegélnie szybkim ruchem
w przéd i tyt. Hydrauliczny doci-
skacz i automatycznie otwiera-
ny docisk drewna uniemozliwiaja
zakleszczanie. Za pomoca opcjo-
nalnie dostepnego pakietu TUR-
BO mozna osiagna¢ wydajnos¢
przetwarzania do 25 nasypo-
wych metréw szesciennych
polan drzewnych na godzine.
W maszynie zamontowana jest
tarcza pity z weglikami spieka-
nymi o $rednicy do 90 cm, ktéra
zapewnia wyzsza wydajnos¢ cie-
cia i dtuzsza zywotnos¢, a takze
cicha prace.

Uktonem w strone opera-
toréw jest tez trzypunktowe
zawieszenie SpaltFix, dzieki
czemu maszyna jest doskonale
przygotowana do trudnych zadan
w terenie. W krétkim czasie przy-
Czepa przestawia sie z ustawienia
transportowego na ustawienie
robocze i tym samym pilarko-tu-
parka jest natychmiast gotowa
do pracy. Maszyna moze byc¢
réwniez wykorzystywana jako
wysokowydajna pita, bez noza
tupigcego. N6z tupiacy mozna
zdemontowac kilkoma ruchami
reki i urzadzenie w krétkim czasie
moze produkowac wybrane cie-
te drewno. Krétkie odcinki mozna
na przyktad za pomoca AutoSplit
przerobi¢ na podpatke.
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Kombajn do
produkcji rozpatki
AutoSplit 350

Maszyna przeznaczona jest
do produkgji w sekundowym tak-
cie rozpatki z krétkich okraglakdw
i kantéwek, pozwalajac w spo-
séb efektywny zagospodarowac
resztki drewna. Automat obrabia
drewno o dtugosci od 12 do 33
cm oraz opcjonalnie réwniez
okorki lub deski z tartaku. Dzieki
bezstopniowemu suwowi od O
do 18 cm tatwo i szybko mozna
zdecydowac o wyborze grubo-
$ci drewna. To klient decyduje
réwniez o sposobie pakowania,
ktére moze odbywac sie luzem
lub warstwami.

Dzieki sterowanemu hy-
draulicznie suwowi podwyz-
szone zostaje bezpieczenstwo
pracy, a sprezynowana tasma
podawcza utrzymuje niskie
zuzycie narzedzi i naktad sity.
Z kolei optymalny i ciagty proces
pracy gwarantuje dtuga rynna
podawania drewna z praktyczna

REKLAMA

-_JEN

Kombajn do produkgcji rozpatki AutoSplit 350.

T A

wysokoscig zatadunku. Opcjo-
nalnie dostepna jest chtodnica
oleju (w modelach z napedem
elektrycznym znajduje sie ona
W wyposazeniu seryjnym), ktéra
zwieksza zywotno$¢ maszyny
w trybie pracy ciagtej (powyzej
czterech godzin). W ten sposéb
gwarantowana jest na dtugi czas
wysoka wydajnos$¢ godzinowa.

Do zadan operatora obstugu-
jacego maszyne nalezy tylko za-
tadunek rynny podawania drewna
oraz bezstopniowe ustawienie
grubosci drewna, reszta pracy
wykonywana jest catkowicie au-
tomatycznie.

SchélProfi 500
Urzadzenie SchélProfi 500
pozwala na btyskawiczne wyko-
nanie pala z kazdej ktody drewna.
Dzieki praktycznej i bezpiecznej
obstudze mozna kazdy okraglak
szybko okorowac i zaostrzy¢.
Maszyna umozliwia koro-
wanie i ostrzenie w jednym cyklu
roboczym. Podczas korowania

SKLEP INTERNETOWY
WWW.MASZYNYLESNE.COM
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SchélProfi 500 z napedem z watu ciggnika.

ktoda musi zostac jedynie po-
tozona na mechanizm podajacy,
a proces korowania rozpoczyna
sie automatycznie. Dzieki bez-
stopniowej regulacji przesuwu
mozna wygodnie ustawiac¢ jakos¢
powierzchni i szybciej osiagnac
wymagany wynik. W przypadku
ktoéd o $rednicy 15 cm maszyna
obrabia 9 metréw biezacych na
minute. Mechanizm ptytkowy,
wbudowany wentylator wyrzu-
towy do odtransportowywania
powstajacych widéréw i opcja
prowadnicy dla ktéd o dtugosci
powyzej 3 metréw sprawiaja, ze
korowanie odbywa sie w sposéb
maksymalnie zoptymalizowany.

SchélProfi mozna wyposa-
zy¢ w silnik elektryczny o mocy
11 kW 400 V; mozliwy jest tez
naped z watu ciagnika, a takze
opcja podwdjnego napedu, co
zwieksza elastycznos¢ produk-
cji. Szeroki pakiet wyposazenia
dodatkowego (np. przedtuzenie
wyrzutu, stét podporowy do osto-
ny $limaka, pétka na drewno dla
fatwego prowadzenia dtuzszych
ktéd) pozwalajg na jeszcze lep-
sze dopasowanie maszyny do
potrzeb oraz zwiekszaja komfort
obstugi.

Maszyna pakujaca
PackFix Hydro

To rozwigzanie, ktdre tworzy
foremne paczki drewna opatowe-
go, przy czym pakowanie odby-
wa sie automatycznie w jednym
procesie technologicznym. Na
palecie na koncu przenosnika
tasmowego umieszcza sie be-
ben, ktéry nastepnie wypetniany
jest szczapami. Kiedy beben jest

PackFix Hydro - wersja mobilna

petny, ramie obrotowe z boku
opasuje beben siatka przymoco-
wang do palety. Operacja opa-
sywania zaczyna sie od dotu.
Jednoczesnie beben jest powoli
podnoszony do gory, a siat-
ka uktada sie bezposrednio na
drewnie. Po nawinieciu siatka
jest odcinana, a gotowy ,pakunek
drewna” nadaje sie do sktadowa-
nia i do wysytki.

Istnieje mozliwos¢ natozenia
kolejno trzech opakowan jedno
na drugie. Dtugos¢ pakowanych
szczap moze wynosi¢ maksy-
malnie 50 cm, a objetos¢ paczki
drewna to ok. T m* (ok. 1,6 m*
nasypowego).

PackFix Hydro przeznaczony
jest do wspdtpracy z maszy-
nami produkujacymi szczapy
gotowe do palenia i posiada-
jacymi tasme zatadowcza. Sa
to wiec urzadzenia takie, jak:
CutMaster, SmartCut, Spaltfix,
a takze pity tarczowe z prze-
nosnikiem tasmowym. ]

B | posch
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Prasy montazowe
dia wymagajacych

TECH-FA-MILER to firma obecna na rynku od 29 lat, ktéra przez caty ten
czas zdobywata kolejne doswiadczenia, wprowadzata ulepszone rozwigzania

konstrukcyjne i nowe maszyny, a wszystko z dbatoscia o kazdy ich szczegot

i z wykorzystaniem materiatéw oraz pneumatyki najwyzszej jakosci.

Kazda prasa tego producenta wykonywana jest na indywidualne zaméwienie
wedtug parametréw ustalonych z klientem, dzieki czemu otrzymuje on produkt
doktadnie skrojony na miare swoich wymagan i specyfiki produkgji. Na dtuga
zywotnos¢ produkowanych przez TECH-FA-MILER pras wptywa wysoka
jakosc¢ spawow, trwata powtoka lakiernicza i podzespoty renomowanych

producentéw, a takze wsparcie techniczne ze strony producenta.

Prasa montazowa typ PSS - $cisk otworowy

Prasa montazowa typ PMKM
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Prasy pneumatyczne do kleje-
nia drewna i prasy montazo-
we to urzadzenia, bez ktérych
wiele przedsiebiorstw z branzy
drzewnej i meblowej nie jest
w stanie sie obejs¢. Klejenie
drewna dla stolarki budowla-
nej, klejenie ptyt i korpuséw
meblowych, klejenie stopni
schodowych to zaledwie uta-
mek zadan, ktére realizuja
prasy. W Polsce jednym z czo-
towych producentéw tego typu
urzadzen jest firma TECH-FA-
-MILER, w ktérej zaopatruja sie
niezliczone przedsiebiorstwa
z Polski i z zagranicy.

Wséréd najbardziej po-
pularnych urzadzen firmy
TECH-FA-MILER znajduja sie
prasy trapezowe (jednostronne
i dwustronne oraz z dociskiem
bocznym), a takze — doceniane
szczegdlnie przez producentéw
mebli — $ciski stotowe otworowe
i prasy do montazu korpuséw
meblowych.

Dla producentow
mebli - prasa
montazowa typ PSS
i PMKM

Rozwigzaniem kierowanym
do producentéw mebli jest prasa

montazowa typ PSS (pneuma-
tyczny Scisk stotowy otworowy),
ktéra sprawdzi sie podczas kle-
jenia i montazu szuflad, frontéw
meblowych, ramek drzwiowych,
okien, drzwi, tfukéw oraz ele-
mentéw ramowo-ptycinowych
stosowanych w stolarstwie
meblowym. Wymiary elemen-
téw klejonych wynosza: dtugos¢
- 3500 mm, szeroko$¢ — 2800
mm, grubos¢ — 120 mm.

Tego typu prasy posiadaja
jedno lub dwa pola zatadowcze,
przy czym kazde z nich moze po-
siadac¢ od jednego do czterech
stanowisk roboczych wyposazo-
nych w sitowniki pneumatyczne
ttokowe sterowane zaworem
z dZwignia reczna. Prasy wypo-
sazone s w dociski wyréwnu-
jace pneumatyczne (od czota),
imaki (dociski wyréwnujace
Srubowe), belki oporowe state
i przestawne. Grubo$¢ zatadun-
ku jest regulowana, uzytkownik
moze tez ustawia¢ za pomoca
filtroreduktora ciénienia regu-
lacje grubosci zatadunku. Ofe-
rowane sa na stojaku statym
lub regulowanym do pozycji
poziomej.

Z kolei do klejenia i monta-
zu korpuséw meblowych (szafki,

www.wydawnictwofaktor.pl



szafy, kredensy, regaty, komody,
potkiitp.) przeznaczona jest pra-
sa montazowa PMKM z jednym
lub dwoma polami zatadowczy-
mi. Urzadzenie wyposazone jest
w jedna/dwie belki dociskowe,
ktdre dziataja w uktadzie piono-
wym oraz w jedng belke dzia-
tajaca w uktadzie poziomym,
przestawiang bezstopniowo gé-
ra-dét za pomoca motoreduk-
tora. Kazda belka wyposazona
jest w sitowniki pneumatyczne
ttokowe sterowane zaworem
z dzwignia reczna. Sita doci-
sku gtéwnego regulowana jest
reduktorem ci$nienia, a sitow-
nikéw ttokowych — filtroreduk-
torem powietrza.

Dla producentow
stolarki budowlanej
— prasy trapezowe
Pneumatyczna prasa trape-
zowa z dociskiem bocznym typ
PTJDB to model, ktéry znajduje
zastosowanie w zaktadach kleje-
nia i montazu drzwi i okien, belek,
parapetéw, stopni schodowych,
ptyt meblowych itp. Wymiary
klejonych elementéw wynosza:
dtugos¢ — do 8000 mm, szero-
kos¢ — do 1300 mm, grubos¢ —
10-220 mm. Prasa ma jedno lub
dwa pola zatadowcze, ktére sa
podzielone na sekcje dociskowe
sterowane indywidualnie za-
worem z dzwignia reczna, przy
czym kazda z nich wyposazona
jest w dociski Srubowe/pneu-
matyczne wyréwnujace klejona
ptaszczyzne (jeden lub dwa do-
ciski na jedna sekcje dociskowa).

www.4woodi.pl

Te modele pras posiadaja docisk
boczny wyposazony w sitowni-
ki thokowe sterowane zaworem
z dzwignia reczng, natomiast
druga strona prasy wyposazo-
na jest w belke oporowa prze-
stawna. Sita docisku gtéwnego
regulowana jest reduktorem ci-
$nienia, a sita docisku sitownikéw
ttokowych regulowana jest filtro-
reduktorem powietrza. Prasa po-
siada regulacje Srodka docisku.
Dodatkowym wyposazeniem
urzadzenia jest regulacja szero-
kosci zatadunku co 100 mm.
Podobne zastosowania maja
prasy: trapezowa jednostronna
typ PT) i dwustronna PTD. Prze-
znaczone s3 do klejenia drewna
dla stolarki budowlanej typu:
okna, drzwi, belki, parapety, do
klejenia ptyt meblowych, stopni
schodowych itp. Prasy posiada-
ja jedno (typ PTJ ) lub dwa pola
zatadowcze (typ PTD), ktére po-
dzielone sa na sekcje dociskowe
i sterowane indywidualnie zawo-
rem z dzwignia reczna. Kazda
sekcja dociskowa wyposazona
jest w imaki — dociski wyréwnu-
jace klejona ptaszczyzne (1 lub 2
sztuki dociskéw na jedna sekcje
dociskowa). Dociski wykonywane
sa w wersji: Srubowej, pneuma-
tycznej lub na mimosrody. Sita
docisku gtéwnego regulowana
jest reduktorem cisnienia. Prasa
posiada regulacje $rodka docisku.
Dodatkowym wyposazeniem
prasy jest regulacja szeroko-
$ci zatadunku co 100 mm. B

3 | Tech-Fa-Miler
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Prasa trapezowa typ PTJDB

Prasa trapezowa dwustronna typ PTD

Prasa trapezowa jednostronna typ PTJ 2 N\
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TECH-FA-MILER
Firma Urzadzen Technicznych Irena Miler
PAPROC 43, 64-300 Nowy Tomysl

tel. +48 608 512 690
tel. +48 602 334 683
fax +48 61 44 22 803

e-mail: biuro@tech-fa-miler.pl

www.tech-fa-miler.pl

EPREMA ODWIEDZ NAS - hala 5, stoisko 40
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Pneumatyczny stét
do zbijania palet

Koszty pracy drozejg, a trudnosci ze znalezieniem pracownikéw spedzaja
sen z powiek niejednemu przedsiebiorcy. Taka sytuacja na rynku staje sie

motorem napedowym dla rozwoju przemystu, bo producenci maszyn i urzadzen
opracowujg nowe rozwigzania, ktére pozwalajg na zachowanie ptynnosci
produkcji nawet przy mniejszej ilosci zatrudnionych oséb. Flagowym przykitadem
moga by¢ oferowane przez firme Jag Mar stolty pneumatyczne do produkc;ji palet,
zaprojektowane do obstugi przez jednego pracownika.

Przy tradycyjnym zbijaniu palet
dwdch pracownikéw jest w sta-
nie wyprodukowac okoto 300
sztuk na jednej zmianie. Przy
wykorzystaniu stotu PT-1900
jeden pracownik moze samo-
dzielnie wyprodukowac okoto
200-230 palet. Nietrudno wiec
wyliczy¢, ze inwestycja zamor-
tyzuje sie bardzo szybko, tym
bardziej, ze wyeliminowanie
pracy recznej przetozy sie tezna
wieksza doktadnos¢ produkcji.

W zaleznosci od wersji sto-
ty pozwalaja na zbijanie palet
o maksymalnym wymiarze
(szerokosci) 1900, 2300, 2800
i 3300 mm (odpowiednio sa to
wersje stotéw oznaczone sym-
bolami: PT-1900, PT-2300, PT-
2800 i PT-3300).

Wygoda i ergonomia
W wyposazeniu
podstawowym
Pneumatyczne stoty do
zbijania palet to uniwersalne
maszyny, ktére zapewniaja
maksymalna wygode obstugi,
usprawniajac codzienna pra-
ce w zaktadzie produkcyjnym
i zwiekszajac jej wydajnos¢.
Petnia one role regulowanego
szablonu do palet typu EUR
lub pétpalet oraz palet na 2,
3 lub 4 wspornikach petnych —
kantéwkach (wariant PT-1900)
do az 7 petnych wspornikéw
lub 15 klockéw (PT-2300, PT-
2800 i PT-3300). Atutem sto-
téw jest mozliwos¢ tatwego
i szybkiego przeregulowania
z jednego wymiaru palety na
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drugi. W gérnej cze$ci maszyny
znajduje sie rama wyposazona
w ruchome wozki do balanse-
réw, na ktérych zawieszone sa
gwozdziarki, co poprawia zna-
czaco ergonomie pracy. Ukto-
nem w strone operatora jest
tez funkcja pneumatycznego
zaciskania wspornikéow oraz
podnoszenia gotowej palety.
W standardowym wyposazeniu
stotéw znajduja sie ponadto 3
dodatkowe listwy do utozenia
9 zestawdw wspornikéw w celu
przybicia dolnych desek.

Produkcja palet

krok po kroku
Projektujac stoty do zbija-

nia palet, producent postawit

na prostote i komfort obstugi,

dlatego wszystkie parametry
palety, iloéci klockéw, desek
i odlegtosci miedzy nimi usta-
wia sie w prosty sposéb i szybko,
eliminujac do minimum prze-
stoje w pracy spowodowane
koniecznoscia przeregulowania
maszyny na inny wymiar pa-
lety. Po ustawieniu zadanego
wymiaru operator umieszcza
klocki drewniane w ustalonych
miejscach i wykorzystujac
specjalne dzwignie, blokuje je
poprzez docisk pneumatyczny.
Nastepnie umieszcza pionowe
deski na klockach. Podczas blo-
kowania klockéw automatycznie
wysuwajg sie dwie listwy usta-
lajace rozmieszczenie desek
poziomych, ktére operator musi
roztozyc.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Krok nastepny to zbijanie
elementéw gwozdziarka (w za-
leznosci od grubosci materiatu
gwoZdziarka do 80 mm lub 32-38
mm). Nastepnie mozna zwolni¢
blokady i uruchomi¢ podnosze-
nie pneumatyczne, co umozliwi
obrét palety na druga strone. Po
zwolnieniu dzwigni podniesienia
paleta zostaje umieszczona na
swoim miejscu. Operator musi
znéw umiesci¢ deski poziomo
i zbi¢ je gwozdziarka. Ostatnim
etapem jest pneumatyczne unie-
sienie gotowej palety.

Taki proces produkcyjny
gwarantuje nie tylko usprawnie-
nie produkcji i zmniejszenie liczby
zaangazowanych pracownikdéw
(w poréwnaniu do tradycyjnego
zbijania palet), ale pozwala takze
uzyskac wieksza powtarzalnos¢

REKLAMA

MASZYNY

w zakresie wymiaréw palet. Z ko-
lei zastosowanie balanserdéw, na
ktérych zawieszone sa gwoz-
dziarki, do minimum ogranicza
ryzyko przypadkowego uszko-
dzenia narzedzi.

W standardowym zesta-
wie oferowanym przez firme
Jag Mar znajduje sie konstruk-
cja stalowa wraz z osprzetem
pneumatycznym, zawory, sitow-
niki itp., dwie dzwignie sterowa-
nia, reduktor gtéwny oraz dwa
bloki przygotowania powietrza
z reduktorem ci$nienia i naoleja-
czem, co pozwala wyregulowac
cisnienie dla obu gwozdziarek.

Zapraszamy do odwiedze-
nia nas na targach Drema do
pawilonu 3A na stoisku 22. B

| Jag Mar
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Z

Jag-Mar Sp. z o.0.
ul. Ztota 36, 62-800 Kalisz
tel. +48 62 766 31 O1
biuro@jag-mar.pl
www.jag-mar.pl
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Precyzja do perfekcji

DYNAM|

18 serwomotorow
w pakiecie
podstawowym
Okleiniarka CEHISA Dyna-
mic C-Motion sterowana jest
w catosci przez 18 serwomoto-
réw, a obstuge utatwia obroto-
wy panel sterujacy z kolorowym
wyswietlaczem 10". Zespét fre-
zowania krawedzi ptyty PF-2
wyposazony jest w dwa wy-
sokoobrotowe, przeciwbiezne
silniki o mocy 1,1 kW/0,75 kW,
z gtowicami diamentowymi
o wys. 65 mm. llos¢ frezowa-
nego materiatu ustawiana jest
przez jeden serwomotor. ROw-
niez jeden serwomotor usta-
wia trzy rolki dociskowe. Szes¢
serwomotoréw odpowiada

Okleiniarka CEHISA Dynamic C-Motion.

za ustawianie dwdch silnikdéw
wysokoobrotowych o mocy 2
x 0,55 kW, z kopiatami talerzo-
wymi i wymiennymi ptytkami,
pochylanymi od 0-20°, w ktdre
wyposazony jest zespét BG-6M
do frezowania obrzeza goéra/
dot. Cztery serwomotory odpo-
wiadaja za ustawianie zespotu
CR-3 do zaokraglania narozni-
kow ptyty oklejonych obrzezem
PVC/ABS, wyposazonego w 2
wysokoobrotowe silnik o mocy
0,27 kW kazdy. Szes¢ serwo-
motoréw odpowiada za prace
cykliny promieniowej RB-10M
z odciggiem wiéréw wraz z po-
jemnikiem oraz nadmuchem
sprezonego powietrza na rolki
kopiujace.
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W standardzie i dla
wymagajacych

Dzieki rozbudowanemu pa-
kietowi wyposazenia standar-
dowego, okleiniarka CEHISA
Dynamic C-Motion zaspokoi
potrzeby nawet najbardziej
wymagajacych klientéw. Znaj-
duje sie tu m.in. automatyczny
podajnik dla listew drewnia-
nych, zesp6t posuwu materiatu
z dolnym transporterem ga-
sienicowym, centralny odciag
agregatéw w kabinie maszyny,
agregat 2-pitkowy V-10 z 2
silnikami o mocy 0,55 kW do
doktadnego obcinania obrzeza
z przodu i z tytu ptyty (pneu-
matycznie pochylany od 0-10°)
czy elektrycznie podnoszona

Wszechstronnosé, innowacyjnosé¢, maksymalna precyzja i kompaktowe rozmiary
- to zalety, jakie taczy okleiniarka CEHISA Dynamic C-Motion. Odwiedzajgcy
targi DREMA w Poznaniu beda mogli zobaczy¢ ja na stoisku firmy Cehpol,

a prezentowana bedzie w doborowym towarzystwie, bo razem z najwieksza
okleiniarkg PRO-12, najmniejsza FLEXY-P, wiertarka przelotowg CEHISA Formula
TF-950 oraz pilarka pionowa ELCON 215 DSX nie tylko do rozkroju drewna.

Kolorowy
wyswietlacz 10"
znajduje sie

na obrotowym
panelu
sterujgcym.

belka dociskowa z podwdjnym
rzedem rolek. Pokryty teflonem
zbiornik kleju z funkcja czuwa-
nia zapewnia szybka gotowo$¢
do pracy okleiniarki, bo na-
grzewanie trwa maksymalnie
10 minut. Bardzo przydatnym
rozwiazaniem jest funkcja zdal-
nego taczenia z maszyna.

Klienci, ktérych oczeki-
wania wykraczaja poza ramy
wyposazenia standardowego,
moga doposazac¢ okleiniarke
zgodnie ze swoimi potrzeba-
mi. Znajduje sie w niej wolne
miejsce do zainstalowania cy-
kliny klejowej ptaskiej RR-8N
czy miejsce do zainstalowania
agregatu polerowania obrzeza
po frezowaniu PC-5.

www.wydawnictwofaktor.pl



Najwiekszy model okleiniarki - PRO-12.

Najmniejsza
okleiniarka z oferty
firmy Cehpol -
FLEXY-P.

Wysoka wydajnos¢
Okleiniarka PRO-12 firmy
CEHISA to maszyna, ktéra do-
skonale poradzi sobie z dokleja-
niem obrzezy ABS/PCV do 3 mm,
forniru i doklejki drewnianej do 8
mm, a perfekcyjny wyglad spo-
iny zapewnia agregat wstepnego
fazowania krawedzi ptyty PF-
12. Ponadto posiada specjalny
agregat FD-50 do zaokraglania
naroznikéw ptyty o wysokosci
do 50 mm oklejonej obrzezem

www.4woodi.pl

PVC/ABS do 2 mm grubosci. To
wszystko realizowane z predko-
$cig posuwu do 14 m/min.

Na targowej ekspozycji be-
dzie tez mozna zobaczy¢ naj-
mniejsza okleiniarke — Flexy-P.
Mimo niewielkich gabarytéw
to maszyna o duzych mozli-
wosciach (m.in. wstepne fre-
zowanie), przez co sprawdzi sie
w kazdym warsztacie. u

& | cehpol
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— GEHPOL

MASZYNY DO PRODUKCJI MEBLI

CEHPOL Poznan Sp. z o.0.
ul. Obornicka 229, 60-650 Poznan
tel. +48 61665 06 90
tel. kom. 602 466 606
e-mail: cehpol@cehpol.pl
www.cehpol.pl
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Automatyzacja
procesu sztaplowania

Przejmowanie czesci obowigzkow przez maszyny to nie tylko krok majacy na celu
zredukowanie kosztéw, choc bez watpienia aspekt ekonomiczny gra tu niemata role.

Osobna kwestig jest fakt, ze w zaktadach drzewnych oraz w wielu innych branzach
bardzo trudno znalez¢ pracownikoéw, dlatego mozliwos$¢ przeniesienia niektérych
zadan na maszyny jest czesto jedyna, ktéra pozwoli zachowac ptynnosc¢ produkgji.
Interesujace propozycje w tym zakresie przygotowata firma ZM Jabtonski.

Oferowane przez firme ZM Ja-
btonski rozwiazania przezna-
czone do zwiekszenia stopnia
automatyzacji i uptynniania
proceséw produkcyjnych obej-
muja rézne grupy produktow,

przy czym usprawnienia do-
tycza zaréwno procesu poda-
wania elementéw poprzez ich
odbieranie, az do sztaplowania.

Wsréd ostatnich z wymie-
nionych urzadzeh znajduja

sie dwie sztaplarki. Pierwsza,
SD 81, przeznaczona jest do
desek o dtugosci 800/1200
mm, druga SD 250 - do de-
sek o dtugosci do 3000 mm.
W obu maszynach szerokos¢

deski moze wynosi¢ od 70 do
145 mm.

Sztaplarka SD 81 moze uto-
zy¢ az 16 warstw desek w ciaggu
minuty. MoZliwe jest uktadanie
bez przektadania lub z dowolna

Wydajna sztaplarka pozwala na zachowanie
ptynnosci produkcji przy jednoczesnym
zaangazowaniu mniejszej liczby pracownikéw.

Ulozone w stos deski.
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Sztaplarka z rozcinarka jest wyposazona w tasmociag podawczy
z mechanizmem wyréwnujacym i podajnikiem typu ,gesia szyja”.

www.wydawnictwofaktor.pl



Transport desek na ,gesiej szyi”.

iloscig przektadek (przektadko-
wanie stosu co n-warstw).
Bardziej zaawansowanym
urzadzeniem jest uktadarka de-
sek (sztaplarka) z rozcinarka SD
250, wyposazona w tasmociag
podawczy z mechanizmem wy-
réwnujacym i podajnikiem typu
,gesia szyja”. W sktad linii wcho-
dzi ponadto obrzynarka forma-
tujaca, podajnik odktadajacy,
uktadnica, zasobnik przektadek,

rolotok wyjsciowy. Komfortowa
prace zapewnia specjalny po-
dest dla operatoréw. Opcjonal-
nie producent oferuje mozliwos¢
doposazenia uktadarki SD 250
w podajnik palet.

Wysoko$¢ uktadania w ma-
szynie wynosi do 1750 mm, a jej
wydajnos¢ to 11 warstw na mi-
nute z przektadkowaniem sto-
Su CO n-warstw. ]

3 | zM Jablonski

MASZYNY

Maszyny
szyte na
miare

ZM Jabtonski Sp. z 0.0. 05-300 Mirsk Maz. , ul. Gen. K. Sosnkowskiego 85
tel./fax 257593500 « e-mail: info@zmj.com.pl « www.zmj.pl

REKLAMA

Pierwszy elektroniczny miesiecznik
dia branzy meblarskiej

meblLe

kranokolory

| Pty Laminewase

-

www.mmia.pl
www.wydawnictwofaktor.pl

www.4woodi.pl

TEKNAMOTOR

Producent maszyn do rozdrabniania drewna

@ Tel. +48 41 26 36 823

@ teknamotor@teknamotor.pl

www.teknamotor.pl
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Wegierskie maszyny dia
przemystu drzewnego —
linie produkcyjne

Od prawie 20 lat firma SL Sp. z 0.0. oferuje polskim przedsiebiorstwom
zwigzanym z branzg obrobki drewna maszyny produkowane przez wegierskie

firmy ZEGER kft. z Egeru i NF Mikrotech kft. z Toérokszentmiklos. Bardzo
réznorodna i rozbudowana oferta kierowana jest zaréwno do matych

i Srednich, jak réwniez do duzych firm.

Pierwsze maszyny do Polski
trafity juz w latach 90. Byty to
przede wszystkim pilarki opty-
malizujace. Obecnie oferta obej-
muje peten zakres urzadzen do
ciecia wzdtuznego i poprzecz-
nego, optymalizacji, taczenia na
dtugosci, klejenia i rozkroju ptyt.

Pilarki optymalizujgce CC.

Pilarki
optymalizujace CC

To réznorodnej konfiguracji
pilarki wspétpracujace réwniez
ze skanerem firmy WOODIN-
SPECTOR. Oferta obejmuje
kompletna linie — od strugarki
po rozsortowanie elementéw.
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Linia sktada sie z urzadzenia au-
tomatycznego podawania roz-
cietych na strugarce listew do
podajnika do skanera — z opcja
formowania pakietéw nadmiaru
listew (lub wymiaru przeznaczo-
nego do innej produkgji) — i dalej
do optymalizerki i sortownika.

Pilarki szybkotnace
SBS

Pilarki sa przeznaczone do
rozkroju poprzecznego tarcicy
(obrzynanie, rozkroj, optymali-
zacja na szerokosci). Moga by¢
wykonywane w wersji z rucho-
ma przyktadnica (SBS), rucho-
mymi dwoma pitami (SBS2), jak
rowniez na specjalne zyczenie
z jedna stata i dwoma ruchomy-
mi pitami.

Oferta dla matych

i duzych
W ofercie firmy SL Sp. z 0.0.

znajduje sie ponadto rozbudo-

wana gama innych maszyn,

wsréd nich m.in.:

e pilarki wspdtbiezne,

e automatyczne linie do ta-
czenia wzdtuznego FR400,

e prasy bezkoncowe do pro-
dukcji elementdw konstruk-
cyjnych,

e automatyczne centra do ob-
rébki skrzydet drzwiowych
i oscieznic,

e trymery i mechanizacja
transportu tarcicy,

e linie do malowania palet.

Dla firm, ktére poszukuja

rozwigzan pozwalajacych na
optymalizacje i automatyzacje

www.wydawnictwofaktor.pl



Pilarki szybkotnace SBS.

Linie automatyczne do klejenia plyt produkowane przez NF Mikrotech kft.

Urzadzenia do pakietowania tarcicy i listew.

www.4woodi.pl

procesu produkdji, kierowane sa
m.in.: ostrzarki do palikéw, ma-
szyny do okuwania podestéw
rusztowaniowych, manipula-
tory. Sa one wykonywane na
zamowienie, pod indywidualne
potrzeby uzytkownikdw.

Klejenie plyt

Technologia wysokich cze-
stotliwosci daje mozliwos¢ uzy-
skania najwiekszej wydajnosci
w klejeniu ptyt. Tutaj dobra
kombinacje najlepszej technolo-
gii, solidnego wykonania i przy-
stepnej ceny prezentujg prasy
wysokiej czestotliwosci oraz
kompletne linie automatyczne
do klejenia ptyt produkowane
przez NF Mikrotech kft. z To-
rokszentmiklos.

Kompletna linia z automa-
tem nanoszacym klej, stotem
kompletujacym, wdézkiem zata-
dowczym prasy, prasa o dtugosci

do 5500 mm i szerokosci 1200
mm, stotem roztadowczym oraz
automatycznym, programowa-
nym rozkrojem poprzecznym
ptyt to doskonate i efektywne
rozwigzania przy produkgji ptyty
klejonej (meblarskiej, podestéw
rusztowaniowych itp.). Warte

REKLAMA
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polecenia sa réwniez urzadzenia
do pakietowania tarcicy i listew.

Oferowane przez SL Sp.
z 0.0. urzadzenia ZEGER kft.
i NF Mikrotech kft. to solidne
maszyny za rozsadna cene. W

@3 | Kinematic

SL Spotka z o.0.
Zarzecze 26

36-041 Boguchwata
Tel.: 48 17 86 36 416
Fax: +48 17 86 37 471
E-mail: sl@rze.pl
www.sl.rze.pl
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Prasy montazowe
- niezbedny element
w zakiadach obrobki drewna

Podczas targéw DREMA odwiedzajacy te impreze wystawienniczg goscie beda
mogli zapoznac sie z oferta pras firmy Steblo, m.in. z prasa do montazu krzeset

PM-H czy z prasami trapezowymi. Producent oferuje mozliwos¢ konfiguracji
urzgdzen zgodnie z indywidualnym zyczeniem klienta, a takze rozbudowany pakiet
dodatkowego osprzetu, co pozwala precyzyjnie dopasowac maszyne do specyfiki
produkcji danego przedsiebiorstwa.

Prasa montazowa
hydrauliczna typ
PM-H do montazu
krzesel

Urzadzeniem o wszech-
stronnym zastosowaniu, kie-
rowanym do wymagajacych
klientéw, jest prasa hydrau-
liczna montazowa PM-H,
ktéra dzieki zastosowanym
rozwigzaniom konstrukcyjnym
jest niezawodna, tatwa i bez-
pieczna w obstudze. Wysoka
jakos¢ wykonania zapewnia
dtugotrwata i bezawaryjna eks-
ploatacje. Gtéwna cecha ma-
szyny jest duza sita dociskéw
hydraulicznych z mozliwoscia

bezstopniowej regulacji w za-
kresie od 800 do 2500 kg.
Prasa posiada jedno pole
robocze z dwoma stanowiska-
mi, ktére stuzy do montazu kon-
strukcji szkieletowych ptaskich,
np. nég krzeset. Kazde stano-
wisko posiada oddzielny pulpit
sterujacy dwoma sitownikami
hydraulicznymi. Powierzchnia
robocza prasy to stalowa ptyta
otworowa. Na kazdej czesci pola
roboczego mozna zmontowac
jeden element konstrukgji szkie-
letowej. Docisk prasujacy stano-
wig sitowniki hydrauliczne D 60
x 150 mm z dociskami, z regula-
cja kata oraz prety gwintowane

z nakretkami, ograniczajace
skok sitownika. Sitowniki mon-
towane sa do ptyty stalowej
czterema $rubami z nakretkami.
Na polu roboczym znajduje sie
8 podpdr statych, mocowanych
do stotu o odpowiedniej ilosci
Srub. Ukfad sitownikéw hydrau-
licznych i podpér statych mozna
tak skonfigurowac, aby klei¢ réz-
ne wielkosci szkieletowej kon-
strukcji drewniane;j.

Wielko$¢ sity docisku si-
townikéw jest regulowana bez-
stopniowo ci$nieniem oleju przy
uzyciu zaworu przelewowego
z mozliwoscia regulacji w za-
kresie 30-90 bardw.

Prasa posiada rozbudowane
pulpity sterownicze pozwalajace
na oddzielne sterowanie kaz-
dym z sitownikéw dwustronnego
dziatania. Pulpity sa wyposazo-
ne w przyciski zataczania i wyta-
czania agregatu hydraulicznego,
ustawiania czasu prasowania,
wielokolorowa sygnalizacje
Swietlna pokazujaca aktualny
stan pracy.

Jednym z wazniejszych
aspektéw, na ktére producent
ktadt nacisk podczas projek-
towania, byto bezpieczenstwo
uzytkowania, dlatego w pra-
sie zastosowano obureczne
sterowanie z mozliwoscia
zatrzymania ruchu dociskéw
hydraulicznych w dowolnym po-
tozeniu. Na kazdym z pulpitéw
znajduje sie przycisk grzybko-
wy ,Awaryjny Stop’, odcinajacy
doptyw zasilania i powodujacy

Duza sita dociskow hydraulicznych z mozliwoscig bez-
stopniowej regulacji w zakresie od 800 do 2500 kg to
duzy atut prasy PM-H, ktora jest dzieki temu urzadzeniem

J, " Prasa hydrauliczna montazowa PM-H. uniwersalnym i wszechstronnym.
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Prasa pneumatyczna trapezowa PTD.

catkowite zatrzymanie wszyst-
kich uktadéw. Oprécz bezpie-
czenstwa firma Steblo zwraca
duza uwage na ekologie, dlate-
go, stosujac zamki hydraulicz-
ne na kazdym z dociskéw, przy
dtuzszych czasach klejenia moz-
na wytaczyc¢ agregat hydraulicz-
ny, @ mimo to dociski pozostaja
w zadanym potozeniu.

Dociski oprécz duzego sko-
ku i mozliwosci mechanicznego
ustawienia ograniczania skoku
posiadaja regulacje kata same-
go docisku w zakresie +7°, dzie-
ki czemu moze on utozyc sie do
ksztattowych elementéw pra-
sowanych lub skorygowac Zle
wykonany szablon stolarski.

Standardowy wymiar stotu
prasy to 2800 x 1400 mm, czte-
ry dociski hydrauliczne o skoku
150 mm oraz 8 oporéw. Klienci
maja mozliwos¢ wyboru rodza-
ju sterowania, a jesli jest taka
potrzeba, wykonywane s3 stoty
robocze w innych wielkosciach.

www.4woodi.pl

Prasy trapezowe

Prasy trapezowe oferowa-
ne przez firme Steblo zasilane
sg sprezarka o regulowanym
ci$nieniu, a wielko$¢ sity doci-
sku sitownika przeponowego
jest regulowana bezstopniowo
cisnieniem powietrza. Bezstop-
niowa regulacje uzyskuje sie
przez zainstalowanie redukto-
ra z zaworem zwrotnym wraz
z blokiem oczyszczania powie-
trza (w komplecie).

Gtéwny docisk prasujacy
podzielony jest na sekcje doci-
skowe, przy czym kazda sekcje
dociskowa stanowi sitownik
pneumatyczny z belka docisko-
wa. Belka dociskowa posiada
cztery sworznie prowadzone
w prowadnicach cylindrycznych.

Na kazdym sworzniu belki
dociskowej znajduje sie spre-
zyna rozprezna, ktéra powodu-
je powrdt belki dociskowej do
pozycji wyjsciowej na skutek
przesterowania zaworu. Kazdy

PRASA PTJ
Pola robocze

Sitowniki dociskowe

Dociski wyréwnujace

Szeroko$¢ klejenia
Grubosc¢ klejenia
Cis$nienie robocze

Ci$nienie stosowane

PRASA PTD
Pola robocze

Sitowniki dociskowe

Dociski wyréwnujace

Szeroko$c¢ klejenia

Grubosc¢ klejenia

Cisnienie robocze

Ci$nienie stosowane

sitownik ma skok 45 mm i jest
sterowany indywidualnie za-
worem z dzwignia reczna. Do
wyréwnywania ptaszczyzny ele-
mentdéw klejonych przeznaczone
sa dociski wyréwnujace (pneu-
matyczne lub mechaniczne),
ktére przesuwa sie na rolkach
tocznych wzdtuz toru jezdnego

REKLAMA

(ilos¢ zalezy od dtugosci klejenia)

(ilos¢ zalezy od sekcji dociskowych)

Dhugosc klejenia (do ustalenia)

Regulacja szerokosci klejenia
- opcja z podtrzymkami

(ilos¢ zalezy od dtugosci klejenia)

(ilos¢ zalezy od sekcji dociskowych)

Dhugosc klejenia (do ustalenia)

Regulacja szerokosci klejenia
- opcja z podtrzymkami

MASZYNY

1

4-8 szt.

6-9 szt.

2500-6000 mm
100-1030 mm
20-160 mm

0,6 MPa

0,2-1 MPa

co 100 mm

2

8-16 szt.

12-18 szt.

2500-6000 mm
100-1030 mm
20-160 mm

0,6 MPa

0,2-1 MPa

co 100 mm

gérnego i prowadnicy dolnej.
Tego typu pneumatyczne prasy
sa wyposazone w jedno lub dwa
pola robocze i przeznaczone sa
do klejenia elementéw drew-
nianych w ptyty, krawedziaki,
belki, stopnie schodowe, do
obtogowania. ]

&3 | steblo

4

TECHNOLOGIE PRZEMYSLO

BLATY | bZUFLADY| RAMY

=
&

STEBLO

ul. Lesna 11

64-300 Nowy Tomys|
tel./fax 61 44 24 749
biuro@steblo.pl

www.steblo.pl

POLSKI
PRODUCENT
MASZYN

| MEBLE | KORPUSY | KRZEStA
PREMA HA

IWE

5 | STC 5

3 (51) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM

47



48

MASZYNY

Polskie maszyny rozdrabniajace

do odpadow drewna, tworzyw sztucznych oraz
rebaki do gatezi — z naciskiem na efektywnosc

Zagospodarowywanie zrebkéw i odpadéw
z obrobki drewna $wietnie wpisuje sie w trend

ekologicznego pozyskiwania zrodet ciepta.

Sporo mozna rowniez zaoszczedzi¢, bo oferta
rynkowa w zakresie przystosowanych do opalania
zrebkami urzadzen grzewczych jest dzi$ bardzo
szeroka. W trend ten Swietnie wpisuje sie Zaktad
Mechaniczny ,PRECYZJA’, ktory jest obecnie
liderem wsrod lokalnych producentow réznego
rodzaju maszyn rozdrabniajacych. Duza gama
produkowanych przez firme modeli rozdrabniaczy
i rebakow umozliwia dostosowanie maszyn do
indywidualnych potrzeb klienta. Wieloletnie
doswiadczenie w produkcji sprawia, ze urzadzenia
wykonywane s3 solidnie i profesjonalnie, dzieki
czemu producent zapewnia serwis gwarancyjny

i pogwarancyjny oraz $wiadczy ustugi remontowe
maszyn rozdrabniajgcych.

Rozdrabniacze nie tylko dla
zakladéw stolarskich

W ofercie firmy ZM ,Precyzja” znajduja
sie rozdrabniacze dwuwatowe serii RF-137
oraz serii RF-195, a takze jednowatowe serii
RJ-260. Stuza one do rozdrabniania drew-
na (odpaddéw drewnianych, palet), tworzyw
sztucznych (folii, opakowan plastikowych),
tektury, papieru i podobnych materiatéw.
Rozdrabniacze sa szczegdlnie polecane dla
zaktadow stolarskich, zaktadoéw przetwor-
stwa i recyklingu tworzyw sztucznych, ale
réwniez dla innych branz, gdzie wystepuje
konieczno$¢ rozdrabniania.

Ponizej przedstawiamy
Panstwu kilka wybranych
modeli rozdrabniaczy

Model RF-137/260 - rozdrabniacz
shredder dwuwatowy, wyposazony w silnik
3 kW, skrzynke sterownicza oraz sito dosto-
sowane do wymaganej frakcji rozdrobnienia.
Stuzy do rozdrabniania drobnych opakowan
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tekturowych, plastikowych, papieru, drob-
nych kosci, pieczywa itp. Urzadzenie posiada
skrzynke sterownicza realizujaca program
pracy maszyny. Wymiary wsypu oraz $redni-
ce otworéw w sicie moga by¢ dostosowane
do potrzeb klienta.

’-

RF-137/260

Zaklad Mechaniczny
»Precyzja” Sp. z o.o.

z siedziba w Czchowie istnieje od 1988
roku | powstat w oparciu o rodzinne,
wieloletnie tradycje rzemieslnicze
siegajace lat 50.

Obecnie firma jest wiodacym w re-
gionie producentem réznego rodzaju
maszyn rozdrabniajacych, projektuje
iwykonuje urzgdzenia nietypowe,
zgodnie z zamowieniami klientow,

a takze czesci do nich. Swiadczy tez
ustugi regeneracji maszyn. Przedsie-
biorstwo produkuje rozdrabniacze-
-shreddery, rebaki do gatezi roznej
wielkosci, napedzane traktorami,
silnikami elektrycznymi i spalinowy-
mi. W ofercie produkcyjnej znajduja
sie ponadto wciagarki budowlane,
przektadnie slimakowe i zebate, na-
pedy reczne do miodarek oraz ustugi
kooperacyjne

Firma specjalizuje sie rowniez w wyko-
nywaniu wyrobow metalowych, gdzie
wystepuje obrobka skrawaniem metali:
toczenie, frezowanie, szlifowanie, cie-
cie plazma, wykonywanie konstrukgcji
spawanych i malowanie. Wysoka ja-
kosc oferowanych wyrobéw zapewnia
nie tylko swietnie wyposazony park
maszynowy, obejmujacy urzadzenia
sterowane numerycznie, ale takze wy-
soko wykwalifikowana zatoga. Zaktad
kooperuje z innymi firmami, zwieksza-
jac przez to swoje mozliwosci produk-
cyjne i technologiczne. Korzystajac ze
srodkow UE, ZM , Precyzja” powieksza
i unowoczesnia park maszynowy oraz
zwieksza powierzchnie produkcyjna.
Stopniowo wprowadzane sa nowe

i trudniejsze technologicznie wyroby;,
awyroby firmy sprzedawane sa na
terytorium Polski, jak rowniez w Niem-
czech, Austrii, Czechach, Szwajcarii
iinny krajach.



RF-195/400

Model RF-195/400 - rozdrabniacz
shredder dwuwatowy, wyposazony w silnik
omocy: 55kW, 75 kW, 2 x 55kW,2 x 7.5
kW. Kazdy z tych modeli wyposazony jest
w skrzynke sterowniczg oraz sito dostoso-
wane do wymaganej frakcji rozdrobnienia
i stuzy do rozdrabniania drewna (odpaddéw
drewnianych), folii, opakowan plastikowych,
tektury, papieru i podobnych materiatéw.
Wykonujemy réwniez rozdrabniacze dwu-
watowe z watami o dtugosci 600, 800,
1000 mm.

RF-290

Model RJ-260/600/18,5 kW - roz-
drabniacz posiada 8-krawedziowe noze
tnace wykonane z hartowanej stali narze-
dziowej (podczas rozdrabniania pracuje
1 krawed?); urzadzenie wyposazone jest

RJ-260/600/18,5 kW

www.4woodi.pl

w skrzynke sterownicza realizujaca caty
program pracy maszyny.

Rozdrabniacz wykonywany jest
w ponizszych wersjach: RJ-260/600/22 kW,
RJS-260/800/22 kW, RJS-345/800/30 kW,
RJS-345/1000/37 kW, RJS-345/1000/45 kW.

Opcjonalnie rozdrabniacz moze mie¢ za-
montowany slimakowy wyrzutnik zrebkdw.

W celu poprawy parametréw uzytko-
wych rozdrabniacza RJ-260/600/18,5 na
Politechnice Krakowskiej zostaty przepro-
wadzone badania funkcjonowania uktadu
tnacego. W ich wyniku zaproponowano ko-
rekty konstrukcyjne, ktére sa wprowadzone
w kolejnych egzemplarzach maszyny. Efek-
tem badan jest tez wprowadzenie modutu
komunikacji w sieci GSM, ktéry umozliwia
zdalne zadawanie i odczytywanie parame-
tréw pracy rozdrabniacza. Komunikacja jest
realizowana za pomoca wiadomosci tek-
stowych SMS.

Rebaki — dla zakladow
stolarskich, zarzadow drog,
zaklad6éw utrzymania zieleni,
rolnikéw i dziatkowcow

Oferowane przez ZM ,Precyzja” wy-
dajne i bezpieczne w obstudze rebaki
w zaleznosci od typu rozdrabniaja gatezie
o grubosci od 5 do 150 mm przy drzewie
miekkim. Rebaki typu RD umozliwiaja ciecie
drewna i gatezi na odcinki dtugosci okoto
70-80 mm (przy dwdéch nozach tnacych),
35-40 mm (przy czterech nozach) i 15-20
mm (przy szesciu nozach — model RD-105).
Pociete kawatki drewna sg wsypywane na
przyczepe lub pryzme. Rebaki mocuje sie
na traktorze i sg one napedzane z watka
napedowego traktora. Rebaki moga byc¢
réwniez napedzane silnikami elektrycznymi
lub spalinowymi.

Popularny rebak do gatezi RD-104
z kierunkiem wyrzutu zrebkéw ustawia-
nym w zakresie 360 stopni wokdt osi
pionowej dedykowany jest dla sadowni-
kéw, administratoréw drég, jak réwniez
do uzytkownikéw, ktérzy chca, aby zrebki

MASZYNY

byty wsypywane na przyczepe przypieta
do rebaka umocowanego na traktorze.
Takie rozwiazanie umozliwia ciagte prze-
mieszczanie sie rebaka wraz z traktorem
i przyczepa wzdtuz rzedéw w sadzie, drég
czy rowdw, gdzie gatezie sa écinane i row-
noczesénie rozdrabniane.

Mozliwos¢ jednoczesnego przemiesz-
czania rebaka, traktora i przyczepy ma
rowniez bardzo tani rebak RD-107. Z kolei
modelem najbardziej polecanym dla dziat-
kowcdw jest rebak RD-108, ktéry rozdrabnia
gatezie o maksymalnej grubosci 5-6 cm.

Przykladowe wyposazenie
wybranych modeli rebakéw
z dwoma nozami

Model RD-104 - wersja z wyrzutni-
kiem 360°, 2 walce ciagnace + koto zama-
chowe + wytacznik bezpieczenstwa.

Rebak RD-104 moze by¢ wyposazony
w silnik spalinowy wysokoprezny Lombar-
dini o mocy 42 KM, przeznaczony do cigcia
gatezi o grubosci do okoto 9 cm.
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RD-107S

REKLAMA

Model RD-105 - wersja z wyrzut-
nikiem 360°, 2 walce ciggnace + koto
zamachowe + wytacznik bezpieczen-
stwa, szescionozowy wat tnacy, me-
chanizm rozdrabniajacy zrebki.

Model RD-107S - wersja z wy-
rzutnikiem 360°, 1 walec ciagnacy +
sprzegto wytaczajace naped watka
ciagnacego gatezie. Maszyna ta moze
by¢ ponadto napedzana silnikiem
elektrycznym o réznych mocach oraz
silnikiem spalinowym. W przypadku
wyposazenia w silnik 7,5 kW do ciecia
gatezi o grubosci do okoto 6-7 cm.
Maszyna z nieco wiekszym silnikiem
- 11 kW lub silnikiem 15 kW z cztere-
ma nozami pozwala na ciecie gatezi
o0 grubosci do okoto 8 cm.

RD-107SP

AKLAD MECHANICZN

~PRECYZJA" Sp. z o.0.

32-860 Czchow

ul. Dworska 71
tel./fax 14 68 43 444
tel. 603 680 035

tel. 607 755 065
biuro@zmprecyzja.pl

www.zmprecyzja.pl
www.rebaki.com.pl
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RT-150

Model RD-107SP - silnik spalinowy,
benzynowy 24 KM, wersja z wyrzutnikiem
360°, 1 walec ciagnacy + sprzegto wyta-
czajace naped watka ciaggnacego gatezie.

Model RD-108 - wersja z wyrzut-
nikiem, 1 walec ciagnacy, napedza-
ny silnikiem elektrycznym 4 kW wraz
z instalacja. Rebak ten wykonywany jest
réwniez w wersji z silnikiem spalinowym.

Model RT-150 - rebak tarczowy,
wersja z wyrzutnikiem 360°, 2 walce
ciagnace hydrauliczne.

Do rebakéw typu: RD-104, RD-105,
RD-107, RD-107S, RD-107SP, za dodat-
kowa optata mozna zamontowac przy-
stawki do workowania na dwa worki.

3 | ZM PRECYZJA

www.wydawnictwofaktor.pl



MASZYNY

Obrobka surowca
bez kompromisow

TARTACZNE

Efektywnos¢, szybkosé, precyzja, komfort obstugi — w branzy przetwdérstwa
drewna te cechy liczg sie dzi$ bardziej niz kiedykolwiek wczesniej, a producenci

maszyn musza nieustannie pracowac nad rozwojem oferowanych przez

siebie urzadzen, jesli nie chca wypasc z rynku. A ze mozna to robic z klasg

i przewyzszajac oczekiwania klientéw, przekonuje przyktad firmy Rem-Tech, ktora
we wspotpracy z konstruktorami z Brna zaprojektowata nows, luksusowa wersje
pilarki CTR 1000 Hydraulik — maszyne CTR 1000H 40 LX.

Nowy typ panelu sterujacego
z regulowang wysokoscia, ste-
rowanie za pomoca joystickéw
przesuwem mostu, podnosze-
niem i opuszczaniem ramienia
czy korowarka, prosty system
odmierzania grubosci ciecia,
cyfrowo nastawiana wysokos$¢
podnoszenia ramienia i odmie-
rzanie od géry lub od dotu kto-
dy, system zgarniacza desek,
hydraulicznie wysuwane opory
katowe — to tylko niektére z in-
nowacji technicznych wprowa-
dzonych w nowej maszynie.
Zaawansowane technolo-
gicznie rozwigzania sprawiaja,
ze pilarka kierowana jest przede
wszystkim do tych klientow,
ktérzy maja szczegdlnie wyso-
kie wymagania dotyczace ilosci
oraz rozmiaréw przerabianego
surowca. Przed powiekszeniem
rodziny trakéw PILOUS FORE-
STOR o pilarke LX najbardziej
zaawansowanym urzadzeniem
byt model CTR 1000H40 Hy-
draulik, pozwalajacy na uzyska-
nie dtugosci ciecia w zakresie

Pionowo, hydraulicznie wysuwane

opory katowe w nowej maszynie
w wersji Luxury.

www.4woodi.pl

od 4,6 m do 13,6 m. To pilarka
0 masywnej konstrukcji, wypo-
sazona w szybki posuw mostu
z automatycznym zwalnianiem
w potozeniach krancowych.
Dwustronne prowadzenie mo-
stu przejazdowego pozwala
na zamontowanie wydajnego
wyposazenia hydraulicznego
w celu fatwego manewrowania

Sciski zapobiegajace prezeniu
cietych detali.

nawet wielkimi, grubymi kto-
dami. W kombinacji z silnikiem
o duzej mocy takie wyposazenie
pozwala na ptynne $ciaganie
nawet ciezkich ktéd za pomoca
podajnika ucietego materiatu.
Maszyna w tej wersji wyposa-
zona jest w wysuwna obrotni-
ce ktéd, dwa zaciski do ktdd,
pie¢ katowo i wysokosciowo

Nowy system zgarniacza desek.

CTR 1000H40 Hydraulik

regulowanych ogranicznikéw,
wyréwniarke konca ktody, wy-
réwniarke konca ktody z po-
suwem poziomym oraz silnik
o mocy 15 kW (opcjonalnie —
18 kW).

To wiasnie na bazie modelu
CTR T000H40 Hydraulik zrodzi-
ta sie koncepcja maszyny CTR
1000H 60 LX.

Panel sterowania.

3 (51) 2019 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM
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Mercedes
w rodzinie

Trak CTR 1000H 60 LX
wyposazono w kota o powiek-
szonej $rednicy (750 mm) oraz
silniki napedowe o mocach 18
kW w wersji podstawowej lub
22 kW. Prowadzenie tasmy pity
odbywa sie pomiedzy ptytka-
mi z weglikéw spiekanych.
Przedtuzacze sekcji o dtugo-
$ci ciecia 3 m umozliwiaja
zainstalowanie wyposazenia
hydraulicznego wedtug wy-
magan klienta. Podstawowa
sekcja przejazdowa i sekcje
przedtuzajace sa wyposazone
w otwory/gniazda do moco-
wania zespotéw wyposazenia
hydraulicznego. Uzytkownik
moze w prosty sposéb zmie-
nia¢ uktad agregatéw i roz-
mieszczac je w wygodnych dla
siebie pozycjach.

CTR T000H 60 LX posiada
ponadto nowy typ panelu ste-
rujacego, ktéry dla utatwienia
zajecia pozycji przez operatora
mozna przesuwac na boki oraz
regulowac ustawienie jego wy-
sokosci, dopasowujac go do
pozycji siedzacej lub stojacej.
Przesuw mostu przéd-tyt (wraz
z regulacja predkosci), podno-
szenie i opuszczanie ramienia
géra-dot (wraz z regulacja
predkosci), a takze sterowanie
korowarka (start, stop, dojazd
do ktody) odbywa sie wygodnie
poprzez joysticki.

Inna nowoscig w poréwna-
niu do poprzedniczki jest nowy,
prosty system odmierzania
grubosci ciecia, cyfrowo na-
stawiana wysoko$¢ podnosze-
nia ramienia i odmierzanie od
gory lub od dotu ktody, a takze
system zgarniacza desek oraz
pionowo, hydraulicznie wy-
suwane opory katowe. Zmo-
dyfikowano ponadto $ciski
zapobiegajace prezeniu cie-
tych detali, ktére dziataja dwu-
kierunkowo, $ciskajac materiat
z boku i éciggajac go do dotu.
Innowacja w pilarce w wersji
LX jest tez zmodyfikowany
ksztatt belek porzecznych oraz
zmniejszony opor przesuwania
ktody wzdtuz traka podczas
manipulowania.

TARTACZNE

WYPOSAZENIE DODATKOWE DO TRAKOW PILOUS FORESTOR

noy
\'@ b rufmg‘i" b
Ve

LG Automat stuzy do szybkiego i doktadnego, automatycznego
ustawiania grubosci ciecia. Po ustawieniu wartosci na wyswietlaczu
ramie pity tasmowej automatycznie przemiesci sie w wybrane
potozenie. Zapobiega to btedom ludzkim przy ustawianiu recznym,
oszczedza czas i poprawia doktadnos¢ ciecia.

Umieszczony na ruchomym ramieniu agregat korowarki umozliwia
oczyszczenie z piachu i kory miejsca wprowadzenia tasmy tnacej
w kltode. Zastosowanie frezowania wstepnego w miejscu wejscia
pity w materiat zapobiega stepieniu tasmy, ogranicza czestotliwosc
wymiany pit tasmowych, podnosi ich zywotnos¢, a takze poprawia
wydajnosc catej maszyny.

Hydrauliczny naciag pity tasmowej stuzy do napinania tasmowej
tasmy tnacej za pomoca recznej pompy hydraulicznej. Odczyt stopnia
naciagniecia tasmy wskazuje umieszczony w poblizu manometr. Zawoér
ci$nieniowy zabezpiecza przed zbytnim naprezeniem tasmy.

Na skali amperomierza mozna odczytac wartos¢ natezenia pradu
wskazujaca na stopien obciazenia silnika pilarki podczas pracy.
Wskazania amperomierza sg pomocne w doborze predkosci posuwu
ciecia i okreslaja stopien stepienia tasmy, ktérej terminowa wymiana
wydtuza zywotnosc i poprawia jako$¢ ciecia.

Elektrycznie przestawna listwa z rolka napinajaca tasme tnaca
poprzez tatwa i ptynna regulacje potozenia rolki ogranicza dtugos¢
pracujacego fragmentu tasmy. Przyciski umieszczone na panelu
sterujacym umozliwiaja ptynny wybér pozycji rolki naciagu tasmy
tngcej.

Podajnik ucietego materiatu - przy ruchu powrotnym ramienia pity
tasmowej po zakonczeniu ciecia materiat za pomoca zderzakow
przesuwany jest w kierunku panelu sterujacego i umozliwia bardzo
wygodny odbidr materiatu lub jego dalsze przesuniecie na zwigzane
przenosniki tasmowe badz rolkowe

Zeslizg materiatu za pomoca hydrauliki ustawiany jest na wysokos¢,
zgodnie z wysokoscig odcinanego materiatu. Stuzy do zeslizgniecia sie
konica przesuwanego materiatu na zwigzane przenosniki tasmowe albo
rolkowe.

Regulacja chlodzenia pity tasmowej wyraznie ogranicza zuzycie medium chlodzacego/smarujacego, po-

niewaz w systemie chlodzenia dodatkowo znajduje sie elektromagnetyczny zawér przeptywowy, ktory

automatycznie otwiera sie po wiaczeniu pity tasmowej, a zamyka po jej wytaczeniu.

Ci$nieniowy, dwustronny system chlodzenia tasmy tnacej sktada sie z pompy cisnieniowej umieszczo-

nej w zbiorniku z medium chlodzacym, elektromagnetycznego zaworu przeptywowego, dwéch dysz.

Za posrednictwem dysz srodek chlodzacy natryskiwany jest na gorna i dolna powierzchnie tasmy.

Dwustronne chiodzenie zapobiega niepozadanym naprezeniom i osadzaniu sie nalotéw zywicznych, co

skutkuje spokojniejsza praca tasmy tnacej, wydtuza zywotno$¢ narzedzia i podnosi doktadnos¢ ciecia.

MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (51) 2019
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Solidne maszyny dla
matych i duzych

Rodzina trakéw PILOUS
FORESTOR, obok najnowszej
pilarki w wersji luksusowej,
obejmuje urzadzenia o réznym
wyposazeniu i wydajnosciach,
ktoére zaspokajaja potrzeby
klientéw z matych, $rednich,
a takze duzych zaktadéw prze-
rébki drewna.

Do tych pierwszych kie-
rowane sg najmniejsze pilarki
sposréd szesciu znajdujacych
sie w ofercie, a wiec modele:
CTR 710M, CTR 800S, CTR
520. Rozbudowany pakiet do-
datkowego wyposazenia (np.
hydraulika, korowarka) sprawia,
ze nawet te stosunkowo niewiel-
kie urzadzenia umozliwiaja do-
pasowanie parametréw obrobki
Scisle do potrzeb konkretnego
zamawiajacego.

Kazdy z trakéw z rodziny
PILOUS FORESTOR mozna

REKLAMA

doposazy¢ w hydraulike, co uta-
twia i przyspiesza manipulacje
cietym materiatem i pozwala
zredukowac liczbe zaangazo-
wanych do pracy oséb. Traki
tasmowe 1000H40 i H60 LX
wyposazenie hydrauliczne maja
w standardzie. Nawet gdy ko-
nieczne jest przetarcie bardzo
ciezkiej ktody, to dzieki hydrau-
lice z tatwosécia poradzi sobie
z tym zadaniem jedna osoba.
W sposéb oczywisty zwieksza
sie tym samym wydajnos¢, ob-
nizaja koszty produkcyjne oraz
skraca czas amortyzacji in-
westycji. Dzieki hydraulicznym
systemom manipulacji praca
w tartaku staje sie ponadto
o wiele bezpieczniejsza.
Najwazniejszym, wielo-
funkcyjnym zespotem wypo-
sazenia hydraulicznego jest
obrotnica wysuwna, ktéra po-
rusza sie w kierunkach: piono-
wo i poziomo z wykorzystaniem

MASZYNY

utwardzonych, chromowanych
prowadnic za pomoca niezalez-
nie sterowanej pary sitownikéw
hydraulicznych. Stuzy do moco-
wania, obracania i przysuwania
cietego materiatu do katowni-
kéw uchylnych. Z kolei dwura-
mienna obrotnica tancuchowa
wyposazona jest w dwa wy-
chylne, niezaleznie sterowane
ramiona. Sa na nich osadzone
tancuchy synchronicznie nape-
dzane silnikiem hydraulicznym,
za pomoca ktérego odbywa sie
obracanie materiatu. Przy cie-
ciu dtugich ktéd i ich czestym
obracaniu zalecane jest wypo-
sazenie maszyny w dwie takie
obrotnice, ktére wyraznie skro-
ca czasy manipulacji i poprawia
wydajnos¢ maszyny.
Wszystkie pilarki PILOUS
FORESTOR w wersji Hydraulik
sa wyposazone w dwie pro-
fesjonalne pompy, ktére za-
pewniaja wysokie predkosci

TARTACZNE

i sity w uktadzie. Za bezpieczne
i szybkie unoszenie okragla-
kéw i przenoszenie ich na toze
maszyny odpowiada z kolei
dwuramienna, hydrauliczna fa-
dowarka ktéd. Kazdy segment
ramy wyposazony jest w gniaz-
da przeznaczone do mocowa-
nia urzadzen zatadowczych,
a uzytkownik moze umiescic
hydrauliczny zespét tadowarki
w wybranej przez siebie po-
zycji. Sterowanie sitownikami
tadowarki jest niezalezne, a za-
tadunek nawet dtugich pni jest
bardzo tatwy.

Wyposazenie hydrauliczne
obejmuje réwniez hydraulicz-
ne zaciski do ktdd, rolke bierna
unoszona do poziomowania
i manewrowania ktoda oraz
rolke unoszona z napedem hy-
draulicznym do poziomowania
i przesuwania ktody. ]

& | Rem-Tech

'CTR1000 H 40

W NOWEJ ODStONIE

TRAKI TASMOWE

DO DREWNA CZESKIEJ FIRMY

tel./faks: 22 837 16 14,22 837 14 97
e-mail: info@rem-tech.com.pl

W OFERCIE
PILY TASMOWE

Rem-Tech

01-111 Warszawa
ul. Olbrachta 32

www.rem-tech.com.pl

www.4woodi.pl
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TARTACZNE

Maszyny tartaczne
od polskiego producenta

Wysoka jakos¢ za niska cene... czy to naprawde mozliwe? To pytanie zadaje
sobie wielu wtascicieli tartakow, ktoérzy musza zainwestowac w park maszynowy

i coraz czesciej wybieraja rozwigzania oferowane przez polskich producentow.
Jakoscig wcale nie ustepujg one zagranicznym wyrobom, a korzystne ceny, serwis
i opieka gwarancyjna na miejscu to z pewnoscig atuty takich obrabiarek. Jednym
z polskich przedsiebiorstw, ktére moze poszczyci¢ sie wieloletnim doswiadczeniem
w produkcji maszyn do obrobki drewna, jest Firma Produkcyjno-Handlowo-
Ustugowa Masz-Drew Sp. j., ktéra w branzy dziata juz od ponad 30 lat.

Firma Produkcyjno-Handlowo-
-Ustugowa Masz-Drew Sp. j.
zostata zatozona w 1987 roku
i od samego poczatku dziatal-
nosci skupiata sie na produkcji
maszyn do obrébki drewna.
Zdobyte na przestrzeni lat do-
Swiadczenie pozwolito wtasci-
cielom firmy na dopracowanie
procesOw wytworczych w naj-
drobniejszych detalach oraz na
wyeliminowanie najstabszych

stron oferowanych urzadzen,
ktére charakteryzuja sie wysoka
wydajnoscia, solidna konstruk-
Cja oraz niezawodnoscia.

Wszystkie produkowane
przez Masz-Drew maszyny zo-
staty zaprojektowane w oparciu
0 najnowsze osiagniecia tech-
niki, posiadaja atesty i certyfi-
katy bezpieczehstwa produktu
CE. S3 to produkty dobrej klasy
w atrakcyjnych cenach.

54  \ASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (51) 2019

Obecnie w ofercie polskie-
go producenta znalez¢ mozna
wielopity, pilarki tasmowe, ob-
rzynarki dwustronne wzdtuzne,
formatoéwki, oflisiarki, obracaki
reczne oraz wiele innych urza-
dzen. Firma posiada réwniez
w sprzedazy rozwieraki zwykte
i automatyczne oraz ostrzarki
pit tasmowych. W ostatnich
kilku latach wyroby Masz-Drew
znalazty nabywcéw réwniez

zagranicznych z Ukrainy, Bia-
torusi, Stowacji, Niemiec, Czech
i Grecji. Wyroby producenta sa
wydajne, niezawodne i tanie.

Pilarka tasmowa
w wersji stacjonarnej
lub mobilnej

Pilarka tasmowa TTP 1000
stacjonarna lub mobilna prze-
znaczona jest do przecierania
ktéd i pryzm drewna iglastego

Pilarka tasmowa TTP 1000.

www.wydawnictwofaktor.pl



i lisciastego. Znajduje zasto-
sowanie w matych zaktadach
tartacznych, gospodarstwach
lesnych, rolnych, indywidualnych

i innych. Zainstalowanie pilarki

na podwoziu jezdnym umozliwia

fatwe przemieszczanie i insta-
lowanie, przy czym mata moc
silnika gtéwnego pozwala na
duze oszczednosci energii oraz
nie wymaga specjalnej instalacji
elektrycznej.

Maszyna dostepna jest

w czterech wariantach, ktére

odpowiadaja na réznorodne po-

trzeby zaktadéw tartacznych.

e Wersja podstawowa: posuw
manualny (reczny), pomiar
grubosci ciecia — listwa mili-
metrowa, moc silnika gtéw-
nego 7,5 kW.

e Wersja standardowa: posuw
mechaniczny, bezstopniowy,
z elektronicznym sterowa-
niem (falownik), elektronicz-
ny pomiar grubosci ciecia
(urzadzenie pomiarowe JSP-
07), moc silnika gtéwnego
75 lub 11 kW.

e Wersja wzbogacona: posuw
mechaniczny, bezstopniowy,
z elektronicznym sterowa-
niem (falownik), elektronicz-
ny pomiar grubosci ciecia
(urzadzenie pomiarowe JSP-
07), podcinak kory (korowar-
ka), moc silnika gtéwnego:
75 lub 11 kW.

e Wersja najbogatsza: posuw
mechaniczny, bezstop-
niowy, z elektronicznym
sterowaniem (falownik),
elektroniczny pomiar grubo-
$ci ciecia (urzadzenie pomia-
rowe JSP-07), podcinak kory
(korowarka), ciecie pitami 4
m, elektryczne sterowanie
potozeniem rolki ruchomej
napinajacej tasme tnaca,
siedzenie dla operatora pi-
larki, hydrauliczna manipula-
Cja ktody: obracanie, docisk,
ruchome opory, obustronne
poziomowanie, moc silnika
gtéwnego 7,5/11/15 kW.

Wielopila WP-10/160

Wielopita WP-10/160 prze-
znaczona jest do wzdtuznego
pitowania drewna zespotem
pit tarczowych na listwy, taty

www.4woodi.pl

i krawedziaki. Maszyna spraw-
dzi sie w frezarniach, skrzyn-
karniach, zaktadach stolarki
budowlanej i zaktadach produk-
¢ji boazerii oraz parkietu i palet.
W zaleznoéci od wariantu moc
silnika gtéwnego moze wynosic:
11,15,18,22, 30, 37 kW. Maksy-
malna grubos¢ ciecia wynosi 150
mm, a szerokos¢ ciecia w jednym
przejsciu — 400 lub 650 mm na
specjalne zamdéwienie. Maszyna
moze by¢ wyposazona w od 8 do
12 jednoczes$nie pracujacych pit
tarczowych o érednicach 450-
500. Osiggane predkosci posuwu
mechanicznego 2,5 do 12,00 m/
min pozwalaja na przerobienie
od 8 do 12 m? surowca podczas
jednej zmiany.

Obrzynarka
dwustronna
wzdluzna OWD-
2x350/100-450

Obrzynarka przeznaczona
jest do wzdtuznego obrzynania
tarcicy, tj. desek, fat i bali ze-
spotem dwdch pit tarczowych
(o $rednicy 350) o zmiennej od-
legtosci. Maszyna sprawdzi sie
w zaktadach przerébki surowca
drzewnego, w ktérych uzyskuje
sie tarcice obrzynana, a wydaj-
nos¢ obrzynarki — w zaleznoéci
od wybranego wariantu — moze
wynies¢ od 4 do 10 m3na zmiane.

Moc silnikéw gtéwnych
wynosi 4, 5,5 lub 7,5 kW. Mak-
symalna grubos¢ ciecia w ma-
szynie to 100 mm, a szerokos$¢
450 mm. Posuw mechaniczny
w maszynie ma predkos¢ od 4
do 30 m/min.

Oflisiarka O145
Maszyna przeznaczong do
wzdtuznego obrzynania bali
0 grubosci 70-150 mm i dtu-
gosci 0,5-2,5 m jest oflisiarka
0145, ktéra pozwala obrobi¢ od
2 do 5 m?3 materiatu na godzine.
Moc silnika gtéwnego zainsta-
lowanego w maszynie wynosi
11 kW. Urzadzenie wyposazone
jest w silnik posuwu mecha-
nicznego o mocy 1,1 kW, ktéry
pozwala uzyska¢ predkosci po-
suwu rzedu 5-30 m/min. |

B | Masz-Drew

MASZYNY

[

Wielopita WP-10/160.

Obrzynarka dwustronna wzdtuzna OWD.

Oflisiarka 0145.

TARTACZNE

REKLAMA

m F.P.H.U.,,MASZ-DREW” Sp. J.
MAJDAN SIENIAWSKI 407
MASZ-DREW 37-534 ADAMOWKA
W ANDRZEJ WACHOWICZ - 602 746 305
WEADYSEAW MOLON — 602 277 299
BIURO FIRMY 16 622 91 12
www.maszdrew.pl

CENA OD

netto

PILARKA TASMOWA TTP-1000 WERSJA NAJBOGATSZA
z petng hydraulika stacjonarna lub mobilna
Silnik 7,5 kW / 11 kW / 15 kW
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ODPYLANIE

Skuteczne odpylanie,

zdrowsze miejsce pracy

. Nie trzeba nikogo przekonywac, ze pyt powstajacy podczas obrobki drewna,
PVC, aluminium czy gumy jest niekorzystny dla zdrowia cztowieka, a na
zminimalizowaniu jego szkodliwego wptywu powinno zaleze¢ kazdemu
pracodawcy. Dzieki urzadzeniom filtracyjnym oferowanym przez firme KOGI
mozna znaczgco poprawi¢ warunki pracy w zakltadach obrébki drewna i innych
materiatéw, dbajac jednoczesnie o zdrowie zatrudnionych osob.

Odcigg WIN.
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Dziatajaca na rynku od 1990
roku firma KOG jest cenionym
producentem urzadzen suchego
odpylania i transportu pneu-
matycznego dla réznych branz
i gatezi przemystu, a oferowane
urzadzenia filtracyjne znajduja
zastosowanie w obrdbce techno-
logicznej drewna, papieru, two-
rzyw sztucznych, tkanin, gumy
oraz aluminium.

Przedsiebiorstwo wykonuje
rowniez kompleksowe projekty
instalacji odwidérowania i wspét-
pracuje przede wszystkim z za-
ktadami przemystu drzewnego,
a takze producentami pelletu
i zaktadami przemystowymi
spoza branzy drzewne;j.

Firma jest ponadto produ-
centem systeméw transportu
pneumatycznego i odpylania li-
nii pelletowania i brykietowania
odpaddw, instalacji centralnego
odpylania i transportu pneuma-
tycznego, stanowiskowych od-
ciagow widréw i pytéw, filtréw
workowych, wentylatoréw trans-
portowych, cyklondw, wygarnia-
czy, tapaczy klockéw, zbiornikdw
na trociny, $luz celkowych, podaj-
nikéw oraz catego szeregu akce-
soriéw, m.in.: ksztattek i kanatéw,
opasek spinajacych i elementéw
wentylacyjnych o przekroju okra-
gtym oraz prostokatnym, wor-
kéw filtracyjnych i na odpady
oraz opasek zaciskowych wor-
kéw do urzadzen odpylajacych.

Odciagi
stanowiskowe

Urzadzeniami, ktére znacza-
co podnosza bezpieczenstwo
i higiene pracy, sg stanowiskowe
odciagi wiéréw i pytdw, produko-
wane przez firme KOGl w wydaj-
nosciach od 1100 m*h do 8000
m?/h. Atutem tego typu urzadzen
jest z jednej strony zminimalizo-
wanie ryzyka powstania pozaru,
z drugiej — fakt, ze nie zmieniaja
one bilansu cieplnego pomiesz-
czenia, w ktérym pracuja.

Do typoszeregu stanowi-
skowych odciagéw widréw i py-
téw oferowanych przez KOGI
naleza: W1, W2, W3, W4-4M,
W4-5M oraz W5-7M, ktére sa
wykonywane w dwdéch wer-
sjach: z silnikiem elektrycz-
nym montowanym od dotu lub
montowanym od goéry korpusu,
w zaleznosci od potrzeby usytu-
owania kré¢ca ssacego odcia-
gu. W odciagach wiéréw i pytéw
stosowane sa wytacznie silniki
tréjfazowe, a na zamdwienie
klienta istnieje mozliwo$¢ mon-
tazu silnika jednofazowego.

Nowoscia wprowadzona
na rynek przez firme KOGI jest
tez odciag do pytéw z filtrem
nabojowym (urzadzenia typ
WIN lub W2N lub W3N), gdzie
zwiekszona powierzchnia fil-
tracyjna pozwala na odpylanie
drobnych pytéw np. ze szlifierek
lub polerek.

www.wydawnictwofaktor.pl



Filtracja na miare
potrzeb

Pracownicy firmy KOGI po-
magaja klientom w doborze wer-
sji odciagdw, biorac pod uwage
indywidualne potrzeby, zgodnie
z okreslonym zapotrzebowaniem
na powietrze i z uwzglednieniem
filtrowanego medium. Wszystkie
odciagi wyposazone sa w worki
filtracyjne z wtékniny poliestro-
wej, antyelektrostatycznej oraz
wytrzymate, bawetniane worki
na odpady lub foliowe worki na
odpady (do wyboru). Dostepne sa
worki filtracyjne réznej dtugosci,
w zaleznosci od potrzeb klienta.
W zaleznosci od rodzaju filtro-
wanego przez odciag medium
dobierane sa tez odpowiednie
widkniny filtracyjne.

Odciagi wiéréw i pytéw
przeznaczone sg do wspétpra-
cy z pojedyncza obrabiarka lub
kilkoma jednoczesnie, lecz znaj-
dujacymi sie w bliskiej odlegtosci
od siebie. Przy pomocy réznego
rodzaju rozdzielaczy z zasuwami
mozna podfaczy¢ wieksza liczbe
obrabiarek jedynie w przypadku,
gdy sumaryczne zapotrzebo-
wanie powietrza nie przekro-
czy wydatku odpylacza w jego
punkcie pracy lub gdy dotaczone
obrabiarki nie pracuja jednocze-
$nie. Do potaczenia odciggéw
z obrabiarkami oferowane sa:
weze elastyczne z poliuretanu
zbrojonego sprezyna stalowa
oraz system rur, kolan i ksztattek
stalowych wykonanych z blachy
ocynkowane;.

Dla srednich
i duzych
przedsiebiorstw
Urzadzeniami stosowany-
mi w centralnych instalacjach
odciggowych sa filtry workowe
— doskonata alternatywa dla
wywiewnych instalacji odciggo-
wych. Filtry workowe nie powo-
duja zmiany bilansu cieplnego
w zakfadzie, a ich stosowanie
przyczynia sie do podniesienia
poziomu bezpieczehstwa i hi-
gieny pracy, a takze zmniejsza
zagrozenie pozarowe. KOGl pro-
dukuje filtry workowe o wydaj-
nosci od 5000 m*/h.

www.4woodi.pl

Odcigg W3-01.

Do typoszeregu filtréw wor-
kowych produkowanych przez
firme KOGI naleza filtry: FW3,
FW4, FW5, FW7, FW9, ktére wy-
konywane sa w dwdch wersjach:
otwartej i zabudowane;j.

W pierwszym przypadku
filtry sa montowane wewnatrz
hali produkcyjnej, w drugim — sa
obudowane kontenerem z blachy
ocynkowanej i montuje sie je na
zewnatrz. W obu wersjach filtréw
odpady powstajace podczas
obrébki moga by¢ gromadzone
w workach na odpady lub - co jest
metoda bardziej zaawansowang
technologicznie — sa mechanicz-
nie usuwane poprzez zastoso-
wanie wygarniacza raklowego,
ktéry wygarnia odpady z filtra.
Nastepnie przez $luze celkowa sa
one dozowane do np. podajnika
slimakowego i transportowane
dalej, np. do zbiornika na trociny.

Regeneracja workéw filtra-
cyjnych filtréw FW nastepuje na
skutek wibracji ramy workéw fil-
tracyjnych za pomoca silnika-wi-
bratora, ktéry jest zamontowany
nad workami filtracyjnymi lub na
skutek regeneracji impulsowe;j
workéw za pomoca sprezonego
powietrza.

Efektem wibracji jest swo-
bodny przeptyw powietrza przez

ODPYLANIE

Odcigg W4-5m.

urzadzenie, a przy okazji sprzyja
to duzszej zywotnosci workdw
filtracyjnych.

Instalacja odwidrowania
moze by¢ podtaczona do kilku
obrabiarek jednoczesnie. Wcze-
$niej nalezy jednak ocenic, jakie
jest zapotrzebowanie na od-
ciagane powietrze i dobra¢ filtr
oraz wentylator o odpowiedniej
wydajnosci.

Przy zastosowaniu filtra
workowego w wersji zabudowa-
nej usytuowanego na zewnatrz
hali produkcyjnej niezbedne jest
zastosowanie kanatu powrotu
powietrza do hali produkcyjnej.

REKLAMA

Wysysane podczas pracy cie-
pte, lecz obciazone pytem i tro-
cinami powietrze, powraca po
oczyszczeniu do pomieszczen
roboczych, stabilizujgc warun-
ki klimatyczne zaktadu. Takie
rozwiazanie nie zmienia bilansu
cieplnego w pomieszczeniu, co
jest szczegodlnie korzystne pod-
czas niskich temperatur.

W zaleznosci od wielkosci
filtra workowego na kazdym
z kanatéw powrotnych stosuje
sie jedna lub dwie klapy prze-
ciwpozarowe. ]

I | xoar

KOGI

PRODUCENT:

ul. Portowa 31F, 47-206 Kedzierzyn-Kozle
tel./fax: +48 77 482 06 09, e-mail: biuro@kogi.pl

PRODUCENT SYSTEMOW ODPYLANIA

linii pell i bryk
= instalacji centralnego odpylania it

¥ ow transportu pn yezneg ! dpylani

www.kogi.pl

» stanowiskowych odciggow widrdw i pylow
« filtrdw workowych

= wentylatordw transportowych

» cyklonow

« wygarniaczy, lapaczy klockow

» konstrukeji stalowych

« zhiornikaw na trociny

oraz catego szeregu akcesoridw:

o przekroju okrgatym oraz prostokatnym,
« workdw fillracyjnych i na odpady,

« weiy elastycznych

« ksztaltek, opasek spinajacych i elementow wentylacyjnych

» opasek zaciskowych workow do urzadzen odpylajacych
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NARZEDZIA 1

Prawidiowe ostrzenie pity

AKCESORIA

gwarancja jej dlugiej zywotnosci

Kazdy pracownik zaktadu przerébki surowca drzewnego zna ten problem — po
pewnym czasie pity tasmowe, trakowe i tarczowe zaczynajg pracowac z trudem

i szybko sie zuzywaja. To efekt nieprzestrzegania zasad ostrzenia, w mys3l ktérych
trzeba rygorystycznie stosowac sie do schematu: staby, lekki szlif (pare iskier)

z czota zeba (ptaszczyzny natarcia), a intensywny, silny szlif z gory zeba (ptasz-
czyzny przylozenia). Jesli zalezy nam na utrzymaniu wysokiej jakosci ciecia i jak
najdtuzszej zywotnosci pit, warto postawic¢ na profesjonalne, sprawdzone maszyny
do ostrzenia, a takze przejsc¢ szkolenie na temat wiasciwego przeprowadzania tego
procesu, co zagwarantuje efektywna i dtugotrwata prace pit.

Myjka pil tarczowych MP-800

Myijka pil tasmowych MT-5

Sprzedaz ostrzarki to
nie wszystko!

Oferujaca szeroki asor-
tyment maszyn do obrébki
drewna firma Zaktad Metalowy
Drozdowski jest znana i ceniona
na polskim rynku juz od wie-
lu lat. Wazny obszar produkgji
przedsiebiorstwa stanowig myjki
i ostrzarki do pit, jednak firma nie
poprzestaje na samej sprzedazy.
Tego typu urzadzenia oferowa-
ne sa ,w pakiecie” z komplek-
sowym szkoleniem w zakresie
prawidtowego ostrzenia. Jest
to o tyle wazne, ze w przypad-
ku nieprzestrzegania wspo-
mnianego powyzej schematu
prawidtowego ostrzenia skraca
sie zywotnos¢ pit i spada efek-
tywnos$¢ ciecia drewna. Po kaz-
dym nieprawidtowym ostrzeniu
zeby pity zaczynaja uzyskiwac
zty profil, ponadto ciggle maleje
kat natarcia zeba i zaczyna on
odbiega¢ od tego ustawionego
na ostrzarce, a $ciernica uzyskuje
zty profil (przy prawidtowej pra-
cy operatora $ciernica uktada sie
samoczynnie do profilu zeba, jaki
maszyna ma zadany). Kazde ko-
lejne ostrzenie to naktadanie sie
na siebie powyzszych bteddw, co
prowadzi do catkowitej defor-
macji zebdw oraz Sciernicy i w
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koncowym efekcie do niewtasci-
wej pracy pit, a w przypadku pit
tasmowych — do ich szybkiego
pekania.

Na poczatku
oczys¢ pile!

Doktadne oczyszczenie pity
z zywic i klejéw przed rozpocze-
ciem ostrzenia zagwarantuje
wiasciwe przeprowadzenie cate-
go procesu oraz pozwoli uzyskac
wysoka jakos¢ ciecia. Zamiast
czasochtonnego i zmudnego
czyszczenia recznego caty ten
proces mozna przeprowadzi¢ na
specjalnych urzadzeniach, ktére
znajdziemy w ofercie firmy ZM
DROZDOWSKI. Sa to specjalne
myjki przeznaczone zaréwno
do pit tarczowych (MP-800), jak
i do pittasmowych (MT-5). W obu
urzadzeniach czyszczenie odby-
wa sie mechanicznie za pomo-
ca zestawu stalowych szczotek
tarczowych z uzyciem emulsji
wodnej, ale bez jakichkolwiek
Srodkéw zraco-myjacych. Myjka
MP-800 umozliwia czyszczenie
pit 0 srednicach 300-800 mm,
a szeroko$¢ czyszczonego ob-
wodu pity wynosi 100 mm. Urza-
dzenie wyposazone jest w silnik
gtéwny o mocy 0,55 kW/400 V,
elektropompke (0,16 kW/400 V)

oraz zestaw 12 stalowych szczo-
tek o Srednicy 160-175 mm. Re-
gulacja czasu pracy programu
wynosi 20 s do 10 min.

Myjka pit tasmowych MT-5
pozwala na skuteczne oczysz-
czenie z zywic i klejow pit tasmo-
wych o dtugosci 3800-5000 mm
i szerokosci 30-60 mm. Czas
Czyszczenia pity wynosi 2-3 min.
Urzadzenie ma wbudowany silnik
omocy 0,55 kW/400 V i elektro-
pompke 0,18 kW/400 V. Wypo-
sazone jest w zestaw stalowych
szczotek czyszczacych o $redni-
cy 160-175 mm.

Ostrzenie czas zaczac¢

Po oczyszczeniu pit z zywic
i klejow mozna rozpoczac proces
ostrzenia. W ofercie firmy ZM
Drozdowski znajduja sie ostrzar-
ki przeznaczone do réznego typu
pit, umozliwiajace ostrzenie au-
tomatyczne, pétautomatyczne
lub manualne.

W przypadku pit trakowych
Swietnie sprawdzi sie ostrzarka
0S-2M, ktdra po wyposazeniu
w dodatkowe akcesoria moze
postuzy¢ takze do ostrzenia
szerokich pit tasmowych oraz
tarczowych rozwieranych lub
stellitowych. Wysoko$¢ ostrzo-
nych zebéw moze wynosi¢ 5-35

www.wydawnictwofaktor.pl



mm. W przypadku pit trakowych
ich maksymalna dtugos¢ to 1800
mm, a szeroko$¢ 70 do 180 mm;
w przypadku pit tasmowych
maksymalna dtugos$¢ to 12 m,
a szeroko$¢ od 55 do 240 mm.
Mozliwe Srednice pit tarczowych

0S-2M

Rodzaj ostrzonych pit

‘Wysokosc¢ ostrzonych zebow
Podziatka ostrzonych zebow

Kat natarcia zebow

Maks. dt. ostrzonych pit trakowych
Srednice ostrzonych pit tarczowych
Maks. dlugos¢ ostrzonych pit tasmo-
wych (d}. ustalana z klientem)
Szeroko$¢ pit trakowych

Predkos¢ posuwu

Sciernica
Dtugosc¢ prowadnicy pity

Silniki napedowe:

+ dodatkowo ostrzenie na mokro:

to 250-900 mm (na zamdwienie
nawet do 1500 mm).
Urzadzeniem, ktére pozwa-
la na szybkie, automatyczne
ostrzenie pit tarczowych z we-
glikiem spiekanym o réznych
typach uzebien i Srednicach od

Ostrzarka 0S-2M

trakowe, tarczowe, tasmowe do 12 m
5-35 mm

8-80 mm

3-30 stopni

1800 mm

250-900 mm
(na zamowienie do 1500 mm)

-do5,6m
- do 12 m - specjalne prowadniki

70 do 180 mm

30/40 zebdw/min
(opcja 10-80 zebdw/min)

250 x 10 (8) x otwor 32 mm
2000 mm

- $ciernica 1,1 kW/400 V,

- posuw 0,25/0,75 kW /400 V

- wycigg pytu 0,55 kw/400 vV
(ostrzenie na sucho)

- elektropompka 0,15 kW/400 V

NARZEDZIA 1

100 do 1000 mm, jest ostrzar-
ka OSW-5A i OSW-5AX. Modut
elektroniczny umozliwia progra-
mowanie ilosci ostrzen zeba,
po czym cykl ostrzenia zosta-
je samoczynnie zatrzymany,
a prawidtowe chtodzenie strefy

Ostrzarki OSW-5A i OSW-5AX
do ostrzenia pit tarczowych
z weglikiem spiekanym.

OSW-5A, OSW-5AX
Zakres ostrzonych $rednic

Typy ostrzonych uzebien

Zakres ostrzonych katéw natarcia
Zakres ostrzonych katéw przylozenia

Zakres katéw ostrzonych ptaszczyzn
skosnych

Sciernica diamentowa ptaska typ 4A2
Szybkos$¢ podawania

Podziatka zeba

Silniki napedowe:

- $ciernicy

- posuwu

- elektropompki

Gabaryty ostrzarki (m)

AKCESORIA

ostrzenia zeba zapewnia elek-
tropompka. Model OSW-5AX
rézni sie od modelu OSW-5A
jedynie funkcja ostrzenia ptasz-
czyzn skosnych przytozenia do
45 stopni, pozostate parametry
obu typdw s3 identyczne.

W ofercie firmy ZM DROZ-
DOWSKI znajduje sie takze
manualna ostrzarka do pit tar-
czowych z weglikiem spiekanym
— model OSW-5M, ktéra spraw-
dzi sie przy wielu réznych typach
uzebienia. Zakres Srednic pit wy-
nosi od 100 do 600 mm. Posuwy
robocze wykonywane sa recznie
przez obstugujacego za pomoca
dzwigni. W trakcie zblizania sie
$ciernicy do zeba ostrzonego na-
stepuje samoczynne zacisniecie
pity, umozliwiajace stosowanie
duzych naddatkéw na szlifowa-
nie. Ostrzarka jest wyposazona
w elektropompke do chtodzenia
strefy ostrzenia zeba oraz w sta-
nowiskowe oswietlenie 24 V.

100-1000 mm

GM, GS, GT, GW, GD, GA, GR/GM
-5 do +35 stopni

13 do 25 stopni

0 do 45 stopni lewo-prawo

150 x 32 x 6 x 2 mm

20 zebéw/min

6 do 120 mm

- 0,37 kw/400 V/2800 obr.
- 0,55 kW/400 V/1500 obr.
- 0,10 kW/400 V/2800 obr.

0,90 x 1,20 x wys. 1,65

‘Wymiary gabarytowe 1,05x0,90x1,40 m
Masa OSW-5A - 400 kg
Masa 320 kg OSW-5AX - 450 kg
REKLAMA

=
=)

DROZDOWSKI
Zaktad Metalowy

+ Rodzaj ostrzonych pit: trakowe, tarczowe, tasmowe do 12 mb

Ptawo 118, 39-305 Borowa
tel./fax: +48 17 58 15595 | 1758 15330 | 1758 15373
www.drozdowski.com.pl

ZAPRASZAMY NATARG! [Z]DREMA HALA 3| STOISKO 7

[ UNIWERSALNA OSTRZARKA Pl DO DREWNA OS-2M OSTRZARKA Plt TARCZOWYCH OSW-5A, OSW-5AX

+ Zakres ostrzonych $rednic: 100-1000 mm

wred 949

« Typy ostrzonych uzebien: GM, GS, GT, GW, GD, GA, GR/GM
+ Zakres ostrzonych katow natarcia: -5 do +35 stopni
« Zakres ostrzonych katow przytozenia: 13 do 25 stopni
« Zakres katow ostrzonych ptaszczyzn skosnych: 0 do 45 stopni lewo/prawo
« Sciernica diamentowa ptaska typ 4A2: 150 x 32 x 6 x 2 mm
« Szybkos¢ podawania: 121§ 20 zebéw/min
« Podziatka zgba: 6 do 120 mm
+ Silniki napedowe: - éciernicy: 0,37 kW / 400V /2800 obr.
- posuwu: 0,55 kW / 400V / 1500 obr.
- elektropompki: 0,10 kW / 400 V / 2800 obr.
« Gabaryty ostrzarki (m): 0,90 x 1,20 x wys. 1,65
+ Masa: - 0OSW-5A: 400 kg
- OSW-5AX: 450 kg

« Wysoko$¢ ostrzonych zebéw: 5-35 mm
« Podziatka ostrzonych zebow: 8-80 mm
« Kat natarcia zebéw: 3-30°
« Max dtugosc ostrzonych pit trakowych: 1800 mm
« Srednice ostrzonych pit tarczowych: 250-900 mm
(na zaméwienie do 1200 mm)
+ Max dtugo$¢ ostrzonych pit tasmowych:
-do5,6 mb
-do 12 mb (specjalne prowadniki)
« SzerokosSc pit tasmowych: 50-240 mm
« SzerokoSc pit trakowych: 70-180 mm
« Predkosc¢ posuwu: 30/40 zgbéw/min
(opcja 10-80 zebow/min)
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NARZEDZIA 1

W cyklu pétautomatycznym
pracuje z kolei ostrzarka do pit
tasmowych OW-4. Szerokos$¢
ostrzonych pit to 15-60 mm.
Ptynna regulacja skoku éciernicy
(gbra-dot) daje mozliwos¢ usta-
wienia réznych wysokosci zeba,
natomiast wielko$¢ podziatki

Manualna ostrzarka do pit
tarczowych z weglikiem
spiekanym - model OSW-5M.

Ostrzarka OW-4 do
pil tasmowych

Ostrzarka do pit OWM-4M

AKCESORIA

zeba jest przystosowana w stan-
dardzie do podziatki 22 mm (inne
podziatki na indywidualne za-
mdowienie). Zmiany parametrow
zeba dokonuje recznie operator.
Tarcza $cierna otrzymuje naped
od silnika elektrycznego, nato-
miast posuw pity napedzany jest

OSwW-5M

Zakres ostrzonych $rednic

Typy ostrzonych uzebien

Zakres ostrzonych katéw natarcia
Zakres ostrzonych katéw przylozenia

Zakres ostrzonych katéw plaszczyzn
skosnych

Sciernica diamentowa ptaska typ 4A2

Szybkos$¢ podawania - posuw reczny
przezdzwignia

Podziatka ostrzonych zebow
Silniki napedowe:

- Sciernicy

- elektropompki

Gabaryty ostrzarki

Masa

OowW-4

Dtugos¢ ostrzonych pit tasmowych
Szerokos¢ ostrzonych pit tasmowych
Wysokos¢ ostrzonych zebow

Zakres kata natarcia

Podziatka ostrzonych zebéw
Szybkos¢ ostrzenia

Naped:
- wrzeciono
— posuw

Sciernica (profiluje sie samoczynnie!)

Gabaryty maszyny
Waga

OWM-4M

Dlugos¢ ostrzenia pit tasmowych
Szerokos¢ ostrzonych pit
‘Wysoko$¢ ostrzonych zebow
Podziatka ostrzonych zebow

Zakres kata natarcia ostrzenia
Szybkos¢ ostrzenia

Napedy 400 V:
— wrzeciono
— posuw

Sciernica (profiluje sie samoczynnie!)
- $rednica

- grubosc¢

- otwér

Gabaryty ostrzarki

Masa
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przez motoreduktor. Maszyna
posiada krzywke, ktéra umozli-
wia uzyskanie wielu modyfikacji
profilu zeba poprzez rézne kom-
binacje potozenia zabieraka. Je-
den obrét krzywki zamyka cykl
ostrzenia jednego zeba. Ostrzar-
ka wyposazona jest w pompke

100 do 600 mm
GM, GS, GT, GW, GD
-5 do +30 stopni

10 do 25 stopni

0 do 20 stopni lewo-prawo

150 x otwor = 32 x 6 x 2 mm lub inne
$ciernice specjalne @150 mm

do 30 zebow/min

10 do 120 mm

- 0,37 kW/380 V/2800 obr.
- 0,10 KW/400 V/2800 obr.

0,80 x 0,90 xwys. 1,30 m

180 kg

2400-5000 mm

15-60 mm

4-7 mm

1-20 stopni

22 mm (12-32 mm na zamoéwienie)

40 zebéw/min

- silnik elektr. 0,18 kW /400 V/2800 obr.
- silnik elektr. 0,15 kW/400 V/900 obr.

150 x 6 x otwor 20 lub 30 mm (borazon @
150 mm)

800 x 700 x wys. 1300 mm
120 kg

2000 do 5500 mm

15 do 80 mm

zaleznie od profilu 3 do 12 mm
4 do 38 mm

2 do 25 stopni

40 i 60 zebéw/min

na zaméwienie (opcja) 60 i 120 zebéw/min

- 0,18 KW/2800 obr.
- 0,18 KW/0,25 kW

—150 mm
- 4 do 8 mm zaleznie od podziatki zeba
-20do 30 mm

1,00 x 0,70 x H 1,25 m
130 kg

do chtodzenia zeba podczas
procesu ostrzenia.

Rozwinieciem powyzszego
modelu jest ostrzarka OWM-4M.
Umozliwia ona ostrzenie dowol-
nych ksztattéw zeba z podziatka
od 4 do 38 mm. Po zastosowa-
niu dodatkowego wyposazenia
mozna na niej ostrzy¢ réwniez
pity do matych pilarek ramo-
wych pionowych (jak PRP-58
firmy Drozdowski), pity do mini-
gatréw (Neva itp.) oraz pity tar-
czowe rozwierane lub stellitowe
o $rednicy od 100 do 350 mm.

Ostrzarki 0S-2M, OW-4 oraz
OWM-4M standardowo wyposa-
Zone sa W éciernice ceramiczna,
ktdra ukfada sie samoczynnie do
profilu zeba, jaki ostrzarka ma za-
dany i nie wymaga dodatkowego,
recznego profilowania przez ope-
ratora pod warunkiem, ze prze-
strzega on elementarnych zasad
ostrzenia. Nowa $ciernica uzysku-
je wkasciwy profil juz po okoto 30
minutach pracy. Bardzo wazne
jest réwniez dobranie Sciernicy
pod wzgledem twardoéci i ziar-
nistosci. Parametry ciernicy po-
daje producent na podstawie
charakterystyki ostrzarki, tzn.
predkosci obrotowej wrzeciona,
tozyskowania wrzeciona oraz ro-
dzaju ostrzonych pit. Jesli Sciernica
zbytfatwo ,przypala” pite (nawet
na cienkim szlifie), nalezy zasto-
sowac Sciernice o klase mieksza
lub grubsze ziarno. Jesli natomiast
zbyt szybko sie ,sypie’, konieczna
jest zmiana o klase twardsza lub
drobniejsze ziarno. Kolor $cierni-
Cy nie jest waznym parametrem
w przypadku ostrzenia wyzej wy-
mienionych typéw pit.

Ostrzarki OW-4 i OWM-
-4M moga by¢ réwniez szybko
przestawione w funkcje pracy ze
Sciernica borazonowa. Jednak ZM
DROZDOWSKI nie poleca stoso-
wania borazonu uzytkownikom,
ktérzy posiadaja pity tasmowe
o réznorodnych katach natarcia
i wysokos$ciach zeba stosownie
do drewna miekkiego oraz twar-
dego, gdyz wéwczas ucigzliwe,
czasochtonne i kosztowne staje
sie wymienianie éciernic borazo-
nowych na ostrzarce. ]

B3 | Drozdowski

www.wydawnictwofaktor.pl
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LEUCO AIRFACE DESIGN

Innowacyjne rozwigzanie w narzedziach formatujgcych poprzez zastosowanie
specjalnego ryflowania. Inspiracja zostata zaczerpnieta bezposrednio z otaczajace;j
nas natury. Optymalna forma skrzydet sowy sprawia, ze jest ona praktycznie nie
styszalna dla otoczenia. Specjaliéci z firmy Leuco wykorzystali ten fakt, przenoszac
to rozwigzanie w projektowaniu nowych typow narzedzi uzyskujac lepsze
odprowadzanie powietrza a co za tym idzie redukcje hatasu.
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TECHNOLOGTIE

BAUMANN i HUBTEX

- wozki boczne i 4-kierunkowe

. Kompleksowe rozwigzania
do transportu wewnetrznego
dtugich tadunkow.

W przemysle drzewnym tadunki
tarcicy, drewna konstrukcyjnego,
ptyt czy tez gotowych elementéw
bywaja na tyle dtugie, ze uzycie
zwyktego wdzka widtowego jest
niemozliwe lub nieekonomicz-
ne — np. gdy brama wjazdowa,
alejka miedzy towarami/regata-
mi lub inny przejazd jest wezszy
od dtugosci transportowanego
fadunku. Problem ten catkowi-
cie rozwiazuja specjalistyczne
wozki widtowe do dtuzyc, czyli
wdzki boczne i 4-kierunkowe,
ktére w odréznieniu od wézkdw
z przeciwwaga przewoza fadunki
réwnolegle do dtugiej ositadunku.

Wiodacym w $wiecie pro-
ducentem klasycznych wézkéw
bocznych 4-kotowych jest nie-
miecko-wtoska firma BAUMANN,
ktéra od 1969 roku specjalizuje
sie w tej jednej klasie urzadzen,
co zapewnito firmie pozycje glo-
balnego potentata. Oferta firmy
obejmuje wézki boczne o udzwi-
gu od 3 do 50 ton z napedem
spalinowym (Diesel lub LPC) oraz
akumulatorowym.

Istotng zaletg wézkéw bocz-
nych jest zastosowanie ogu-
mienia pneumatycznego, dzieki
czemu urzadzenia te znakomicie
nadaja sie do pracy na nieréw-
nym podtozu, réwniez w terenie
nieutwardzonym. 4-kotowe pod-
wozie, platforma robocza o duzej
powierzchni i kabina zwrécona
przodem do kierunku jazdy umoz-
liwia jazde z predkoscia docho-
dzaca do 30 km/h, dzieki czemu
urzadzenia te znajduja zastoso-
wanie zwtaszcza wszedzie tam,

gdzie pokonywane s3g duze od-
legtosci lub tam, gdzie predkos¢
jazdy ma duze znaczenie z uwagi
na intensywnos¢ pracy.

W przemysle drzewnym
najczesciej wykorzystywane
sg wozki BAUMANN z serii HX
(3-5 t) oraz GX (6-10 t) z nape-
dem spalinowym i akumulato-
rowym. Baumann stosuje silniki
Diesla produkcji VM (seria HX)
oraz Perkins (seria GX), natomiast
wdzki na gaz LPG napedzane sa
silnikami General Motors. Prze-
tozenie napedu nastepuje hydro-
statycznie na o0$ tylng poprzez
hydrostat produkgji Rexroth.

Standartowo wdézki boczne
Baumanna oferowane sa z plat-
formami roboczymi o szerokosci
1200 i 1400 mm, co odpowiada
szerokosci wézka odpowiednio
2000 i 2200 mm. Opcjonalnie
mozliwe sa platformy robocze
o szerokosci do 2400 mm.

Kazdy wézek boczny Bau-
mann posiada system automa-
tycznego samopoziomowania
platformy i docisku két do podto-
7a. Dzieki temu fadunek zawsze
pozostaje poziomo, a wozek, do-
tykajac 4 kotami podtoza, poru-
sza sie stabilnie.

Pomimo nowoczesnosci
urzadzenia Baumanna cechu-
je prostota konstrukcji, dzieki
czemu sa one bardzo tatwe do
serwisowania praktycznie dla
kazdego mechanika wdzkéw
widtowych. Do mocnych stron
Baumanna dochodzi takze solid-
no$¢ wykonania — na rynku wciaz
pracuja urzadzenia produkowane
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w latach 70. XX wieku! A ponie-
waz Baumann zapewnia bardzo
dobre zaopatrzenie w czesci
zamienne, marka ta jest bardzo
chetnie wybierana wséréd uzy-
wanych wézkéw bocznych, ktére
wciaz dominuja na polskim rynku.

W razie potrzeby Baumann
wyposaza swoje wozki w rézne-
go rodzaju osprzety dodatkowe,
takie jak np. trawersy do dtuzyc,
pantografy, pozycjonery widet itp.
Duzym atutem Baumanna jest
fakt, ze wszystkie tego rodzaju
osprzety dodatkowe pochodza
zwiasnej fabryki i wkasnego biu-
ra konstrukcyjnego, dzieki czemu
sa one optymalnie dopasowa-
ne do wdézka oraz sprawdzone
w eksploatacji.

Druga grupe wézkéw bocz-
nych tworza wdzki 4-kierunkowe
(czterodrozne), stosowane tam,
gdzie liczy sie maksymalna ma-
newrowos¢. Czotowym w Swiecie
specjalista w tej dziedzinie jest
niemiecka firma HUBTEX Ma-
schinenbau z siedziba w Fuldzie.

W tej dziedzinie HUBTEX
moze poszczycic sie najszersza
oferta, obejmujaca nastepujace
rodzaje wozkdw:
® 4-kierunkowe wozki 3-koto-

we, z napedem spalinowym
(Diesel/LPG) lub akumulato-
rowym, o udzwigu od 3 do 10
ton,

m wielokierunkowe woézki 3
i 4-kotowe z napedem aku-
mulatorowym, o udzwigu do
25 ton,

m wozki wielokierunkowe do
kompletacjitadunkéw dtugich.

REKLAMA

TECHNOLOGTIE

Woézki Hubtex oferowane
sa z kotami petnymi, elastycz-
nymi do pracy na zewnatrz lub
nieréwnych posadzkach oraz
na kotach twardych, wulkolano-
wych do pracy na posadzkach
przemystowych.

Z uwagi na skretnos¢
wszystkich kot i poruszanie sie
w kazda strone wozki 4-kierun-
kowe sa niezastapione wszedzie
tam, gdzie wymagane jest ma-
newrowanie na krétkich dystan-
sach, a takze w bardzo waskich
korytarzach roboczych, gdzie
wozki takie moga by¢ prowa-
dzone w systemie szynowo-rol-
kowym lub indukcyjnie.

Jezeli oprécz sktadowania
tadunkéw wymagana jest ich
kompletacja/komisjonowanie,
wozki wielokierunkowe moga
by¢ wyposazone w platforme
robocza zapinana do wdzka
poprzez szybkoztacze elektro-
mechaniczne. Platforma taka
posiada witasny pulpit steru-
jacy, dzieki czemu operator
steruje wszystkimi funkcjami
woézka z poziomu platformy.
Jezeli kompletacja stanowi wy-
taczna prace, Hubtex oferuje
wozki catkowicie dedykowane
wytacznie do kompletacji.

Polskie przedstawiciel-
stwo obu producentéw re-
prezentuje firma HUBTEX
Polska z Krakowa, oferujaca
swoim klientom fachowe do-
radztwo, sprzedaz, wynajem
i serwis techniczny. ]

| Hubtex Polska

Tel.: 12307 25 25

HUBTEX.

www.hubtex.com.pl

CAVAION SIDELOADERS =

BAUMANN®™

www.baumann.pl

E-Mail: biuro@hubtex.pl
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TECHNOLOGTIE

Wybor silnika elektrycznego
do obrabiarki — wazna decyzja

Sercem kazdej pity tarczowej czy obrabiarki jest silnik, nic wiec dziwnego, ze jego
wybor winien by¢ starannie przemyslany. Czym powinni kierowac sie producenci

oraz uzytkownicy maszyn i na jakie aspekty zwracac¢ uwage, wybierajac silnik?

Silniki elektryczne Promotor.

Jakos¢ na pierwszym
miejscu

,Silnik jest urzadzeniem pra-
wie tak samo prostym, jak koto
wynalezione kiedys$ przez Chin-
czykéw i trudno cokolwiek zmie-
ni¢ w zasadach jego dziatania”
—mowi Piotr Kurkiewicz, dyrektor
handlowy w firmie Promotor. ,Sil-
niki elektryczne w Polsce pocho-
dza gtéwnie z rynkdéw azjatyckich,
co wynika z faktu, ze wtasnie tam
sita robocza jest najtansza. | cho¢
zasada dziatania czy zastosowa-
ne materiaty sa podobne i trud-
no tu o modyfikacje, to jednak
kluczowe znaczenie ma jako$¢
uzytych komponentéw, wypo-
sazenie fabryki, a takze jakos¢
pracy ludzi” — dodaje.

Wazne
doswiadczenie
i serwis

Firma Promotor zostata za-
tozona w 1993 roku jako przed-
siebiorstwo rodzinne. Dzi$, po
ponad ¢wieréwieczu obecnosci
na rynku, firma moze pochwali¢
sie ogromnym do$wiadczeniem
w zakresie wytwarzania wyrobéw
o wysokiej jakosci, a jednoczesnie
w konkurencyjnej cenie, ktére
dystrybuowane sa na rynkach
krajowych i zagranicznych. Od
poczatku istnienia poprzez swoja
prace Promotor spetnia najwyz-
sze oczekiwania klientéw, dlatego
tez dodatkowo prowadzi doradz-
two techniczne w zakresie elek-
trycznych uktadéw napedowych.

MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (51) 2019

,Staramy sie, aby relacje
z naszymi odbiorcami byty opar-
te na wspdtpracy i wzajemnym
zaufaniu” - ttumaczy Jan Kur-
kiewicz, wiasciciel przedsie-
biorstwa.
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Jan i Piotr Kurkiewicz.
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Wysoka jakos¢ oferowanych
produktéw oraz paleta pewnych
rozwigzan, w petni dostosowa-
nych do indywidualnych potrzeb
klientéw, wptyneta na dyna-
miczny rozwoj firmy.

,Naszym dziataniom przy-
Swieca podstawowy cel — kom-
pleksowo wspiera¢ zaréwno
nabywcéw indywidualnych, jak
i przedsiebiorstwa. Zwracamy
szczegdlna uwage na kadre,
a nasi pracownicy to profesjo-
nalisci, ktérzy stuza fachowa
pomoca techniczng” — moéwi
dyrektor handlowy.

Dla zwiekszenia komfortu
wspotpracujacych kontrahen-
téow firma gwarantuje petny
serwis produktéw i dostep do
czesci zamiennych. Silniki moz-
na serwisowac¢ w catym okre-
sie uzytkowania. Klienci, ktérzy
zakupili silnik w Promotorze np.
przed dziesiecioma laty, moga
odda¢ go producentowi do na-
prawy, nie martwigc sie o do-
stepnosc¢ czesci.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Ponad dwadzie$cia lat doswiadczenia na rynkach krajowych i zagra-
nicznych pozwala firmie Promotor oferowac wyroby o wysokiej jakosci,
a jednoczesnie w konkurencyjnej cenie.

Dla producentow
maszyn i firm
drzewnych

Wsréd klientédw firmy Pro-
motor przewazaja producenci
maszyn, jednak trafiaja sie wsréd
nich takze przedsiebiorcy z zakfa-
déw drzewnych, ktérzy uzytkuja
maszyny z silnikami elektryczny-
mi polskiego producenta.

,Duzi odbiorcy — producenci
maszyn czy urzadzen, maja za-
plecze inzynieryjne i mniej wiecej
wiedza, czego konkretnie po-
trzebuja. Natomiast pracownik
zaktadu drzewnego na ogoét tej
wiedzy nie posiada. Przez ostat-
nie 35 lat, podczas ktérych moja
praca zwiazana byta z silnikami,
przy ogromnym rozwoju tech-
nologii w tej branzy prawie nic
sie nie zmienito” — podkresla Jan
Kurkiewicz.

Jesli whasciciel zaktadu ob-
rébki drewna chce wymienic sil-
nik, powinien przede wszystkim
spojrze¢ na tabliczke znamiono-
wa, ktdra znajduje sie na kazdej
jednostce. Najwazniejszy jest typ
silnika, poniewaz wszystkie sa
ustandaryzowane. Podanie typu

Fot. Promotor

MSC, MYC - trojfazowe
i jednofazowe silniki do napedu

silnika okresla konkretng jednost-
ke i jednoczesnie moéwi wszystko
0 jej parametrach.

Jedliinformacje podane przez
producenta na tabliczce sg nie-
czytelne, co moze sie zdarzy¢, bo
silniki moga by¢ uzytkowane lata-
mi, to wéwczas nalezy zmierzy¢
$rednice watka albo wznios osi
watu. Aby ustali¢ drugi z wymie-
nionych parametréw, wystarczy
potozyc silnik na stole i sprawdzi¢,
jak wysoko jego oska znajduje sie
nad powierzchnig blatu. Te dane
pozwola mniej wiecej oszaco-
wac¢ moc jednostki. Jezeli silnik
o danych parametrach pracowat
wczesniej w konkretnym urzadze-
niu przez 20 lat i sie sprawdzat,
to bez sensu zmienia¢ go na inny
model.

,Warto zaufa¢ producentom
silnikdw i tym, ktérzy co$ skon-
struowali, bo oni maja wiedze
na ten temat. Nie radze stuchac
przypadkowych ekspertéw, ktérzy
maowig, zeby na przyktad zmieni¢
uktady potaczen na tabliczce.
Nigdy nie nalezy tego robi¢, bo
konczy sie to w 100% spaleniem
silnika” — méwi Piotr Kurkiewicz.

pit tarczowych i obrabiarek do drewna.

www.4woodi.pl

TECHNOLOGTIE

Firma Promotor zajmuje sie produkcja oraz dystrybucja:

e silnikéw elektrycznych,

e wylgcznikdw elektromagnetycznych,

e falownikow,
e przekladni slimakowych,

e osprzetu potrzebnego do ich instalacji.

Do pracy
w miejscach
zapylonych

Przy doborze silnika nalezy
tez koniecznie uwzgledni¢ inny
wazny parametr, mianowicie
stopien ochrony IP. Jest to dwucy-
frowy symbol, w ktérym pierwsza
cyfra oznacza stopien ochrony
przed woda (skala 1-6), a druga
przed pytem (skala 1-8).

Wszystkie silniki produkowa-
ne w firmie Promotor maja sto-
pien ochrony IP 55, dzieki czemu
nie maja problemdéw z praca
w zaktadach drzewnych o duzym
zapyleniu. Jednak dla catkowitej
pewnosci uzytkownika mozna

REKLAMA

zwiekszy¢ IP do 56, uszczelniajac
dodatkowo zamki na silnikach. Je-
zeli silnik dziata w warunkach du-
7ego zapylenia, to wazne jest tez,
aby utrzymywac go w czystosci.

,Do odbiorcéw z przemystu
drzewnego dedykowane s3 silniki
MSC i MYC - tréjfazowe i jedno-
fazowe silniki do napedu pit tar-
czowych i obrabiarek do drewna.
Jesli dokonujemy zakupu silnika,
a mamy mozliwo$¢ wyboru mie-
dzy jedno- a tréjfazowym, nale-
7y zawsze wybra¢ tréjfazowy.
Jedynym czynnikiem determi-
nujacym wybor silnika jedno-
fazowego jest brak dostepu do
sity” = méwi Jan Kurkiewicz. W

falowniki

Biuro Techniczne Handlowe
PROMOTOR

mgrinz. Jan Kurkiewicz

tel. +48 14 69 25 808

fax +48 14 67 90 816

= moror

Najwiekszy w Polsce
sktad silnikow elektrycznych

zniki elektromagnetyczne

i przektadnie slimakowe

silniki elektryczne

promotor@promotorpolska.com

ul. Warszawska 56
32-830 Wojnicz

www.kurkiewicz.com.pl
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Miedzynarodowe Targi Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego

== FURNICA

Miedzynarodowe Targi Komponentéw do Produkcji Mebli

Miedzynarodowe Targi Materiatéw Obiciowych
i Komponentow do Produkcji Mebli Tapicerowanych

10-13.09.2019
POZNAN & B iistzyorodone

KOMPLEKSOWA OFERTA DLA PRZEMYStU
DRZEWNEGO | MEBLARSKIEGO




- od pomp prdzniowych do systeméw centralnych
- od projektu do realizacji
- 0d czesci zamiennych po kompleksowa obstuge serwisowa




